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Ubersetzung der original-anleitung

Das Handbuch ist fiir kiinftigen Gebrauch aufzubewahren und muB stets die Maschine begleiten

SC 1G

GEBRAUCHSANWEISUNG

Cc€

ZUSCHNITT-KREISSAGE ZUM BEARBEITEN
VON HOLZ UND WERKSTOFFEN MIT
AHNLICHEN PHYSISCHEN EIGENSCHAFTEN

S

minimax

Rel. 0.0 / 06-2017 00L0368989D DE

VORLIEGENDES HANDBUCH IST EIGENTUM DER SCM INDUSTRIA S.P.A - VERVIELFALTIGUNG AUCH AUSZUGSWEISE VERBOTEN




NILOGY3A ISITMSONZSNY HONY ONNDILTYSTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNINIOIT LSI HONGANVYH SIANIOIITHOA

2D

£102-90/ 0°0 "I19Y

1686890100

ONNSIIMNVSHONVHE3D

91 08

v0-s

Wos

N3L4VHOSNIOIT

NIHOSISAHd NIHOITNHY LIN NI4401SM¥3M aNn
Z10H NOA N3LI3gyv3agd WNZ 39YSSIFUN-LLINHOSNZ
ouuely ues "day - 0[0193IP[END - Z68LY - L ‘BII9JIP[EA BIA

"v'd'S VIMLSNANI WOS

‘1Y1INHOANOM

‘39vosny

‘JAOXMNOILVYLININNMOAd

‘NOILVLINIWNXYOAd

“113Aa0ON

‘IMNAodd

AMHVIN

‘ONNNINILSE

‘14I4HOSNY

*{3T131LSH3IH

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYTA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3d WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

Wosy)




N3LOGY3IA ISITMSONZSNY HONY ONNDILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA

a................................................................................................ :o_mm_smnzswr.m.n
g . . . . . SO joBod|jeyos g
“+ uauondo '
S — 10UBANZPIEPUEIS £
S —— usleq UDSILYYS) Z'€

g S3)oN)SHIS\\ USpUSIaqeaq Nz sap Ewmc=mw0=._n< 1'e

[ rmmmm— NaNOILVMIHIZadS FHOSINHOAL

¢ (Z'z 'aqy) uabunjyslioasyayiayois uap bungiaiyoasaq pun Bunupiouy z'Z

fo————— NIONNLHOIMYOASLIFHYIHOIS ANN -LON NILSOILHOIM
S — BunziesqeLIeqIayny Lol |
rtaulyose|y J9p neqqy - m:::wr_._mvmml_ - |asydamuopuels 9L°L
S — USUONENYISUBIUEIPD SL']
R —— Usle119q BUNIE SIp BIP ‘aPjadSSENOUIBUDIS S L L
O — LB YOI2IAGSIIATIY UBP a1 ‘OpedSESHALIUDIS b hL L
R — BNOBIBN 9P UE JOUIBUIS L L
R —— UslaI18q SUIYISEN BIp AP ‘OPEASESHAUISYIS ZYL L
P — U1 UOSIag A1 1P ‘OPOdSESHAUIUDIS LYl L
S — OSIOMUIYSHOUIBYDIS bl L
~* Joualpag Jop Bunpiigsny €'}
S —— usyISIISOY Z1L
R — Bunpuemuy BIgEWIOMZUN SIEGUISIAUION |-l
S —— BungeBun o1
S —— UBJ|OS UBPIM JOPUBMIBA BIp BBNSZYIOM 6L

~-uabBunbBuipaqgsqgalijog auayasabiop 8L

L s suiyosew Jap Bunqraiyasag |
P aulyoSe Jop UE J9pIIYSS 9')
g e puis jopuamia BunjiajuesqaLiag Jap Ul aIp ‘ojoquiks S|
P usBepajun spusballieg zb'L
~* Bunjiajuesqgalijag Jap ul usunzinjqy Lyl

s J1ezynuag usp .ny Bumpswuy '}
) JYSYISARUIYDS €L
G s suiyosep Jop Bunuydiezuusy z'}
G sayangpueH sep YoomzZ ||
" NINOILVINYOANISLIFHYIHOIIS ANIFWIDTTIV

SINHOIFZYIASLIVHNI

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYTA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3d WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

FHOVHJSTYNIDIYO NI ONNYY YT ¥3d ONNZLISHEFEN [3a]
ANOIZVHVIHOIA ITVYNIDIYO VNONIT [LI]

V4vdo0.LNY VINIL
» ORVLVINYIL INOIZVD dILN3Al «
“VAIVQx '« VLLIOx
SHITTLSHIH S3A LOILHOYWTTIONTd &34
JLINVII¥EEaVd 7130 OLVOIT3A ILNVINISIAdVY I

‘NOSH3d 319N439 S143H1137939
ATVLI - (NY) tutwiny ‘Lz6.2v-1 N3HOSINHOFL S3d ONNTIF1SH3 4Nz
1/ .U eljiwz eIA eds dNOYO WIS ‘O0INO3L O7102108v4
11 3HINLILSOD V VIVZZIHOL1NY YNOSHAd

SdAL S3d ONNSINIFHOSIFHNd
,93" 430 YINWNN
50/£223609 alags
JNVS3.A OLVISILLY Id OH3INNN
1VH NISSOTHOS349
SdAL S3d ONNSINIFHOSIFHNEd
*:Om,. &30 ONNTIFLSSNY

(08) OT0HVNVHD IP ONVINAVI L500¥
£Z ‘ONVINAVYO VIA

313 314 ‘F1731S408d
9/¥0 N "V'd'S VITV.LI LINETO YMIX y@@

10LvNLi3443
N OWSINYOHO

an/osivLoz WANVAW
30/21/9002
AN V

‘T13aon

‘0113don
‘dAL
v0-S .
‘OdIL
ANHVN
nos VOV

Q N3LdVHOSNIOIT NIHOSITVMISAHd NTHOIINHY LIN INIHOSYI
N3440, % NN ZTOH NOA N3L1383v3d WNZ 3OYSSITAN-LLINHOSNZ
ITNNIS FHDISIA FHOILSIHALLVEVYI NOD ARIFLVIN WNIHOOVI

% N937 734 INOIZVHOAVY1 V1 ¥3d IJRLVIAVNOS FHVI0¥ID VOIS

JId SSVA LAY TIMeT
V1 3HO VdVIHOIA

(‘W's"¥) 0101921ATVND Z68.Y - L VTIADIATVA VIA ‘HITIFLSHIH 43d
V'd’S VIMLSNANI WOS JAINVOIYgav4 1l

(NJINI1IHDIY NIEVEANIMNY NIFFANY LNV 1 ONNIY 1483 N3, 330 SSYWTD GNN
JINITLHOIE 93/2¥%/900Z J3d Vil IOV INY SSYIWIO)

ONNHY IMHISLYLINGOINOM-OF

rIgvariddv AILLIEIA 3LV Id ISN3S IV .3N. INOIZVIVIHIIA 3
32/2¥/900Z VAILLIHIA V1734 VI OLVOITIV.T13d ISN3S IV,

V1INYO4NOD 14 3D, ANOIZVYVIHOIA

Wosy)




N3LOGY3IA ISITMSONZSNY HONY ONNDILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLINIOIT LSI HONGANYH SIANIOIITHOA

g e BuNyIEA AYOIIUSPIOISYNY 09°0Z
gL . . SR UsHIYqy - usyoesin - usBUNIOIS /£0Z
s9z|joysajuo)| sap bunzyasig 1°'82°02

P UBPIBM USSS||YISIOA a1 ‘]19) Jap USBILISLAPAIM 8Z°0Z
.............................................................................................. allemabes v'1'€2°0Z

* usuuedsuawary €z'0Z
I - allamabes v'1'8L°0Z
bl . . . . e Bunzjesiouswary 810z
uayeileq

Jausipag Jap JI8ypunsan alp pun Jsyisydig alp alp ‘s|iejziesiy  1°L0Z
oL rereeneeeerene s uaBUNJYOLLIOAS}AYIaYSIS Jap Bunnid 2°0Z
* Bunialwysg ayasipoldd £0Z

Q Bunyiep spswwesBold z-0Z
g T suiyosey Jop BunBludy 10z
R ONNLYVM
g 90359431498 1'SL
R M90.1S3FIIHOS
T udjles

ud)zjesaboababjua uausjajjesed jw uape|d UOA uayslug wnz |aidsidg G'vZ L
pp WUYDS JBMBIA PPZ'L

T PIUYDS JONLA €vTL
MF ................................................. Aﬁﬂ__.h:ow .—@m_—xc_;uscw-_v uﬁ_—&—.—om -_@ﬂ_w\SN NQN.N
ZJ e ——————————————ssss DS 10181T YT L
“Juyossbue jaidsieg yz'L

F—‘ .................................................................. mws;—a::mnm m@n m::u:w;\—@> w.mN-N
T s (O SHQRIYDG-NIY LET L
0luajpe|d uassolb iny suswyey sap pun sayosiaqalyos sap Bunpuamiap €771

g T qaujeg Zvl'L
P gy Y9 SO [RAR ] AN mﬁ_£0w=< m:::wﬂw:_@::z R4AW]

pre—— terrsersenreranaennae apuyosia|esed 4ny Bejyosuy Jajjonuey 1L
T |eaul] sop Bunpusmisp 2

" sazjnyosianids sep Bunjeysuig €172

Lo .::. .::... SIOVIHOSNYIITIVHVd
S3Ad ANN SNIWHVAZLNLS S3IA ONNTIALSNIZ ANN ONNANIMYIA

SINHOIFZYIASLIVHNI

(114

St

Wosy)

N3LOGY3A ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITIOA

~Bunjysruoazinyosye|qabes Jap Bunjeisuig g9

G s abBessiay] 1op Bunpusmiap 4’9
o sejebaiBbeabes sop Bunjeisionbeiyss z'c'g
oo g 910G 0I5B ROBRS SOP BUN|IBISISAIBNIMOA 1'E'9
s USSYOY JOp USISIUORISOd €9
s sejioyyeds sep Bunjaisulg |'9
J o g3 LVOIYOOVIOYS S3A ONNTITILSNIZ ANN ONNANIMYIA

v ‘aujyose Jop Bunzjas||ys - uassejuy G'g
n RN AR R AR R R AR R R RE AR RR AR RRRRRR AR R AR :wmmm_=< JOA :wm::&s‘—m ¢=_wE0m—_< v.m
g s [osejuBIpag 1'g

“NaLsNd

gg abejuejesjuaz alp ue ssnjyasuy pun auedg Jap Bunbnesqy G'¢
@N ...................................... HW_ M—ﬂsmmmmﬂ‘—::ﬁho m::uc_ni_@> @_ﬁ no .mr—:h—.‘u-—m m..v..v

QZ T e GO YOSUY JOUISLIOIT ZH

abejuesbunbiosiaAwoulg alp Ny uabuniapiojuy L'y

....................................................................... Bunpig pun ssnjyosueoa|a vy
F e s B0 BRG NRQUIT LYED
* s|19y)jeds sap nequig 0v'EY
g s Bunjj@ysuiaiajowonyiy Hw addniBsbuniynjabes nequig 'S

g e g 9 S| 9] [RARd DY mN_SOw:< nequig ££'¢y

P e [eauieBeyny nequig z'vz'ey
L e uswyesZyms nequig yz'e
P s SUASHIZIBSNT NBQUIT ZPLIE Y
QL e s yosnzyesnz Jaayuly nequig L yL'eh
QI e s yosnzesnz Jaisjuly nequig yL'e
8" =+ jebaibbeabeg uny aqneyzinysg nequiy zZL'cy
g e NequIg - YoSPAGaIYS INg YISIL JaUIBM LL'S b
g P s a|1a) UsMBRUOWGE J9p NequIT £
1A * BunjEisiny z'y
Z suiyose Jop uspe|qy L
R NOILYTIVLSNI
g . . . . . e eenes yo1219gSHaqlY 2°C
s pepagzield 9'c
SINHOIFZY3IASLTVHNI




NILOGY3IA

ZzlL  Bed | dep 3SIBMSONZSIY HONY ONNSLLTYATIINNIA - V'S VIMLSNONI 1¥OS 30 WNN39I3 LS HONGANYH SIANIOMON
S UeUONENISUSILE®S S L DOE
S Ueyeneq BUNIE BIp SIp ‘apedsSENLIBIIS  Sbl | DO
Og T usyes19q 4oI9IaqSIOGIY UBP Ip ‘BPfRdSESIBUIBIS 1yl | i
L oBNOzYIBM JOp UE JOUIBUDIS  E'bL| _
S — Uele11 SUILDSEN BIp BIp ‘oedSESIUIBURIS  Z L | _
P Uele1aq UOSIaY By oIp ‘edSESIBUIBUDIS L bl L _
e oSIOMUILSIOUBUDIS b :
“Jauslpag Jop Bunpiigsny  g1'L
Qe T — _
:mCJUCm>>C< ®m_ BujO8mMzun aleqyasiaylon Ll ﬂ
e Bungebun oLl
727 US||0S USp.Iam }opusmiIan alp ‘obnazsiap 6l
S UeBUNBUIpagsqalneg aUsEseBIon gl
g oulosew 1op Bungieipseg 4L
e SUILDSEW 1op UE JPIOS 9L
Qi puls }JopuamiaA Bunyisjuesqgaiag Jop ul alp ‘ojoquiAg gl
S ueBeaUN epusBalieg b
e BuNyIe|UESqELISE JOp Ul UBUNZInNGY | 'L
e Joznueg Usp ny BunsWLY b1
S T
“raulyosely Jep DCDC—._O_QNCCQV._ 'l
e seuonqpuel sep yoemz ||
SINHOIFZYIASLIVHNI

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - |

[ aa ]




NILOGY3IA

22/S mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

"YolHoMIUBIBA BUIydSE Jap Bunpuepn pun Bunpuamiap ayosie} aip yainp uabunbipeyosag Jnj Jyoiu st NOS
‘uaiyemaq Bunpuamiap abiyunynz uny yongpuey sasaiqg

'sgaljag saiy| Bunpoimug aip Jny Jajesagq Jabiynb sje pun us|iv}ziesig uoa Buniayal Inz ‘uswa|qold

uayosIuYos} Ud||enjuaAd UoA Bunsom Junz BunBnusp Jaiyl nz Jawwi Jyals uonesiueBblosinexyisp-INOS ald

‘ua)0qUaA Jsi usbunyyoaliIoAZINYss
alp auyo Bunyiaqueag aip pun Bnou qaujaquaulydseyy usisydls wnz puis usabunjysiiioAznyss aip
‘LHOISHYOA-4HV439 i

‘uayoew nz
1BQRYIIS JYdW UBJIS] UBUSGSLIYISSY 3Ip Wn ‘UdpJam jjjaysabiep usbunyysliionzinyas suyo usund -
16ny2enUIRaq
Jyolu }18YIdyoIS BIPp pun }SSNRUIBSY IYdIU BSISMUIK JOp pun uauonpew.ojul 4ap }aybnINo
alp Bunjejsan asalp uuam ‘suryssepy 4op Bunjyejsen uajeed Jop udydsaidsjus Jdwwl JYIIU -
:Bunyrejuesqaliyag Josalp ul 1opjig abiurd

NINOILYWHOLANI-NIONNHETNNY .ﬂ

"SIUYOI9ZIBAS)BYUU| SBP BYdIS apuelsuaban) Jap ayong us||puyos inz

J1e1eB NITI3L ul Is! yongpueH seq
*8UIUYOSE|\ Jop Jenepsuaga abue| sute pun Bunpuamiap @
8Ip ‘geu}equUBUIYOSE] 8I8UIS I8P ‘siausipag Sap JI|YIayoIlS BIp PAIM OS ‘puls usieysbule 8siemulH 8ydjos UUBAA

Janepsqaljog abue -

yeyospmsqgalieg -

aulyose|\ Jap Bunpuamiap abnyou -

1INy 8slemulH 9jje 1916 pun aulydSE Jop gaulag uap juwisaq bunysjuesqgaleg aiq

1B1peYOSaq Jyolu usBunisNISNY 81y PUN UOINPOId 84| Uspiam os :ue uabuebioasBunuey
uabiou Jap Buniymyyoung Inz 8IMOS BUIYOSEIN Jep gaujeg usbiyol wnz asiemuly ajje 1q16 yongpueH sesaiq

“Joviiuyos | sjussjeBue Ny ususlp usuoneuLO] BIQ
“,BUIUDSEN
Jep 18] uspuszueblis UsuIe JOp|iq PUN UBQeLLDSaq Ja||8}siayuaulyosel Wap UoA apinm Bunjiejuesqsuieg esaiq

ATVLL - (NY) tunwiry ‘pz6Lb-1 ‘227U eliwi3 elA 'y d'S dNOYD WIS
BU2IY-AINT 9P Z ZJesqy ‘6 oIy yewab
PlUEN-NT USp Ul BUIYDSEN JOp Buniynjuiz S1p ANy YoIOMIUBIDA

(00

S3IHONGANVH S3d M03IMZ L'l

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - Y444 DN&

-Bunzjesgeaqieyny  L'9L’L

QO
SPGB

aulyose\ Jep neqqy - Bunjeysebe - |gsyoemuopuels  9l°|

N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - | _




zels Beq | deg

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

]

st

AR U SR3OS - SOEPEND DY
L EESEE, B
'S VK LSNION NDS

(0072:1-66)

JawwnusBnzag aulaju|
aulyose|\ Jap bBunjejsuswwesnz
SBWaYdSs)eydS sap JawwnN
aladweo|y ul

dneb 8 woe BunjyoLIoAZINYDS Jop Bunisis|}eyossny-Ssn|yoszinyg

8 ul zuanbai4 ayosupa|3
asadwy ul wossuusN
(wounsesyoap) |yezuaseyd
JJoA ul BunuuedsuuapN
auIyose\ Jap [[OPON
auyose| Jop dAL

wwelBbo|iy ul Jyoimes
Jawwnuusues
Jyelsbun|ieisioy
oylews|apueH

uolpuNn4 Jayl pun aulyosepy Jep Bunwwiseg
=) O Jep bBunqgieiyoseg d||BUOUBAUOY pun  d)zinyabqy

INIHOSVIN d3Ad ONNNHOIFZNNIM 'l

Wi
zH

1o
‘dwo)
‘M

09|

E|

uj

un
ol|epoiN
odi

B
EIEISAN
ouuy
eole|

auoizeubisaQg

‘Jouyolezuusyeb
‘puis yodwas)seh o}eSISPUBISUBUIYOSE|N J8p UB PIyos|[eloy Wwap jne aip ‘usqebuy sip yoinp }si aulyosepy aig

NINOILVIWHOLINISLIFHYTHIIS INIFWIDTTV

-}

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\V

‘Bed

*UBUUQY USPISWLISA pUNn USUUSYJS BUIYISE| Jop Bunpep pun Bunpusmian -

Bunjesyne -
Jodsues | pun Bunbameq -
;I8¢ uaiyee9 uaydlbow aip pun

ualynyyolnp abueblop usbiou aip ‘Buniyeus Jeayl pun Bunpjigsny UsSYDSIUYD8) Jalyl yuep ‘Ip ‘UeNIuyos |

.91 08, Bunuyolezagsiepuey aip jzjesie sulyose|y Bunwwnsag aiq

:U9pUBM JBIPUBH DS UB YoIS Wwa|qold ayosiuyoa) sapal n4

NINOILVINYOLANISLIFHITHIIS INIFWIDTTV

-}




NILOGY3IA

NN\N mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘yasibug pun yoasiusijeyl yne inu sis
sa 1qIB Jayep yaepab sayIuydayse4 J9p YoNeiqos) uaydi[galyaIssne uap iny puls augjdyeyss aip
‘NINOILVINHOANI-NIFONNAHTNINY ._

Bojejey|i0yzyes.g -

(qe,;am"
aJ197 Jop Ul SUIYdSE|\ 18P PJIYOSUUSy Wap jne a)iq sueldyeyos sep JawwnN aIp 9IS uass|) aue|dyeyos -
:syongpueysbunyis|uy sap |IB}pueisag Uaydljuasam usule uapjiq abueyuy apusabloq

007z xewnw)

NIOVTIILNN IANIOTINTI39 A

(vSd) Bunjsnusnezinyog ayoljugsiad = 1dd
bnzag = Ju

|leidsieg = 's9

|endey = dea

wuyosay = Jed

Bunpliqay = By

= -Bed

(69700"111-66)

ONNLIFTINVYSE3I™.139 J43a NI NINNZINMaV Lyl

‘YIIJIOMJUBIDA ‘UBPIOM JYIBSINIBA UB[Id}[euIBLIO JYd1u UOA Bunpuamiap yainp
alp ‘uabunbipeyssag 4ny JYolu Isi Jd|[d}SIoYUBUIYISEY Jd(F "UBPUIMIBA d[Id}jeulbLIO-INDS 4NN -
‘NINOILVINHOANI-NIFONNAHTNINY ._

‘uasyemaq asiemulH abiunynz ny Bunyisjuesqgaiieg asalq

‘usjyoeaq nz

puis ujgbaluizipaws)iagly pun-siaylayols sjuuesaue ulewablje abiisuos aimos uaylyasioasbunnyian|iesun aig
‘uswyaulon abuebioasBuniiep) pun uazinuag aulyde 1P USKNP J9YIUYI9| 9)ISISLIOINE pun aydjules) JnN
‘uajjeyule Bunysjuesqgalieg Jasalp 8sIoMuUIH 1P SUIYISEe|\ Jap gaujeg uabiyol wnz ‘uswyaunzion

|BuOSlod SMaISLOINE SEP Y2INp JNU PUIS ‘Usyoneiq ud|ivjusaulyosely uon abejuowaq aip aip ‘ebuebiop a|y
‘us)jjeyuld sayongpueH sasalp usbunjiajuy aIp SUIYDSE|N Jop galijeg Uslaipuemuld wnz

"uaJynynzyounp Wolu puis ‘puis uagababue jyoiu BunysjuesqgaLyag Jap ul aip ‘ebuebioa|gisulg simos uainjeledoay
161yoisyoniaq Bunuep) usjewsou Jauld abuebio a|le usplem Bunysjuesqallag Jasalp u|

(6070'0754786)

J3IZLNNIG N34 dNd ONNMYINNVY vl

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\@ DN&

Eoo.Q:o‘_mEow@wtmaw‘_mqw ‘llew-3
02.t29/1¥S0 - 6€00 Xed - 90.¥29/L¥S0 - 6E£00 ‘I8L ‘pueisny waep sny

02.¥L9/L¥50 Xed - 90.v.9/LS0 ‘1oL 'sualje)| qeyssuu
a|ie)ziesig any Bunjeiqy

woodnolBloSEXewIuIW :|lew-3
709666/6%50 - 8.£00 Xed - ¢169.8/6%50 - 82£00 ISL -puejsny wsp sny

709666/6750 Xed - 0169.8/6%50 I9L ‘sualjey| gqieyssuu
Jsusipuspunyy

woddnolBwssmxewiuiw jews
woo dnoJBuas mmmm (gap

(‘wsd) - 01019210TVND - 268.LY
L ‘e||@a1p|ep e1p
v'd's VIMLSNANI WOS

:SI0|[9}SIOH SOp dSSUPY

uapun}ss)ioqly Jep |yezuy - Jezsgaliag
Bunylequeag aip Jagn Bungiaiyosag aydluynysny

Bunigis us|ienjuans Jap Bunglaiydsag ayodIaynsny

9PINM USCIOMID BUIYDSE|N SIp Wap 8] ‘SI9|pueH Sap aweN
Bunyeyosag Jop wnieq

zusanbai4 pun Bunuueds

JawiwinuuauIyosepy

JlepowuauIyosep

STNoYTbhoRK®

:usyeqab usqebuy uspuablo) wn yolzyespunib
pam aulyosey uauaglomss Jap yolbnzeq WOS Nw Bunpuiqiap Jayosiuoydsls) JBpO  JYSIOAPUYOS 18g

(897070 €-1-66)

HHIMYIALAIIHOS €l

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

22/6 ‘Bedq l ‘dep 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINYIA - V'd'S VIMLSNANI WNOS ¥3A WNLNIOIT LS| HONBANYH SIANIDIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIDIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA L dep - 2z/8 Bed

151 BIpuaMIOU BUIYOSEI 8P SIUJUUSY| BJBPUOSS] BUIS BIP INy puN puls Uynyebine

yongpueH wasalp Ul Jyoiu aip ‘uslsie| Nz usysybie | Jepo/pun Bunuep) usyoluspiosegne pun
usyoIjuapIo Jap ayubuIg ‘JsusIpUBPUNY| UBYDSIUYDS)} usuaploeBue wn ‘pim Jjjeseb Bunbnus inz
JajpueysbeIla A WOA J8po/pun Jo|[e)sieH WOA Jap ‘Je)iuyoe | uspeizyiienb usuis wn yois jjapuey s3

SYITT1ALSYUIH S3A JIAMINHOTL

"Jey ‘puis Yopiope uazje|dsyaqly usp Ue uIdjiagly Jap §aypunsan aip pun }aylayols
BIp IN} USIUIYDIY USPUBYDSIIBY USp UOA BIp ‘UsBunzijassnelo usyoljyoe) pun usyosiuyos}
BIP PUN PJIM JUUBUIS UBPUNY| WOA I8P ‘I8YIUyda | usualz iijenb usuid wn yois yapuey s3

*(ussso|yosIaA pun ussso|yasab st ynpPnIa

VINHI ¥3d 1IIHYIHIIS 310 N YIHIMLEOMLINVYIA 18P [JUBAUUBI] SEp pun USSSOJYISIeA pun ,0“ Bunjels Jap ul 1si Je)eyosidnen Jap) 16joue Lels

J9}SHEMIBUN UISY PUN JYS3S [|I1S AlBNSYS SUIYOSEIA SIp SSEP ‘US||8)S NZ J8YIS ‘IYllid 1S! ST "usuusl}

nz (uspueyloa uuam) yosiewnaud pun yosupiald usjienbsbunbiosiap ajje ‘JUdllid SO IS! ‘JWWIUIOA

“HEp USWWEIS I3]|91SI8H WOA yaljgaljydssne sulyose|\ Jep ue Bunjjsjsuig Jepo/pun Bunyep) Jep 3exBie] UOA Uy aule pusbil uew Joreg

sep ‘sjuswinyjo us||aizads usiapue sauld JaPOo YongpueH wasalp ul usbunsiemuy Jap
Bunjjeyuig seneusb Jajun (J10YIaydIS BIP N} UBYDILOMIUBIDA SOp Bunwwisnz jiw) puis LalAlesp

uabunjyoLIOAZINYDS BIP UUBM yone ‘uaiyninzyainp uainjeseday Japo/pun usyagiesbunyepy 1317VHOS398V INIHOSVIN ANVLSNZ

‘uabun)@sulg wn ‘uasyninzsne usuebliQ usyosiewnaud pun usydsinelpAy ‘usyosiueyosw usp ue

uayexbiel yolgelyossne st 1Biyeseq nzep Jep ‘Jaxiuyoa ] uapsiziiienb usuie wn yois yjapuey s3 5
‘UBPIdULIBA NZ UBPURISUBBIDHUOA

HILIIFHVSONNLYVYM ¥IHISINVHOIW uabunbipeyosag 419po djjejuf) WN Y21ILIdPI0LD puls udjjeyiap abnysisior :JHIISHOA

‘UBUUQY UBJNIIOAIBY BUIYISEY Jop
ue UBPEYIS PUN UBYISUBYY UBP Ny UBUOHEN}S BYIILIYesob 1yds Joydls dIp ‘uaiynynzyainp
uajrexybne] a19pue J9po d|Yajaqianals ‘ISAQUEN ‘Ue JOqUaA uld 36197 11 0gYIN

"uaJynyNzsne Jayols UOABP 8|18 Jopo/pun aulyosep
Jep BunBamag aip pun Jodsuel] usp wn 46iyejeq usuely| Jepo usbemusyonig ‘uis|deisieqes)
UOA UsusIpag WNZ 1S 18 ey }opus||oA Jyelsuaga ‘gl sep ‘yosuay pueisbunpusmuy wep u

alp ‘bungabzjesan) Jap yoeu af Jap ‘Jausipag usjap|igabsne ||suoissajoid usuld wn yois jjapuey s3

‘UBYDBISIDA NZ UBJIS UBUIBS UB[[E Ul pun udsa| nz yaongpueysbunyisjuy

ONNOIM3IE 31a ¥N4 ¥3NTia3g
SEP ISI JYdllid UIYISEY JOP YONEIqeD JOA SO SSep ‘Ue JqID :NISTT-HINGANVH

"JIEP USWIWE)S J9||9}SJoH WOA Ydl|galyossne sep ‘sjuswnyo( us||eizeds uatepue

S8UId JOPOo yongpueH wasalp ul usbunsiemuy Jap Bunjeyuig Jeneush Jeun ‘(3eyiayols aip Jny
UBYoIIHOMUBIBA SBp Bunwiwiisnz jiw) puis MalApesp usBunjyolIoAZINYOS SIp pun }s| USPUBYIOA
Bunuueds ayosuUP|B|d UUBM YONE ‘UBIyniNZyoJnp uainjeieday Jepo/pun usyegiesbunuepn

"Bunnapag 1219pUOSSq UOA BS[OMUIH 8Y2SIUY29} :NINOLLYINHOINI-NIONNNETNNY

‘usBunyielsulg wn ‘ualyninzsne usbunyoLIOA UsyosUele usp ue usysybie] yolgelyossne

481 161yejaq NZep Jep (pUIS LOPIOHS USIUIYDIY USPUBYISLIBY USp UOA aIp ‘UsBunzjassnelon

‘uras BRYdISIOA Jyas  ‘usuugy
UBYoI|yok) puN UsyosIuyos) Uap JIL J8XUIS|T) JexIuyos | uspalz yiienb usule wn yolis jspuey s3 i

usyoes.iniaA uabunzjalisp a1amyads siIp ‘usiyejon) aqusulwiwi 3619z ;| HOISHOA-¥HY4IO

YILIFGHVSONNLYVM ¥IHISILMIATT

‘sauuewsbuunuaipag sap bunjo)s

"UBJynNZsne Jayols UOAEP 8|18 | J8po/pun sulyose|y

Jap BunBamag aip pun podsuel] usp wn ‘6iyejeq usuely| Jopo usbemuayonig ‘ulsjdelsjaqes
UOA UBUSIpag WNZ }s] Ja ‘Jey }opus||oA JyefsuageT "gl sep ‘Jyosiiay puejsbunpusmuy wap uj
alp ‘Bungabziesan) Jap yoeu af Jap ‘Jeusipag usiep|iqabsne |[puoissajoid uaule wn yois }apuey s3

o e @ e @6

yaN3ia3g “1eqBnpIaA yosunp) Jne anu ‘pujs uaqababue a)sijsiald J9p ul Ip ‘UsBUNYLIIOA = NOILJO o)
e
:pUIS QUIYOSE Jop Jausipag ol
“UaSa| WESYIaW]NE ‘Usyjaljaq J18guy JaJay! aIp ‘ONIuyosSqy Uspualienag aip pun UsWIoUS)ayIayoIs anis ._.m.n_Zm_>>N_m>
aIp aImos Bunjiejuesgal}eg aIp USSSNW ‘US||0S USPJOM MSIUIES) UOIBUNL Jalyl pusydaidsius aip ‘Jsuaipag 8l ONNLIFTINVSGIY139 ¥34d NI 31d 'IT09INAS gl

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _ _ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

NN\_\ 1 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

9’} "qqv

Balfamual” 05 34 g

NINOILVIWHOLINISLIFHYTHIIS INIFWIDTTV

2

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 &NU - NN\O 1 DN&

(9700 0r1-98)

. puls uszjesnzule qnyuaulyIsey
1 wnz uayep alp oM aJ|a}S alp }b1ez
-4 1ape|qabes usbunssawqy pjIyss @.m. £ |

uabjojaq sia|[9)SIdaH Sop I

uaqebBuy aip pun uasa| bunjiejuesqaLiyag alq
- m -
uapuamMIBA

aynyaspuel abnazyiap 1op Bunqeypuep inz

o ‘uay20.1qia3un aulyaseyy aip
a ue a1biduz 18YoS11}8[d UOA dqeBqY 3IP PIIM @
g
-g- wo.g usyasLYdle Yainp iyejon *

‘udjyaLaq JBPJIYIS PUN SSIGMUIL UDIYIBIqDBUER dUIYISEYY JOP UE BIP SSNW IdUBIPAY IOP
-LHOISHOA

INIHOSVIN J3d NV ¥3aTiHOS 9°l

E

N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - | _




NILOGY3IA

NN\m 1 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L'l qqv

(@)

B e #nweB 106 &L Bid

NINOILVIWHOLINISLIFHYTHIIS INIFWIDTTV

[ | 4a |

N3LO8Y3A

SISIAMSONZSNY HONY ONNSLLTYATIIAYIA - V'S VRMLSNONI WOS 30 WNLNFOI3 LS HONGANVH SIANTOFITHOA | dep-  gzz/zL Bed
NINNOM NIAYUIM LNYIJLNI NILIIMOILYLISONNOINITY ¥3A0 -SONNLIVM

NOA SNNYHNAHOH¥NA 31d ¥N4 31A ‘NIONNLHOMNIFZLNHOS IANINNIYL IANIHIALSLST - (w)

ONNLYVM ANN ONNANIMYIA AN NTISSNTHOS ANN NILYYIO NOA ZLVS - L€

3SOAaYO3LS FHOSILIMITI - 0¢€

JOVS ¥30 JWAYIdSIGIHNY - 02

JOYTHOSNVIANIM - 61

11v1939YS NITT3LSOYYHOS -81

11v1939VYS NIYHVIHOOH - .1

IddNAOIALTVH-ZTOH -9l

SNOOOVM S3d ONNAIIMO01a -Si

JLLINHOSTITIVYVd dN4 TVANIT - ¥l

JOYS ¥3d ONNOILSIJITSONNOIAN - LI

YJ93IIHOSZTIOH -6

HNHOSMONYa -8

HOSILZ1NLS ~-.

HOSILSLIagyv -9

734vIiN3iIqag  -S

INNININNTY SNV NILLITHOSNIOVM -

ONNLHOIMYOA 39VYS - €

ONNLHOIRMYOAZLNHOSLLV1G3a9YS -2

JLLINHOS DITYNIMLHOFY ¥Nd NIOYTHIOSNV TVaNIT

:uapIam JawpImab Jiexwesyiawyny 815046 apusba uspusysisyoeu Jep Ynw qeysaq ‘uaganyossq

BuUIYoSE|\ JBp BjieIneg us}sBiYoIM BIp JoIY USPJom USUOIBWLIOJU| USJUYBMIS Jajeds Jop usuuayg uals||suyos wnz

(or17)

‘Buniyny|a|jeied pun uswyelibe|yosuy
Jw usBepp-ny BunysgiesqzioH Inz jusip pun pejgebes weieq|eisbelyos yw abessialy aule isi aulyosep a1q

IANIHOSVIN ¥3d ONNgIFdHISs39 L'}

[ad ]

NINOILVINYOLANISLIFHITHIIS INIFWIDTTV

-}




NILOGY3IA

NN\m 1 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

YOI MOMIURIDA
Japuamuy Jap ulgjle }si ‘uaydisjue Bunpuamuy abigewyoamzun sule Yosinp dIp ‘uspeyss Jn4g
"auIyase J19p BUNJE}IaSIEHULIONIOY SIP }|[EJIAA ‘USpIaM UswwouabioA usbunispuy sijes
‘NINOILVINHOANI-NIONNAHTNINY ._

‘usjjeynzjne syolalagsyagly
sep 8yeN Jop ul yoIs ‘uagnels nz uslbnjequn usje pun ‘ussdnsneH ‘uiepuly ‘NILOgH3IA 1Sl S3 .
"UsLIYBUNZIOA BUIYOSE|N Jep ue usbunispuy ‘NILOFY3IA 1SI S3 .
‘uBWIWIISUIBIaQN SUIYISE\ Jop USJeWMJS\ UdyIsIuyda) uap Jiw Jydiu alp ‘uagey usbunssawqy aIp
1apo puls uayaseBion |-/#8 NJ SIUIRYDIY Jop Ul Jyolu SIp ‘UspudmIsA nz abneziop ‘NILOGHIA 1SI S .
(1°¢ "deyy) puis uagababue yongpueysbunyis|uy WasaIp Ul dIp pun apJNM }[9X2IMJUd SUIYISE

aIp alp Jny ‘ueblusfusp sje usjeqUEIdA Nz usbunssewqy Uslepue Jiw udleudlely ‘NILOGYIA 1SI S3 .
‘puls usjjeyjue yongpueysbunyis|uy Wasalp ul aip pun
BpJNM }8X0IMIUB BUIYOSEIN BIp BIp Jny ‘UsBiualelp s|e usjieqIeIBA NZ usljeLBle alepue ‘NILOgYIA 1SI S3 .

181 (Us|eiqy pun usueds g-z) ual|elIa}e|\ USUSYO UOA [31) pun ua)eyla

N6 ‘usgse Yolu syoedsqO spusbalwn alp uuam ‘usyonesgab nz sulyosepy alp ‘NILOIHIA 1SI S3 .
‘(351 puabauiasqauy gnejszjoyueH ep ‘uspuamian nz bunisnisnezinyog ayolugsiad aip ‘usjyoydwe puabuup
pJM S8) udsuapag Nz gnejsz|oH jne jyoisulq ul Bunisnisnezinyos uayoluosiad (usueeleblIW NOS

UOA JyoIu) Jap Bunpuamuy Inz }ax3BipusmjoN aip auyo ‘uayonelgab nz auiyosely aip ‘NILOgH3IA 1SI S3 .

181 19)leyosabule Bunbnesqy aip ssep auyo ‘uayonelqab nz auiyosel aip ‘NILOgHIA 1SI ST .
‘uayonelqab nz (z)nyosiQua) Ioyas) sep

any Bunjsrusneznyos ayoljuosiad (suseleblw NS UOA JydIu) SIp SUYO SUIYOSE BIP ‘NILOFHIA LS| ST .
‘usgeypuey Nz awJessjun alp pun (8ynyospueyznyos) sapueH aip Jny

Bunisnusnezinyog ayoljuosied (spajelebiiw NOS UOA Jyoiu) aIp suyo abnazyep alp ‘NILOGYIA LS| ST .
‘uspuamisA nz (L} ‘dey)

usuagababue usgo usp sje usbunbuipagsbungabwn usiepue Jsjun aulyosel\ alp ‘NILOIHIA 1SI S3I .
‘UBPUBMIBA

nz (8’| "dey|) suagauydsag uago aIp S|e aSI9AN pun My aJapue auld jne aulyosel alp ‘NILOgHIA 1Sl S3 .
‘(uaysbwn nz Ja)eyososyiWsHaYIaYIS BIp pun usnegnzsne usbunjydLuIdZINYDS
usayolfemaq pun uelse) alp ‘NILOGHIA ISI S9) USdUIBJUS NZ UOABD dJI9] JOpo uayoneiqeb

nz uabunjyouulezinyog uauayssabion Bunyiagieag apal Jny alp auyo aulyosel alp ‘NILOgH3IA 1SI ST .
181 Uagalydosaq yongpueysbunyajuy Wasalp Ul 3Ip pun apJnm }a32IMJud SUlyoSep

alp alp Jny ‘ebluafalp sje uayonelqab nz asiA) pun Wy aJepue auld jne sulyosep alp ‘NILOgH3IA 1SI S3 .
‘sl Jauaipag

J18)ep|igabsne uassawabue pun Ja)Bnjaq uldy uew uuam ‘usyonelqab nz aulyosely alp ‘NILO9HIA 1SI ST .

(g1 "dey)) ueBamaq Nz uspelegalyOS BUYO 8Y-ISHIBA BUIB ‘NILOFHIA 1SI ST .

ONNANIMNY IDIYYINMITIMZNN FHVIHISHIHUOA L'l ﬂ

| NINOILYWHOANISLIFHYIHOIS INIFNTDTTY - 4 | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\AV 1 DN&

‘uajiagJe Jyoiu uswney udjapayeyabsuoisoldxa ul Jep aulyasep aig
"J1991M)ud BUuNpuUaMIBABLI}SNPU| INZ BPINM dUIYISE 3iq

‘UDPISM JOPUIMIDA JYOIU UBIBIS Wi JIep dulyose aiq

p |ondey ayals :uassalyosue abejuebnesqy alp ue Jawwi dulydse aig

(3011BYOSBBSNE BUIYISEN) PRID GE+ "XBIN  PeID GO+ "UI :dnjesadwsa |

(geueg ul aulyose|y) pel Ge+ Xe  pelo QL+ Ul unjesadwa ]

(uapuam Jajje)siayuaulyoseyy uap Ue yols aygQH Jaiassolb 1aq) [abaidssaiaspy Joagn w 00| “Xew :8yoH
%06 Xew  jexbryona-

:uajleque usbunBuipagyemwn uspuabloy Jajun uuey sulyosep aid

(00761766)

ONNg3IONN oL’L

jejeddegnyosiop -

yos1}agalyos Jauaqoyosab pueH UoA -

puey -

1yoInp a)oMsz|oH Jap Buniyn4 aip uew JYs)sian gnydSIOApPUBH Jajun

“J|9¥0IMIUS [eUBle|\ @)ZInuaq Sep Jnj Joubiesb ‘|-/ g NJ WION Jop
pusyoaidiua ‘(NVIN Jw Japew) qnyosioapueH Jny uabnazy)iap) UOA Jnu Bunpuamia) anz apinm aulyosep alq

(©007617h9)

N3T770S NIQ¥3M LIANTMYIA 314 ‘IONIAZMYIM 6’}

‘uapuUBM |\DS J8|PUBH UBPUBYDI}Eq WP J8PO Jdj[ajsioybnazyiam
uap ue YdIS UBHOJSUNY UOA UudPIBUYIS wap Joaqn Bejyosjey Jtapo piepag wapdf 19q
-LHOISHOA

‘uspJam uswwouabioA Jydiu uspnp ‘sepe|gebes sep BunjyouIoAZINYdS

olp 8uyo pun j}sI obessiely Joul® UOA USPSIYJSIOA Sep ‘Bnezuepy yainp ebuebionsel] weplessny
‘USPJOM J8}19gJEaq JYDIU SUIYISEJ JOSaIp JIW USHNP (JUSWSZ-Z|OH) JOISHIOMPUNGIa/ SIM SJJOISHIOAN S19puy

‘puis Jegneqqe

SWBAA Y2INp BIp ‘8PNPold pun aueds ‘gnejs yoInp UaMIsiy usuley Nz Jynj yaligqn ajjoisyIap Josalp Juyos Jeg
‘(3seidowuay] ‘ysejdoinQ)

9SSQI9) J9|IGE]S )W JOIsisuny| ‘uuey uspiam jyoelgqabue |eusjewusiuey| Us)IaSewydS usuap ue ‘uspe|dia|yosi]
‘us|Ivyzioyliadg ‘uspe|duedg ‘usye|diased ‘Ud|IB}ZIOYAISSB\ UOA UsBES WNZ }830IMIUS SpINM BUIYISEN aIg

(00 81 7r9)

NIONNONIA3gsa31d139 INTFHISTOUOA 8’

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

NN\N 1 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

*uadIyosiwwng pun [yejs sne Bunyielsianziidg Jw aynyog ajaublesny -4
-abnazyiapn 49p BunqeypueH inz anu aynysspueH -3
‘()se :g°z) uapuamian gnejs uabab aweysAszinyog 9jaublean -
*(19sdo1s :g°2) uspuamian usabunjysiioazinyossiyQ abissewyoamz -9
‘uap|iyaszinyog Jspo udjg -9
ua|19)6nazyJap\ pun u1a)|dsS UOA uapiamsny
uabab znyssg wnz (Payaldb)iw \DS UOA JYodiu) Jasejjsuny] sne uabejuig Jw uszinNyosiapa] dsa4 -V

SNV (1¥343MIDLIN NOS NOA LHOIN) (VSd) DNNLSNISNVZLNHIS
Y3HOIINQSYId ¥YIANIOTO4 1IN UINNI 11388V ¥3A NNIO3g ¥YOA HOIS IS N3ILLVIS

‘pim us|yoydwa JapAN uszueb Jap jne usylyosIoasBuninyiaA|euN
USUOIJWES UOA S8 BIM  “SJamynyog seise) oIS uezinuaq  Bunyoepaqydoy  epuayodsidsjue
yoInp aleeH aIp oIS UIBYJIS :BjuuQy usbueyuid |elegn ujEpued YdoJNp Udls SIS Ep ‘ge ajemesy
8Ip 8IS UsWyaU ‘usdouiNz yoINp usyopungiawly 8iy| 8IS uisydls ‘qe Jepuequily pun uaiyn ‘ebury Jeyep

8IS UBWIYSN "UBUUQY UBIYN} US|[BJUN NZ UOSIad Jauld ue apelqo sjwwnsaq ssep ‘iBneiseq Buniyepg e -z
‘uagey uasajeb uoyos Bunje|uesgallag 9salp Jouaipag Jop ||0S SUIYOSE\ Jop swyeugqaL}aqul JOA |
(0°071-€1-4766)
N3d43¥139 NOSH3ad J¥HI 314 ‘FINIdSVSLIFHYIHOIS L'yl i

“Uayabulo Ua)iSly oSSIMob UauIyoSEWwDbnazjia)) UOA Bunzjnuag 19p 19q
3IG Ssep ‘uabny JOA S}9)S oIS 9IS USHEH -ge }S([oS uauy] UOA aIul] J9)sia Ul yoopal jJpuey Hayiayoig aig

‘uaya}s ‘uayoew Blye|yos aIp ‘usjusWENIPa|N
Jopo WBYosnNey  ‘loyoMly UOA SSNpuIg Woep Jajun 8IS UUSM ‘JUolu SUIYOSB|\ dIp 8IS Uspusmisp -0l
‘uasso|yosebsne UspeyoS 8pusysisius snelep Inj sis||eisioH

sop Bunyey spal yoinpep pim ‘uswwousbioA sulydse|y Jep ue usbuniepuy siBiwysusB jJyolu uspiep -6
‘usplem usjoqah

yeyBiyeisbunisie 8)syoQy yone sie Jeyieyols 81golb |yomos ssep ‘negeb Os epinm sulyosep eseld -8

"usplem Nz Jyoneiqalb Jeusipag usbizuld Wauld UOA WN ‘}@XOIMIUS BpINM dUIYoSe\ 8sald -/

‘uasse| BiyoIsyNeaqun sjewalu sqal}eg Sap pusiyem SUIYOSE|N dIp Jep Jeualpag Jeg -9
‘uaJynnzyaJnp uabunjyoLIoA
- pun -ulezZINYog Jasalp usbunynid obigewiebel ‘uspiom ussaimebue Jsusipeg Jep Ssnw wapleyny
‘uapiem }nyosab

pun jepjigebsne usbunjyolIoA- pun -ulBZINYDS Jap Bunpusmuy 8bBiyol BIp Jagn ssnw Jeusipag Jod -G

‘USSSBJWIN ‘UBSSNW UBpJam ua}eyabule aip ‘UsWyeugBWSIYDISIOA SIP pUn ‘puUIS USPUNGISA BUIYISE|\
Jep Bunpusmis, Jap HW 8Ip ‘UsIyeyes) BIp Jegn USUOIBWIOU| BIp SSNWw sieusipag sep Bunpiigsny aid -
‘UspUBMIBA BUIYOSE\ BIp Usunp Jausipag ajep|iqebsne gewsbsbunupio NN  -¢

"8SIOMUIH
uaus)eyua uLep alp 8IS usblojeg pun WesIeWNe BUIYOSEe\ I8P Ue Jp[Iyossyaylayols aip 8Ig uese ]  -Z
‘yoInp wesyJawyne aulyoseyy Jop awyeugaliaqul Joa Bunyiejuesgalyeg apusballoA aIp aIg usse] -|

(0°07€4-1786)
ISIIMNIHSLIGHY3HOIS vi'L i

_ N3V JOA LIFHY3IHOIS

| NINOILYWHOANISLIFHYIHOIS INIFNTDTTY - 4 | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\@ 1 DN&

‘uspJiom ualules
usBunjyolIoAs)BYIBYOIS Jop usBunynid usbissew|abal uoA Buniymyoing Jnz Jsusipag SIp US||0S WopIessny

*UBPIOM HBIWIOJUI USWIYBUSSBWIYDISION
uspuayel} Nz aIp Jagn SIMOS BUIYdSe|\ Jop Bunpuamisp alp yainp aiyeyes) alp Jegn usssnw Jaugalpag alg

‘Bunyiaqueag Jap yoeu af [yezyaipbnazyiapn Jop [yemsny aip (4

"||os uies jzyesabusababius sabnazyiop) sep Bunjyouyaiq Jop aIp ‘SqUISIOANONISZ|oH sap Bunyory aip €
Bunyieqieag apal uny sabnazyiap) usyeubliaab sap [yemsny alp (p

‘Bunyiegleag Jop yoeu pun Uaiyem ‘JoA uabnazyiop) usp Nz apueH Jap UolISOd

Bunyeqieag Jap puaiyem ayomg Jop BungeypueH abnyou aip

"aulyose|y Jap Bunpuamia ) usbiyowl Jop pun sgalyeg sep usbelpunio) aip (e

:uassejwn Bunpjigsny aIp ||0S 81opuosaqsuy|

‘uagabiyoe astemulysyiayIayoIS aIp jne pun usss| Bunyisjuesgalieg aIp us||os Jauaipag 8iq
‘uaplam jap|igabsne aujyosely Jap Bunj@isuig pun Bunpuamia Nz ud)||os Jaualpag 3|V

(0er4 )

AJ3INIIA39 ¥3d ONnalgasnv 14 2

‘yosi}agalyoag sap Bunbapag Jap puaiyem ualyoseyy Jap 3[19)}sa4 apueH Jap uayssjanp sayosi|boy -

‘s1auaipag sap Bunjayssiiagly Jap abjojul Jyejen -

*SSN|YosuLeOo.}ya|] usayasies yoinp sabnazyuap, sap uuisyaiq Jouyayabun -

‘sabnazy)iap\ sap nequig uayosie} yainp iyeyan -

*ud19] udjzlasab Hunuuedg Jajun Jw PeUOY Yainp uoneinbing -

‘BunBnesqy auyo gaulag 1aq uopejeyuiqnels yainp Bunpiyejan -
‘uaqlajq uayajs ‘piIM uagqalyosaq uazjesuig

UOA UBUAMSNY SBp ydInp 3Ip ‘unmsny Jap Buepjua sjewsaiu :uazjesuldabnazylapy UOA UdIdMSNY -
‘uaqiajquayals

u1aids UOA uyeqpnpa Jap Buepua sjewalu 1ua|ia}|oNISYIOAL UOA JBPO SIYONISHIOM SOp UdjIamsny -

*(uaqiayosuawaly ‘uawaly) 9jUsWA|ASILIIUY UBPUBYSIP YIS Jap ualyniag -

"UapJaM UBPIIWIBA SSnw [apuldg Uapuajne| Jap W Pejuoy] -

*U9)OQUaA }SI UabBnazylap| uspuaynl JaPO UBPUIJNE| USP }W PeJuoy -

:uajaiyne uayisuIsay apuabloy yoou usuuoy
Bunjiejuesqgalijag Jasalp puaysaidsiue Bunpuamiap Jap pun ujabaispaysayosig Ja|je Bunyjeyuig Jap zjou)

‘uajjeysb puejsnz wenb uj pun JepusmIaA Biyol 8IS UUBM ‘WESHIIM puIS UsBUNIYOLIOAZINYDS 8Ydj0S
‘us)sieliyemab Nz galjeg Uslayols Usp Wn usyasiaA usbBunjyoLIoAZINYDS UBBISSBWNOBMZ JIiL S| BUIYoSe|y 8saiq

‘g }Sq[as Uauy| UOA aiul Jajsia ul 1buey yaylayols a1q

‘uabny JOA s}a)s SaIp YoIS aIS Ud)jey ‘uld uayisly oIS uayab auiyosewbnazyiap) Jauld Bunpuamiap Jop 1og

0z

NaMiIsSiiLsS3d 4" i

_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

zz/6L Bed | ded

‘uagey jyolalla |yezyaiq abnyou aip abnazap) aip uuam Jnu usuuibaq Bunyegleag aiq -
‘uaJyniaq Jyolu ajIvuBUIYoSE|\ BIp BNazZ)YIaNN SIp SSEP ‘UIasSIMBBIaA UYoIs us)iagly JOA -
"UBPUBMIBA |-/ 8 NI USWION Uap pusyoaidsiue qnyosIioApueH Jny abnazyiapy INN -
‘uapinm payoladsab ‘puls jJoublosb
QUIYDSE|\ BIp Ny aIp ‘@BnasyIap) Jop Sjewsa|A SIp pun auamzuaibleuoisuawi aIp ssep ‘ulessimabion yoig
‘uajyoeaq pamzuaiblyezysiq
auagebabue DS JOpo J9||9)SIoH WOA USBP ‘USpPUSMIBA 8BNazyud)\ SJWIOMSA Jopo abissl S[ewaIN -
'USJOQJdA ‘puIS UBQaIYISaBIOA JYOIU
JNDS UOA alp ‘uasyong Jepo uabury uoA Bunpuamiap aip Isi 9|[9AA Jop ue abnazyiapn Jep Bunbisajeg inz -
‘uasanuow BunjyousbBunyagieag uabiyou Jap ul abnazyiap alq -
*Be|yos3ONINONISHIBAN UOA O¥ISIY Sep uaygoyla abnazyiap aydwnis
‘puis Juuedseblsa) Jayols pun ‘Leyos ‘1ejyonmabsne abnezyisp) alp ssep ‘usinidiagn -
‘uswyaunzion aulyosey Jayeyjeyosabqe 1aq puis abnazyiap) Jop Bunji@sulg a1p aimos abejuoly aiq -
‘puis
uage pjapad pun 1aujelb ‘Jagnes uayoepyebelny alp ssep ‘ulassimablan yols abnazyiap Jop abejuol JoA -

(OO E1-19)

AONIAZMYIM ¥3A NV LIFHYIHOIS  €vL'L i

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU -

ze/glL Bed

‘oS uapiam udjjeyabue Jopo usydjs|is jobugl auyoseyy aip s|jej usuuad) [aqeysbunbiosia) sep
‘LHOISYOA-4HV439

JapyoLdbula slawyauUI SOP Yoneiqas) usp Jnyj JY21u }si aulyodsely aip
‘LHOISYOA-YHV439 i
"USWIYSUIOA dulyosel Ja3e)eyosabae
19q Jnu Bueblop USSAIP :USPIBWIBA NZ OYISKIBNa4 WN usulepus gneys pun auedg Bisseweboy -
‘$2°0Z 19p0 £2°0Z SAY 9ysIs usuueds 110jos aIs ||eq wasalp u|
*19)00| UBWIalY SIp USpIaM }I9ZS)lagqlyy Usjwsaq Jaule YyoeN  -¢|L
‘USPUBMIBA 300)S8QaIY0S USBISSEWY0aMZ UBUIS gNYDSIOANONISZ|OH WnZ  -Z|
‘19118ge BUIYOSe|\ 3Ip UUBM
‘ UBUIBJUS NZ YD1819QS)agly WOA S9YONISZ|OH SOp d|19] 9I9pUe 19po S)IUYISISA SIP USBYINSISA S|ewsIN  -L|
‘Bisse|nz jyoiu puis ‘usbuniyolIoAZInYoS
usbnou Jep Bunpusmiep olp Buyo ‘sebnezyiep sep Bunjeisuig Jep Bunynudieqn Jnz epuyosinld  -0L
‘usyiagJeaq abejuebnesqy Jaye)eyosabuls 19q JNN
‘uassal|yosue abejuebnesqy aip ue uagneybnesqy 9|y -6
‘uspuamiaA nz (Uajal1eb Jyoiu DS Yyoinp) usbuniabueliaAyosi| JOpo aydsSiUS||0Y puls uajie] uassolb leg -8
"PUIS WESHJIIM pun uopisod uabnyow Jap ul uabunjydlIoAZINYDS 8|8 UUSM JNU USHACUY -/
‘UaWYaunzIoA auIydse
1919} |eyosabde 1aq puls ajeaulisbnzag Jap pun usbunyoLioAzinyog Jap Bunjgisulg aip aimos abejuoly aig -9
‘usylagueaq (‘msn aj19)|[e1d|\ ‘|9beN ‘assiy ‘usBunwiwiniy) ula|ya4 Jiw S3ONISHISAA SUISY -G
‘PUIS WESHIM pun puejsnz wainb uj 1agaiyos alp ssep ‘uiassimablon yoig
‘usqaBebue SIHONLSHITIM
NIANIAIINHOS NZ S3A NIONNSSINGY 'Sqv Ul puis usbunssswqexomsiiepn uebissginz eig
‘uajyoeaq
aulyose|\ Jep yaybiyejsbunisio] alp Y'p ‘usyegieaq a3OMSHIOAN 9SS0IB Nz JBpo BuBp Nz S|ewaIN -y
‘uayaisaq
qyonelq yolu Bunyegieag oip alp ‘uspuelsusben euley Jopo d|IBYSaIZIOH Buldy BunYoIOAZINYOS
JOp uJdUU| Wi JOpOo yosis)aqly wap jne ssep ‘ulassimablan yols sulyosely Jep awyeugauiaqu| Joa -¢
‘puIs usssojyosab BiyoL Jyolu
uawialy Jny pun jebaibBeabeg Jnj [9309pzZINYOS SIP UUSM USWIYSUIOA BUIYOSE|) Jop awyeugalaqu| auley -z
‘uajjeyuld usbunye|uy uspusayodaidsius aip sulyose|y Jep abejueopa|q Jep Bunpig inz
‘Bipuamjou yaywessiawyny 83ss0ub }s| synejgesyagqly uspal saule uuibag Jop -l
‘uspog we (Jaj0119631W Jyo1u uspiam) (Z'y "Bl 9) [2qNQa 49p dyJIH Hw dis JBnsajeq pun
ue (z'y "6y g) ayonis[equIM udjiagelabiw aip uew }goIYas dulyasey 4op (Z'y "Bl v) usgnd usp uy
‘uap.iam )bsajoq uapog wap jne jBuipaqun gnw aulydsey aip
‘LHOISHYOA-4HV439 i
N34434139
INIHOSVIN 1A 31A ‘FIMIAMSVSLIFHYIHOIS ZVLL i
_ ad _ N3NOILVINHOLANISLIIHYTHIIS INIFNIDTTV - L




NILOGY3IA

NN\ |4 mml L Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘UBYaJ} NZ UBWIYBUSSE|\ Uspuayoaidsjus

alp puIS ‘Yidg uabnazyiop) Jopo UsBunYOLIOAZINYDS dIp ‘aulyosely alp Jop ‘|abuely wajjenjuans lag -
‘uazjasie als Biiou uuam :Bunuepp abissew|abal aule uayonelq abnzyiap) a1q -9
‘uspuamIaA aynyospue Jape|qabes Jap BungeypueH inz -G
‘UapIBWLIAA NZ
OYIS1IBNaH WN UsUIajud gnels pun auedg :uswyauion abuebioasBunpepy pun-sbunbiuiey Bissew|aboy -y
“Jep Jopjeisyaylayols uabiyoim uauie
J|I9)s suapogssn4 Sap pun (syosnsyaqly Jop alepuosaqgsul) aulyosely Jap bBunbiluiey sbissewabal aiq -¢

‘usyiagiesbunpep) s3o0amz usbunjydlIOAZINYIS UOA Usulapu]
sep Jnj yone 16 seq ‘uspiam }zjosab galleg Jossne auIYOSE\ dIp ssnw ‘aulyosely Jep Bunbluiey Jop g

"uaXo8)sqe (1) aSopx09IS
JOp UOA (S) 18X09)S Usp pun ug||8)s O jne JsjeyosidneH usp Uew gnw ‘}|9Isuld SUYOSE| SIp Uew JoAdg -l

‘uajjeyuia Bnjejbios puls puabailiajun ssId|YISIIA

wap o/n Bunynid 19p aIp ‘uabBunjysiiion Jap HaybByneysbBunuepy pun-sBungnid aip 1aqn uabunyajuy aiq
‘N34N¥d HOITNQSH3Ad

HIWWI ISt J9)eyosabge abuebioasBunyepy Jop puaiyem wodiszioN Jop Ssep ‘NIFNVIO UYDIN

(00 &p1-47n0)

N34434139 ONNYVM 310 310 ‘TIMIAASSVLITHYIHOIS  SPL'L @g i

N3INOILVIWNYOLINISLIFHYFHIIS INIFWIDTTV - | _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\ON DN&

‘usJal|[eIsul Nz Uojos usbunuedsgqezinyog puis os ‘usyabyoinp

usuosiad Jepo 1Bel (sulyose|\ alspue "yp) uoneissjegly 8lepue sule uyequnmsny Jessip Buejue uuspp
‘uaqle|quayels

uazjesuleobnezsiop) UOA Jopo ulepdS US||eNJUBAd UOA uyequnmsny Jep Buepue sjewsiu ||0s Jaualpag JoQg
‘uaya)s YolaIagsyagly Wi Hep Jauaipag auaisuone Jap NN

‘utes ( aueds ‘ePIUYDSIaA 1g°Z) US|elaje]\ USSO| UOA 181} pun Hal||dAIu ||OS UBpogssn4 JaQq

IS yoleeg uspuabuigiyeseb waule Jassne Jausipag

J9p ssep 0s ‘uszyseq wney uspusbnuab usuie aimos Bunyyonajeg spusydlBISNE Bule SSNW Yolalagsiagly J1aq

(007 e1-1756)

N3443¥139
HOIFY3ES 11398V N3A 3IA ‘TIMIMSVSLIFHYIHIIS  vvL'L i
_ ad _ N3INOILVINYOLNISLIFHITHIIS INIFWIDTTV - |




NILOGY3IA

mw\—. mml 4 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

Z " (z'z "aqy) usbunjyouionsyaylayals usp Bungreiyosaq pun Bunuplouy

SINHOIFZYIASLTVHNI

(44

_ NIONNLHOIMHOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM - 2

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 1 QNU - NN\NN DN&

‘yoeu  [g)dey wi usbunsiemuy Usp Ul 8IS USS8| ‘UsialodsuBI) NZ pUN USQBIYOSIBA NZ BUIYOSE BIp W

‘puls usyesabion
usiuIYolY pun 8zjesen) uspus)eb Jep pusyosidsius pun Bunpuemuy Jep MWy 8Ip jne Bnzeg ul uslyeen
Jep punibine aip ‘UspusmiaA YSd 8Ip JajieqiesBunuep) sip pun Bungsiyosia A Inz Jsusipeg aIp Ssep ydllid 1s! 3

‘uapuam

Nz ewul{ epalsHoOINE pun aaisiielzeds aule Ue USBIUIYDIY pun 8zjesas) uapuayeb Jep Bunjeyurg Jeyun yols

‘us|yoydwa pam s3 ‘nz Bunbiosjug uabijlomal Jop aIs 8IS UBIYN) PUN UBHOISISUNY USP UOA 8)j0}S uabijeyussie aip

BunyoIyoSIaA Jop [[B4 Wi 8IS usuual} ‘neqeb usieuslepy usydluyeebun pun uabyibun sne apinm sulyosely aiq
)

ONNZL3Sg3lL3gy3agny 1L9L’L @@@@

*UBJJ0IUDSIOA B[BLIBJEI\ SIP UUBP UBUUSI) [BLISJEWISE|d WP UOA [elajewuasig
Sep auIyosey\ Jop Neqqy lag ‘)[e1sebiay usyoisyIoAN UsyDIP_YIS Jyoiu pun uabBiyib Jyolu Jw apinm aulyosepy aid

‘uszjnyos Buniepimag usebeb sis pun uisbe| Jyoju Wney wWwayyonay ul sulyosepy aiq
‘us|puByeq [8HIWZINYOS]SOY JW Bjjemusbes aip ‘yosisiiequy usp ‘usbiuiel
Bijebios suiyosey sip ‘ebejueoipia|g Jep US)eYOSqY Yoeu ‘usiagle jyolu Jiez ebue| jne sulyosep eIp ([0S

v

[endey eslemulH ayals :usjeyosqe abejueynponiq lp pun ebejueoe| I SUIYOSE| JOp [2SYOSMHOPUE)S WNZ
ANIHOSVIN

d3d Nvdayv - ONNLTVHYIOVT - T3SHOIAMLYOANVYLS 9Ll @@@

‘uejiagle uswney usieplyejebsuolsoldxe Ul Jyolu Jep sulyosely aid

16esab /-¢ "sqQy Ul 8IM UIBS 191} SUIYISE\ SIp Wn ssnw ydlaiagsbunyiaglesg jaq

‘uaynidiaqn Nz Ja)IuYysa| UsauadIyeLid YaInp asalp }SI sulyodseyy jap Bunpuamiap Jo0A

‘UBPUIMIDA SBINB SAP UBYISQT WNZ IdSSEA| S|eWaIN udzjlds [1opaunusWIWel4

uap uaboab

IUuspuamiaA 1ayosoliona abissewoamz pun udjjeyssqe 1iojos BunbiosioAwons alp JonaH 19g

‘LHOISHOA-YHVH43O i

‘uaggnid Nz JdYIUYIS | UBUBIYRLID UBUIS Y2INP dUIYISEY 3P }SI }aqLy J8p uduuibaqiapaiym J0A
"UaY931qIsjun Nz JYnNZWos aIp JI0JOS JSI SUIYISEY Jop Swneisyaqly sep bumnjuaqn 19q
-LHOISYOA-YHV43D i

N3INOILVNLISNIHHVIIO S @@@

| ad | NINOILYWHOSINISLIFHYIHIIS INIFWIDTTY - 4 |




NILOGY3IA

m\m” mml 4 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¢’z qaqv

Bdl =0 30 snued L5 T Big

NIONNLHOIMHOASLIFHYFHIIS ANN ~LON NILSOILHOIM

4

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA Z QNU - M\N DN&

INDS UOA jsuaipuapuny]
uap }nJ pun qalpag Jogne aulyosely dIp 3z}ds 43 ‘udpsom uapunjob uabunjyolLiop sasaip Bunynid
13p 18q BIp ‘UBPJIAOM LIdIULIOUI UBBUNIQ)S B][dNJUBAS JBQN SSNW @ 18YIUy28 ] dYIIJIOMIUBIDA 1]

‘LHOISYOA-HHVH3O i/

‘puls wesym usbunyysLiiop usjuueusb uaqo alp ssep ‘usnid 3197 Nz }187 UOA
-LHOISHOA

" 4n1 Jep BunuyQ 1eq suiyoseyy aip 1ddoss
:JebalbBeabeg sop wneliojopy wnz Jnsbuebnz Jop ue Jayeyospul Joyosupa|3 (1
119)jeyospuy

J1ae|qebes any aqneyznyss - |3

( 32/2+/9002 .OIUIRYIIY-UBUIYISEY, ) UBPIOM
uswuwouabqe 4spo Jysewsbh wesylmun [je4 uduIdy jne usLnNp uabunydliIOAS)IBYIdYIIS dIp

‘LHOISHOA-NIYHVH43FO - i/

"JYOBW JBYDIS Usuonen)isualyejan) ajjenjuara usbab auiyosep
alp alp ‘uaBunyouUIBZINYDS-SBUNINUYIBA|IBJUN BIOPUOSA] WN YOS S8 }J|opuey uaBuNjydLIOAS)BYIBYDIS Uap log

(©02219)

(z'2 "aav) NIONNLHOIYYOASLIIHYIHOIS
N3a ONNGIFYHISIT ANN ONNNAUONV (A4

_ ad _ NIONNLHOIMHOASLIFHYIHIIS ANN -LON NILSOILHOIM - 2




NILOGY3IA

8/l Bed ¢ dep ISIAMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYTA - V'd'S VIHLSIANI WOS 3G WNLNZOI 1S1 HONGANYH SIANZOIITHOA
G OIBIOGSIIOGIY re :
s Hepsqzield 9e
T uoisSIWAgNEIS  1°G'E
s loBodiieyos ce
e usuondo e
e s 10UsqnZPIEpUEIS e

" uajeq ayosiuyoa | A
g SOOMSHION USPUSHSGIES] NZ Sap USBUNSSAWAY e

SINHOIFZYIASLTVHNI

NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - € | 4a |




NILOGY3IA

w\m” mmn_ m QmU 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA
Y/ew (gzvl) 8LoL ynisbunbnesqy yoneigion
RELY] (82) 02 (suedg Jayyonay) suedg auaxooi) :ynisbunbnesqy yaybipuImyosan)
wuw 09 @ (3bnsajaq 19x)edS WE) agneyzinyos Jap ue agneybnesqy Jap Jassawyoing
wuw 0zl @ yosi] wap Jaun agneybnesqy Jap Jassawyaing

ONNONVSEV N3LVa FHOSINHO3L
aulyose|\ Jap ue p|Iyosuuay| ayals :zuanbal pun- Bunuuedssgauieg
auIyose\ Jap UB pliyosuuay ayais ;JyoimabopneN
0L’} "uyosqy ayais :uabunbuipagsgaliiag
(uabBunyueiyosaqzusiziyesibilouy
uauayasablon 600z/019 (93) Bunuplolay Jop UOA USp UOA uassojyosabsne) 9,0t - 9S :Hesqgaleg
JOJOI\ We plIYosuuay| ayais :usjeq ayosiuyos |
w NHN HO9 :siojowabeg sap Buniysia
M 8l ZH 0S

:UBIOJON

uspunyeg 0| sie Jabluap

:spe|qabes sep usleyuy Ny 1197 SYolepIoNT

N3LO8Y3A

ulw/n 006€ spejgabes sap |yezyaiq
ww G'19 nejgebes ww Gz IA .GP 19q usbelisneloH sejewWIxXep
wuw Gl ne|gabes ww Gz WA .06 199 usbeisnessH sajewixep
ww ¥9 ne|gabes ww oGz WA .G 199 uabeisnessH sajewixep
ww 08 nejgabes ww oGz WA .06 199 uabeisnesaH sajewixep
wuw SYZ X 0¢ 10 sje|qebes sop Joassawyoainpisapully
ww 0SZ X 0€ 1@ sje|gebes sap Jassawyoing "xXe
oG SI9 ,06 UOA Bunblaupe|gabes

ww 00Z X 0tLL $8Y0s1}agalyos sap uabunssawqy
ww ¥Ze X ¥20L S9YosI)Isa sap usbunssawqy

N31vd JHISINHOAL INIFNIOTIV

0 2 ™)

N31vd FHOSINHO3L e

N3INOILVMIJIZIdS FHOSINHO3L - €

[ aa ]

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA [% QNU - MW\N DN&
ww 00/ Bejyosue|s|eied We Juyos wnz ay81g "Xep
ww 00ZL usJenewlo wieg abue "xep
ww 8¢ G¥Z @ UoA Jejgebes leg Bun|j81s-,S¥ 199 SUQUIILLDS “Xe
ww 59 S¥Z @ UoA Bejgebes log BuN2}S-,06 129 SUQUIIUUDS “XEN
ww or 05Z @ Uon elgedes 1eg BUNI@}S-.G¥ 129 SUQUIIUUDS “XEN
ww L9 0SZ @ UoA pejgabes leg Bun||e)s-,06 109 BYQUWILYIS "Xe

SINONLSHYIM NIANTLIFGHVILG NZ S3d NIONNSSIANGY
00 1€ ra)
SAMINLSHIIM
N3IAN3LIFgdVv34d NZ S3d NIONNSSINGV 1€

| ad | NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - €




NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

8/ Bed ¢ deg

‘uabunjyoIoAZzInyYasIyQ Jap Bunpuamiap abiyou -
aulyose|y Jap pun abnazsuap Jap Bunuepn -
lyembBnazyiapp abnyou -

:uJBpUIWIaA UOI)SOdXa|[BYDS BIp aIp ‘Usiopjeq

uayorw uayiIsly
pun uaiyejos) J4op bunyiamsny oiossaq dule Joualpag Jop uUuUBY USUONBULIOU| UdYIJOS Xued
‘pue] nz pue] uoA uaialliea jabadsuonisodxy usabisseinz aiqg
‘usbunjlaqieag spuabsjjue aiepue
pun uaujyaseyy 49p [yezuy aip ‘g°z uajjenbuiie] aid)lom ‘ajewyiowiwney alp ‘/anepsuonisodxy
aIp udjjeyjus ‘uassnjjuieaq ssuuewsbunusipag sap [sbadsuonisodxg usjjes usp aip ‘uaiopye alg
‘PUIS YI][4BPIOLID UBLIYRUSSBUW)YIISIOA d1d}1am qo Bunwiwiysag inz uapiam
Jz)nuaq BisselidaAnz jyolu yiep ujpbadsuonisodxy pun ujpbadsuolssiwg uayodsimz uolje[alioy] alg
‘J19qUYy 1919Y3IS UOA [abad astamiabipuamiou Jyaiu pun [abadsuoissiwg puis apiamjjeyas aig
‘LHOISHYOA-YHVH43D i

17 49N : AV BunBnesqy auyo jneysa 19g : YSA
‘(D) gp 0g| Jajun saxonup||eyoS uayolpolquabne sap Hap) Jauabomab xep
0L0Z:77L€ [(v) pw] %> (v) gp
0l G6 apc 0S| NI |eBadsBun;sia|||eyos Jeneniws ‘M
movmz
. ONVONIZ Hamusz)idg pun
ﬁwm_ 08 gy | 03T (v) gp ziejduaipeg
we [abadyonip|leyos
Jausipag aHopuelS o
AV VSA ”
JeusaUIsUN wJlousbnzag 99019 usuassawab Jap Bungiaiyosag
abessialy Jlw uapiauysg
«(6002:1Y +2002:1-0/81 N3 WION yoeu) abessiary 1w uaplauyssg — usbunbuipagsgaiieg

N3IG39IONV LNNIFAHLIO L8V OSI SSYINID NIAYIM ILYIMSNOISSINIHOSNYHID 31d

(©0750)

1393dT1VHIS '€

NINOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - € | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA [% QNU - mW\V DN&

(007 e)

(007eh0)

ZH O = WO '] e
ZH QG - W] GFJ e

(ZH 09 = MO 9Z) ZH 0G = M Z1g 1511410000
1%0% / 9S - (wonsyaiq) siojow sap Bunysio]

N3NOILdO Ve

ww 09 uoa agneybnesqy Jw abeszyiy pun jejgabes iny Bunjyouioazinyos
SI9PUBJSUBUIYOSE|\ SOp Ydlaleg usisjuly We ww 0Z} @ aqneybnesqy
sojebalbbeabes sap Bun|gisionbeiydos pun-usyoH auagalag-pueH
siojowjdney sep usssejuy sepjalIg

a|a)eds |

ynyoswiwayj-wnesag

uauaIyos)a|o Jne jne Jw Buniaiba-njy sne yosnagaiyos

Bun|e)sulaule4 Jw apIuyos|s|esed Jny Bejyosuy

uabe|yosuy Jw [eaulT-njy Waleqyalzsne Jiw pun WIejusmyds Ji UspPISUYISIEWIO WNZ uswyey
ssno sne uabuniabueliaAyosi |

wJeuuedsiayuazxy

Bunpepn pun Bunpuamia  Jnj U[ESSNIYOS pun UL)eIas) UOA Zjes

%001$3G91Y9S N HUD
%00]S30aIYOS

(uapogssn4 we aulyose|y Jap Bunbisajeg inz) |abng g

18){BYISZINYISIOJO|N
AOL L BunyeyosayjiH Jny Jojewlossuel |

JQHIINZAYUVANVLS ¢

[ad ]

N3INOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - €




NILOGY3IA N3LO8Y3A

8// ‘Bedq e ‘dep 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINYIA - V'd'S VIMLSNANI WNOS ¥3A WNLNIOIT LS| HONBANYH SIANIDIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIDIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¢ dep- 8/9 ‘Bed

o6zl

orLL

09t 5909

LLL

|
13
L=
——

(Y] ‘uajlaqieaq abejuebnesqy Jojajjeyasaburs 19q INN
I e ‘uassaljyasue abejuebnesqy aip ue uaqneybnesqy ajje
—— ~s ALHOISHOANIUHVATD 1 )
5]
o
n "NIANIMHIA 14N THONEA NIFN

——

‘NILOGYIAN E

Bl

i Z> zje|diousipag
..... 1y L
[;w/Bw] abuswiqnels susqababay G0 -OH-S9-99 :wiousbnzag
= 06L "l
= £98 . L1INHOS — usBunBuipagsgaLieg
- i SEPTL = ‘ N3NOISSINZ-ENVLS
4dva3igzivid 9'¢ NOISSINIEaNV1S L's’e

NINOILVMIHIZIdS FHOSINHOIL - € I | 4a | NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - €




62/L Bed § ded

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

gg obejuejesuaz aip ue ssnjyosuy pun sueds Jsp Bunbnesqy S
S 181 eweBsBUNUPIO BUNPUIGISA BIP GO ‘Buninid  €4'b
N SSNIYOSUY JBUOSUPIT b
Qg obe|uesbunbiosioawonS aIp 40y usbuniepiojuy L'y
* Bunpi3 pun ssnjyosueo.e|] vy
g neigebes nequig  Lye'h
sliaeds sep nequig  Ov'E'y
g e Bunjjesuraselowomniy Hw addnibsbuniynjebes nequig L'€e’c'v
QL apluyosia|lesed Inj Bejyosuy nequig  geey
s jesuebeyny nequig z vz s
g USWYBIZINS NeqUIT  bZE b
| SUOSHZIESNZ NEqUIT Z b1 C b
Q) yosiziesnz Jatejuly nequig L'y e’y
(s OSIZIESNZ JSJAIUIY NEqUIT  bLE'b
e JeBoiBBeabes I aqneyzINyos nequi  ZL e
e NEqUIT - YOSIIOGaIYOS ANy UoSIL JoUIay| | L'
£ 9|9 | uspsuowqge Jsp nequig (504
“BunjEsiny Zy
g SUIYOSEY 18P USPEIqY b
SINHOIFZY3IASLIVHNI

S cocccffcBEREEEES

NOILVTIVLSNI - v

=
=]

N3ILO8Y¥3IA
3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA [% QNU - mW\w mm&
abueponisyIop "xew = xew d
uabepy we Bunyiaqieag = @ o)19g-pIuUyos|a|jesed = e
‘uspsam nz Jyoneiqeb tausipag usbizuld WBUIS UOA WN ‘}[aY2IMIUD BPINM BUIYISE 8SSIP
‘LHOISHYOA-NIHHV43O _
‘uabnyoIsyonIaq nz seyoslalaqs}ioqiy sep wneliai4 sje puis assey usuaqababue uaqo aip
‘LHOISHOA
i
A
M = f i 1
—1 = |
oSl . c
| 53] - ;
= _|M -=r \.,
A
008
&
g
!
3
=
1
(00 r€m9)
HOIFY3GSLIFqdv L'e i
| ad | NINOILVYIHIZIdS FHISINHIIL - €




62/ Bed ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

L'v "qqv

BedfsmuoB 105 1 B

ww 00z = uIw]

| e2=2z0=12

NOILVTIVLSNI

14

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mN\N

‘Bed

‘usysjsionIay
s||leysabuaulyosely sap 191 UaJeuUIly WOA WO G| susisbluem osalp gep ‘ulessimablon ydls pun
(1'% "qav 3) usgn4 uepleq usp uagau) uagalyosule pig gewsb (14 "qay g) siejdeisjeqes sap ujegen alp —

‘uayalaqlon Jaybiyelbel ] Japusayosaidsius Jw (L' 'qqy V) usbemgny —
:uayabnzion 160} aIm }s! ‘pJm uswwouaBlon v Jajde)s|eqes waule Jw uagayuy sep

‘ua||e)sae JQO uaiba|abisa) JoYJoA We SUIYISE BIp UUEP (USY|0S

uaplam uapajwliaA uabunBuimyog a1agoib 1oqom ‘uagayue JYoIsIoA J8}yolb Jw pun wesbue| aulyose —
ey yole.s jey|iqels

alewndo alp UBW SIq ‘PJIM }Z}9SIOA SBMID S|IoMa[ uely| Jap wapul ‘usupioue Biyol (L'y "qqy Q) uswary —

‘uabueyue (yesybel] Jopusyolaisne jw) (1 "qqy Q) Uesy We uswaly —

‘uassiuonisod ‘Yjeysabiep | Bunp|iqqy Jop jne aim pun usgay uswaly —

{(ww 0p0z @buepsapulwuswalY) uslaIagIoA yenbel] pun abue uayoislb Jap Jw (L' 'qqy D) uswary —
619206 Bunp|iqqy Jap Ul 8IMm ‘UBUHO

‘puis jouyodlezaq (L' "qqy 1) PIIUDS apuaydaidsiua sep younp aip ‘usbuniyog ususapueyloA syaiaq alp —

UUBAA

:JoA uagewuapuabloy uew Jyab ‘uslagle NZ WaYDIUYE PO UBIY WaUld Jiw ‘1ey 3exydlBo aip uew sjie4

‘uastamyne yenybel] apuayosaidsius
yaimabaulyoseyy wap suajsapulw auld uassnu ajde)sjoqes) Jop 19po IS ‘uely ‘apIwIgny aiq -
(L'y "aqvy
ayals) uaqay oI9S J9p uaxydeH yainp Bun)yosliI0ASqaH dJopue JapOo ueldy yainp aulyosep aid -
:1HOISHOA -4HY439D

‘usuiajue |19 aybajebqe uaxoemzsbunordia ‘Mzq- odSuel] SNe 8|je BUIYOSE|\ JOp USPEe|qY JOA

‘uapuaq suely sap yolaiaqs}aqiy wi Japo jseq uspusbuey

J3p BYBN J9p Ul UBUOSIDdY dUIdY YIIS UdLNP duIydseyy Jop usbamag pun usqal wWidg "UIdPUIYIdA
Nz uspepyISYOeS PUNUBUOSIdY WN ‘Udplom udpdluidA abelyos pun uabuebabior BydisioA
1Yas gnw aulyoseyy Jop uspe|qy pun -ny widg "uspiam pynyabyainp ‘si jnyssabure usdqly
UOA 11y 9S3Ip Jne Sep ‘[euosiad wapuaydaidsjus UoA gnw aujysseyy Jop usbamag pun usqap sep
IHOISHOA -4HV43D

uaqobabue uayeyuy sep inj aysiaiag aIp -
Jy2imMes epusqay nz sep -

:puts auyaseyy sop bunyoediap Jop ue
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNMLATNNY

(©071-57r0)

IANIHOSVIN ¥3d N3aviav L'y

| ad | NOLLYTTV.LSNI

4




62/S Bed ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

'y aav

Bdlag anuad | 38 Ty By

NOILVTIVLSNI

4

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mwN\V DN&

‘uapJam Japajus [eplwsBunsg wayoiuyeebun pun
usjaubleab waule Jw Bijeibios usbun)yoLIOAZINYDS BIP SIMOS dYdIalags)agly aIp uassnw ‘Jaauy Jop uuibag Jop
")1096 pun palwydsab paim sulyosep aiqg

‘uspog we (Ja40119631w Jyo1u uspidm) (' "qqy) O [9Na 419p d4IH Hw 3is }byseseq pun ue
(z'v "qqv) g axomsiauIm uspaeliebyiw aIp uew 358l1yas aulyoseyy 43p (Z'y "qqy) v uagnd usp uy
‘uapiam )bsajaq uspog wap jne jpuipaqun gnw aulyaIseyy alp

{LHOISYOA-Y¥HVH3D i

‘U9ZJ9sNZUId USPOg Pun USgNEIYOS UaYdSIMZ [eusle|y wapuajdwepsBunbuimyos Jw uspe|d|yels yey|isloA st s3
Joublaab Jyolu }si Jjeydsy sne uspog ule ‘|eapl IS UsSpogUaWSZ Ulg

‘uuey uspuly

abeyny abissewyois|b aule JapuejsusuIyose Jap ssep ‘udnid 0s uapogssn{ sap ayoe|4 alp pun jvybnse aig

(1°¢ "sqy ayals) uabnazis nz ‘msn auuojoybe.l] ‘spuep ‘g'z aim bungabuwin

Jap usjieysa4 uap nz Bunyassjand Jayodlbow UOA udj8)S BuldY wn ulds puabnuab os wney
Jap [jos uajiv)zjo uaiobuel 19q ssep ‘Uabnyaisyoniaq nz so jsi bunjieisineusuryoseyy ap puaiyem
‘LHOISHOA-¥HY439

‘us|yem abejuebnesqy aIp ue ssnjyosuy
usp jne 8IMOS SsnjyosuezjeN usp jne Bnzeg ul (XN 00G Susisepulw 8xIelsiyol) 8||18ls ajelyonajeq Inb aulgy

07z o)

ONNT13LSdNV (A4 @@

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwN\N mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

(0¥ eionn)

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mwN\w DN&

L-€'v "aqv
SOl SNINID 162920 MY B

‘uuey uagal|yos Biysu (L1-¢'v "qqv a) 1992H 49p yd1s Jwep q19|q zje|d puabnuab (}1-¢'y
‘qqy 9) Jepnwuabag Jap pun (LL-¢'p "qqy g) 2qneayos 1ap jdoy wap uaydsimz ssep ‘Iaydls 3l ud||als

189} (L 1-€"p "qaV O) Jennwuabag sIp 8IS uayaiz pun ue Jopaim (1 L-¢¥ "qay

g) pun (L1-¢"v "qqy V) usqneiyog sip 8IS uszjes J619zeb Bunpliqay Jep ul 8im yosi| usp 8IS usisluolsod  (Z
'snessy (L 1-¢'% "qav

0) Jepnwusbag aip pun (1 L€'y "qay g) @qnesyos aip ‘(11-¢'% 'qay V) usgnelyos usepleq alp aig usyaig (I

(00 -6y xeww)

NVANI3 - HOSILIF3IHOS dNd HOSIL YANITIM  LL'EY @

‘panuowqe sjisjusulyosely abjule uspiem podsuel] pun Bunyoediop syoemz

(00 e r9)

37131 NILY3ILNOWEY ¥3d NvaNIa 154

| 4a | NOILYTIVLSNI - ¥




NILOGY3IA N3LO8Y3A

62/6 ‘Bedq ¥ ‘dep 3SIFMSONZSNY HONY ONNDILTYATIINYIA - V'd'S VIMLSNANI WNOS ¥3A WNLNIOIT LS| HONBANYH SIANIDIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3A WNLNIDIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA y  dep- 62/8 ‘Bed

cl-€'y aqv

Bl 3NINGD o9 ThTy Bid

"USWIYBUNZIOA 313Uy 8pUBYaBYSINP JydIu NILOFHIA ST LS| ‘BunydLIoAZINYDS Jasalp NI

‘uagal|yosue
obejuebnesqy alp ue Jassawyoing wajsubleab jw usyonelyos jw (ZL-¢'v "qqy ‘H) uszinysbnesqy usQ

‘Pjoepaq sajejqabes

Sap aplouyas Jap (19 uaud bunyysliioazinyassabes aip uuam ‘uaiuonisod biyol 3si [1oy)eds 1oqg

‘(2L-€°v "qqV 191ds19g ayais) )besjaq ww g pun g uayasimz

3e|qabes woA puejsqy ufes ssep ‘(L°9 ued dYals) udj[a}suld os . 1usiy sop bunjjols oIp
“LHOISHOA-YHYHTO ¢ ;

‘uay20pIdA Jsysibou 33e[qabes sep win ud|a}Suld OS dIS :UBUIBHUS dqNEeYZINYIS dIP S[eWwsIu
‘LHOISHOA-4HV439 i

‘usbnsajeq [19XedS USP UE (3) HUO YyoInp (ZL-¢' "aav A) 2aneyzinyos
‘usqayue (Z1-¢¥ "qaV V) 199eH wap Jw (Z1-¢'v "dqy g) SeyuD sep ulexoo wep yoeu jebaibbesbes

ey sy

1VO3YOOVIOYS dNd IGNVHZLNHIOS NVANIT  2L°EY @

NOLLYTIVLSNI - ¥ I | 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

mwN\_\ 1 mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mN\O 1 DN&

L-v1-€'v "dqv
Bdlsniuad 198 Lplgh Biy

¢vi-€'v faav

Dl aniuel b0% Twitr Did

‘uabisajeq
(L-¥L-€"% "aqy 7) wenny usp pun (L-pL-€'v "qay H) uagnesyos uep Jw (L-yL-¢'v "qav ) BunisieH aip -
:Bunysbnesuy BunisyeH

“paim PImaBUIS (L-pL-€'y "qaY ) WIS USp Ne Waepul ‘Us||slsule syoeysIeqlY ayolziesnz 8id (g
‘uabsajeq (L-vL-¢'y ‘aqy
) UaQNeJyos Jap Usqnelyosulg yoinp (L-yL-g'y "dqy g) Yoshsiaqly we (1-yL-¢'v ‘'qqy V) yosnziesnz usg (1

(00 1-1-57r0)

HOSILZLVSNZ ¥343LNIH NVENIT L'YL'EP @
‘(usynudiagn auslyog uspusyoalidsiua
Jaue jw Bunyousny aIp) uslyousne (zZ-yL-¢H'qqy d) Uagnesyossnqul younp yosil wnz yosnhziesnz
pun usbisajeq (g-yi-€'y'4av O) USANEIYES YoINp (z-pL-ey'BY @) UoSIL Usp UE (z-pL-ey'qay V) yoshziesnz
JHOSILZIVSNZ NVENIT TVLEY @ HOSILZ1VSNZ ¥3Y3LNIH NVENIT  VL'EY @

NOLLYTIVLSNI - ¥ I | 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




6z/eL  Ped ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

vZ-€'v "aav

BST8MUE LOS BITY B

NOILVTIVLSNI

14

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mN\N 1 DN&

‘us||eisnzule ayoH
alp wn (yZ'e'y "qqy D) Usgnesyosuspepy alp 8 uabieleq pun (yz'e'y "qqy d) Usgnesyos sip aiS uexoo)
(¥z'ev "aqv O) aydouyaiq aIp 8IS uIex00|

oA uagewuapuablo} apIq 8IS uayab uabun|@isulg Jayem Iny |B3sabule syalaq st yosi] 1eq

‘uayalp uuisiablaziyn wi uayaizjsa4 WNnz pun uszyasuld (yg

-€'¥ "qqy V) suobBepp sep 8|iry 8Ip Ul (y2-€'% "aqy IN) Yomsyoniq wep Jw (yZ-¢° "qqy ) usz|oquagneyos
‘usyaizue (yz-¢'¥ "qay O) ejneuy] a1a

“uausleAll (£2-€'% "AqV 4) 2dneyds Jop JW (¥z-€'¥ "qay @) UdSIL usp UoIuepIops sjleq

‘uaz)is (vz-€'y
‘qqy @) uswyey wap Jdaun z3S uspusydaidsius wep yapad ssnw (pZ-€'¥ 'qQqy ) agneiyss aip
‘NINOILYIWHOANI-NIONNAATNNY

‘uszjesule (yz-¢'¥ *qqy 3) yoouyog sep ul (4Z-¢ % "qqy 4) eqneuyos “uszjesuld suobbem
sop Us|iiy BIp Ul (pg-£'% "aqy H) USMOBGHS|O uspleq alp legep pun usbeyne (yz-¢'v "dqv g) Bunisyey
ne (yz-¢'v 'qqy Q) uswyey ‘uassluonisod iBlezeb Bunpliqqy Jop ul am (yz-€'% Ay 9O) Heiquolens

‘uszZjasuld (yz-¢'¥ "qav V) suobbep sep a|iry aip ul (+Z-¢'¥ *aqv g) Bunisjey

‘Januowqe uswyey Jop piim jodsuel] Syo9mz

AR

‘NINOILVINHOANI-NIONNALATNNY ._

(00 e Py

NIWHVYZLNLS NVANIT vZ°€V @@

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwN\m 1 mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

(eo-veronn)

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA ¥ &NO - mN\Q 1 mm&

¢ve-€'y "aav

BAPGNINIS 0920 292y B4

‘uaJynynzuesay ye|qebes sep ue (g
-Z-€"¥ "qqV N) Uegneiyos Jep uiexo0 younp Je 3si ‘st 1zinuebqe (Z-42-¢ '+ "aav IN) Zinyosien!ds Jep uusp

"usyaizue (z-yz-¢'v "qav d) gublebny ueq
.:whw_:o_:wOQANu.vN-m.v qqy n_v PIlyos waep jne cwnwm:< usp emr:wm yoneigeo wnz |esui seqg AN
‘uagaiyosuis
(z-¥2-€'v "gav 1) yoojbue sep ui (z-yz-€'¥ "aqy Q) Buniyog aip Jean (z-¥z-¢'¥ "dqy d) Hublebny ueg
"uazZjesuId (Z-Z-€'v "dqv o) Buniyog
aIp ul (z-¥z-¢'¥ "aqy O) usydezysig usp legep pun usbajne (z-4z-¢'v "dqv V) YosiL uep jne esull seq (I

uapuyosbeIyds 19q uoneleIsu| @

‘usyaizue (z-yz-¢' "qav d) gublebny uea (v

‘uabajue (Z-pz-¢'t "aqv S) Bunjyolion aip ue (Z-yz-¢ v "aqy 3) BiS Jep ssep ‘uaisiuonisod os [esul| seq

‘(uonisod -,06 Ul Inu) jejgabes wnz pueisqy uabiyol wi ausiyos

19p Bunialuosod us||auyds Nz Jualp pun }||93sabuld uIdyIuyda | uaIdsun UoA isi (Z-yz-¢ ¥ "aqy ) a1s19|191S

aIp jbejyosue (Z-4z-¢'v "aqy ) 9isia|iIelS Jop ue (Z-Z-€'v "aqy O) YIS Jop ssep ‘uaseiuonisod os [eaulj seqd (g
‘uagalyosuld
(z-¥z-€'v "aqv 1) uoolbueT sep ul (z-¥z-€'% "qqy Q) Buniyog eip Jeadn (z-vz-€'v "By 4) yubebny ueg
"uagalyosule (z-¥z-¢' "qqy o) buniyog

aIp ul (z-¥z-¢'¥ "aqav O) usydezysig usp 1ogep pun usbayne (z-yz-¢'v "dav V) YosiL usp jne esul sed (I

)

uapIUY9S-,06 199 UoKE|[EISUl e

00 zrzEr U

IVANIT3OVIANY NVENIT TVYTed @@

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




6z/LL  Bed ¥

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

€¢-€'y "aqv

Bafaryunl”; 38 oy By

NOILVTIVLSNI

14

E

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ &NU - mN\w 1 DN&

JOA (£€-€'H°qY S) USRI Jop ajiH Hw uabunjj@isulg uapuayodaidsiua

aIp ‘Blpusmjou sjle} ‘el uswyau pun s elyoLebsne Jeaul| (€¢-'4"qay H) Buniund aip go ‘eIg usislonuoy (&

‘usuueds)say (g€

-€'7°qAV D) UISHNIA SIp PUSYSIIYOST. PJIM JUIOHSA JyoIU 18GeP (€€-€4'qqy H) Buniund aip gep ‘usgebiyoe
pun usgneiyosue pueH UOA (ge-£'%'dqy V) eyoeld usydliziesnz Jep ue (gg-€H'aqy S) wienn eia

‘usysizue (gg-¢'y "qqy 3) N (2

‘uapanm jjjoysabure buniyn4 uayosrpuijAz sap bunisjuonisod
abnysu olp uny uJdyIUYDd] UDIBSUN UOA dIS BP ‘UIdy20| ydlu (£€-€% 'qqy @) utapnp aip
‘LHJISHOA

"usyalp (g¢-¢" "qqy g) yosiL usp usbeb Bejyosuy
Jne (ge-¢°¥ "qqy ) UeRNA aIp pun usyos)s uabuniyog usbiemal aip ut (¢¢-¢'¥ "qqv O) uegnesyosyis ala (1
(14a) BlUyIsiand wWayaSLIpUIlAZ 1w UOISIdA

159} (2€-€"v "aaVv A) ydouqyaiqg usp 8IS usysiz pun (ze-¢'v "day

9) alird 8Ip Ul (ze-¢" "qav ) sisie|Iidy alp 1egep 8Is usbny pun (ze-¢° "qqy o) Buniynd sip 8IS usIsRUON -
188} (€1

"aqy @) [8geH usp 8IS usysiz pun (zg-¢'¢"qqy H) Buniynd aip jne (ze-¢'¥ "qay O) BunisyeH sip aIg uszjeg -

JOA (£€-€'H°qV S) UIBRN Jap ajiH Hw uabunjj@)sulg uspuayodaidsiua
aip ‘Bipuamjou sjjey ‘eI uswyau pun 3si Jelyonabsne Jesul| (€¢-€4°qqy H) Buniyng eip qo ‘eis ussayonuoy (v
‘usuueds)sa} (g¢
-€'7'qqV O) UISHN|N 8Ip Puayal|yosge ‘pim JULIOKBA JydIu 1agep (£€-€'%'qqy H) Buniynd aip gep ‘uagebiyoe
pun usgneJyosUe pueH UOA (£€-£%'qaV V) 8ude|d usyolziesnz Jep ue (ge-gp'qay S) ulenniy eia (¢
‘usyaizue (¢g-¢'y 'qqy 3) JenniN - (
‘uagey
1Bojebule (£€-€'7'qay IN) @omszuelsiqg alp J0ANZ 8IS Wapydeu ‘JaydoT uspuayoaidsius aip ul (€6-€'y'qay
N) 8IS aIp nzisly aIS uaxoels ‘usbisejeq (eg-¢¢'aqy d) ayoelsieqly Jep ue (¢e-¢'v'qay H) Bunuyng ()
Buyasianyd wayaosneipenb jiu UOISIOA

‘uoljeInBlUOY| BUSCIOMIB UBUY| UOA BIp Jne 8)Iq YoIs 8IS uayaizeq
abejuop\ 8Ip N4 "HIUYOSIaNY WayosUpUIAZ Jw "mzq wayoshelpenb jiw ‘usyesabioa usbuniynyne] 1emz puis s3

(0 eeeynE)

JLLINHOSTATIVAVd dNd OVIHOSNV NVANIT €€°€V @

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwN\m 1 mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

NOLLYTIVLSNI - ¥ I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ &NU - mN\w 1 DN&

L-€€-€'v "aav

ol LO& ety Bl

"uayaiz)sey (L-¢€-€'¥ "qay IN) uagneyds aip pun uaxonp Bejyosuy
wnz siq (1-¢¢-¢'v "qqy 1) YiS uep usbsb abuejsuyez aip ‘usxonIp usjun yoeu ‘(1-g¢-¢'v "qqy |) ydouy usp -
‘uasQ| (L-£¢-€'¥ "qqV IN) usgneuyos aip -

‘ug|eIsure (L-££-¢' "qqy ) uegnelyos usp ue (L-gg-¢'% "qqy ) ebuejsuyez aiq
abuejsuyez sap bunjje)surg

‘uabozabysay Japaim

(1-¢€-¢'¥ "aqv V) aqneayag aip pun 3619zab |-¢¢-¢'p "qqy J9p ul a1m jzjesabule jebaibbesbuniyng sep paim
nau (L-¢¢-€"v "aav o) PIUSS
wap pajuopisod pun (L-gg-¢'v 'qqy 1) uagnelyossbunblysajeg alp UBW MBX00| ‘sSNW uapiam }j|eysabule
Bunjieys ebnyou aIp sjie) Jyoudsius (L-g€-€'v "qy d) PIIYOS waep jne Bunsejqy Jop ejeid Jep sylelg

aIp go ‘usjnud PUYOSQOLd WBUId YW pun usssnuow (L-g¢-¢'v 'qay d) (ebuejsuyez yw) yonejyos ueg (I

ONNTITALSNIFHILINOUMIN
1IN 3ddNYOSONNAHNIIOYS NVANIT L'EEEY @@

(00 veee s veww)

| 4a | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

6z/lc  Bed ¢ ded

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

W-€'v "aqv

Bl g wrpued L 38 1rE Yy Bid

e

Wwwzs

A

‘Pjo9paq saye|qabes

sop aplouyas Jap 181 usure Bumyoliionzynyasabes aip uusm ‘usjuopisod biysu 3si [1ex3eds 1eqg
jbenaq ww

1usi] sep Bunjje)s 81

8 pun g uayasimz }jejqabes WOA puejsqy UIdS SSEP ‘UBJ[9ISUID OS S.

Jyolu JopIe)S BUIyISEY AP -
:s||ejusapue ‘uassallyds (Ly-°y "qqy N) [8429pzinyas uspunibsiieyiayals sne
LHOISHOA-4HVH439

NOLLYTIVLSNI - ¥ | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mN\ON DN&

‘us|jRIsuIe (L

-€'¥ "qQqy ©) 9qneJydsIaNn|y Jop uIax20| yaunp (L€' "qqy d4) slessawisjieuaz sep BunjeisuisusyoH a1q
‘uayaizue (Ly-¢'¥ "qqy g) susjydez sep Bunpuamia Jajun [9SSN|YOS-W-17Z Wap Jw Japnjy aig

‘Jey 1ap|iqab 9||9)S usjsuydIaZUUSHNSB

(LY€% "9V H) 1194d WSp JiW ISP UE YoIS Jop ‘USIyYinzydinp zjijyds usp younp obeg sip pun uisjiaigion nz
semjs Jasepiojueds usp ‘Bou ss isi uisjyoldle nz (Ly-¢'¢ "qqy 3) ebes Jep usbuupuig sep wn ‘(ulegnes
nz yolpunib sepe|gebes sep abejuoly JOA Byosue|q aIp puls usuonelqip UOA Bunplowisp inz) (Ly-€
‘qqy 0) JeRnN (Ly-¢° "aav Q) yosueld ‘(Ly-¢'+ 'qqy 3) obes s opusb|o} JopueulaIdjuIY SIS USIBHUON
‘usulapjus

(L¥-€'% "qav Q) yosue|4 usp pun uesY| [SSN|YISSNQUI-WW-HZ Wap Jw (L-€' "qay O) Jennwiigisised aiq

‘usyaIp Nz s)ydsal Yydseu usaqneiydssnesdy
wnz 3s1 pun apumen sabibugBsyuyl ute jey saye|qabes sap (Ly-£'% "qqy 0) Jepnw|[eIsisa aIp
:NINOILLYWHOANI-NIONNYHINNY

JS1 UBlo (Lp-€'y "qqy
N) [9}29pZ)NydS UUBM LIBPUIYIDA 4d}[eYISPUT UdUID Y2INp piiMm Siojowabes sap uassejuy sep
:NINOILYWHOANI-NIONNHETNNY

‘uazjasuls a||lemuabes Jap aqleyosuswaly Jap Jne Yoo sep ul (L-€H'qqy g) uszjog usqg
“(Lp-€'%°9aV N) 4nL 8Ip 8IS usuyQ
"Jyab s Jlam 0s ‘ais 8IS UaNuUas pun ,06 Jne Jebaibbeabes sep alg us|vls

I

(4
(z
(1

:uayablon 16|04 aim sape|gabesydneH sap Bunzjesi Japo abejuol Inz

‘uspsam Jyngebyainp (Ly-£°¥ ‘qqy N) inysbuebngz aip yainp ssnw j1axbnel asaip
:NINOILVYINHOANI-NIDONNHETNNY

‘ANIS TTILS ¥311Y7939YS J1d Sid NILIYMEY
‘LHOISYON-YHVH439

I

‘ue)y29)sqe (1) 9SO0P}I9)S 43P UOA
(S) 49x29)S usp pun usj[a)s O jne JojjeyasidneH usp uew gnu ‘[ISUId dBUYISEY SIP UBW J0ADG
‘LHOISYOAN-YHVH43D i/
‘buniabueliaop 1asalp ayesaqebsny sop .
ue [|OS UOSIad 8}I9MZ dIP pun UdUJBjuS Nz 919 uaudlluyassb aip wn usnequre sjesaqebsny
Jop ue yoasnsbuniobueliop usuld ‘IS YDII9PIOLID UOSId4 UDIOpUE JdUId dJJIH dBIP UUdM
pun pujs us}leqieaq nz a4oN}syidp 9ssob uusp ‘usqeypuey uaynysspueH jiw je|qabes sep -
‘LHOISHYOA-YHV43O i/
(0 1weyou) ”
11v1939yYS NvVaNIT LY’ EY @@

9 [oudey] ayays
NINOILYWHOINI-NIONNYETNNY

(0 opesBu)

I

STAMLTIVAS S3A NVENIT 0oV’ eEY @@

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwN\mN mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘Bunuyolezeuuayy Nz plIyog wap jne (ssedwy) swyeusnewons usjuesab 1ap Uap\ usq
‘us||eIsnzule BunuuedszjeN aIp s! yolelag Wasalp Jossny

*9%4G ~/+ UOA yolalaqzuelalo] ‘usqababue p'p ‘qqy pliyss wap jne st Bunuueds abnyoL aip!
‘NINOILYWHOLANI -NIFONNMHTNNYV ._

Jyoudsjus Bunuuedsusuiyosely Jop BunuuedsziaN aIp qo ssep ‘uassimablan yois
"ulas ") Q] J8)UNn SSNJYISZINY JOp [|OS SUIYISE JOp B]|8)S-SSN|Yosuy Jop Uy

‘Jyoudsjue Bunuuedsusuiyoseyy Jep BunuuedszieN aip qo ‘usinid
‘uuey uswysuyne BunjsiejuaUIYOSE| BIp NEISHIBN Sep abejuesBunbiosia  oIp ssep ‘ulessimablaA yoIg

‘usyajlzaq ueld)jeyss uajisjalfebyiw
aujyaseyy Jap }w usp Jne 1aqep Yodis SSNW UO0SIdd 3salg "uspiam uynjabyainp yenjyoejosys|3
3ujd UOA uassnW ‘puls uaiynnzsne ujynelep aIp ‘UsjjoJpuOY dIp pun SSN|YIsuy aYIsL)}ao Jop

‘LHOISYON-YH4TFD i

JOVINVSONNOYUOSHIANOYULS
31@ AN4d NIONNYIAHOINV Lv'y @@@

‘apanm )B1wyauab JajjapsiaH
WOA Sep [euos.iad Yainp 4apo |NDS uabjopia jeuosiadysey sayasiuyss) yoainp ssnw uonejjejsuj aip
-LHOISHOA-YHH4TD i

(00 7o)

ONNA¥3 ANN SSNTHOSNVOYLMITT vy @@@

NOLLYTIVLSNI - ¥ | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mN\NN DN&

| ad | NOILYTIVLSNI - ¥




NILOGY3IA N3LO8Y3A

62/S2 mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - 6c/ve DN&

‘(uayasnzion [euondQ S|e ||onNjudAs) usplam }a}eyosabion aiojewlojsueleds
JBpO BIOjEWIOJSURI] SUIYOSE|\ JOp USSSNW ‘JOA 9SS|U)BYI9A BI9pue usssappels usball ‘usjieys Bunbnyap Jnz
zjousBunbiosia S-N1 Ul yoljgalyossne [aBay Jap Ul apunypud Jap SSNW SUIBZUOY DS SOp UBUIYOSe|y aIp Jnd

(28v'v'v8E AH ‘Z8¥-p-¥9€09 D31 ) uIes usa}v|zinyss
uspuuspeb pun ispejjesnaN Hw S-NL dA ure woysAs sep ssnw NI dA] woa uabejuy rog

‘YW 00¢ sjenusiayig
sop Jiamziesury ojewixew Jop jbenaq ‘(usysioyemab nz bumyoupig ul uoisiaddsipuions
younp zjnyospuelg uauld wn) jyajsaq Jyejabpueisg oaiogoib oule om usbunqabuin uf

“(L-v-¥9£09 GH ‘L¥-+-9E09
D3] Jo4) uassnw ulas JdIUIPI00Y SI9ZINN sap abejuesbunp.ig Jap Jiw pudydaidsiua aip ‘ssnw ules
JZ)nyoasab woupsjeizuaiaylg yw uabunyysliion yainp sujysseyy sop bunjiajsbunbiosiaAwons aip

‘bunuuedsepiy ul z)puid|19)1dA aydlpudyo sep 1oqn bunbiosiaarwons ‘N1 dAL (z
‘bunuuedsiapalN ul z)auia|Ida)a ) aYy2ijpudlo sep saqn bunbiosiaawons ‘|| dA] (L

uabejuy uspuabjoy ui ssep ‘}jjapsabysay piim bueyt Z p ul
‘NINOILVYINHOLNI -NFONNMEINNY ._”

*(uabejuy ayasLy[a A1y JOXYLI)HBOSUOIR[[RISU[) JBY UDZJISNZUID d)RIYIEe-
¥ooMZ wWasalp Nz iop ‘uapuny wop 3}6oIqO UBNISIY UOA My JSS8IP YIIYdIsuly znyss JIop
‘NINOILYIWHOLANI -NIFONNMHINNY ._

‘(L-v0Z09NT
aluIpyary uayosiedodna Jap zZ°/ "Yyasqy) (3nadid joys e woly Buisie jualinaisno) jzynyssab
ssnjyasziny uoa abjo4 uy wousiaqn usbab jyoru Buniynynzusujydsey Jep uj }si sujyosey aig -

(L-70Z09NT d1ulpyd1y udyasiedoins 1op £°9 'Yyasqy) 3zinyosab
a))ejuo)y 8pyalipul Yoinp djjeJunwos}S Jaydi|po} uaiyejen alp uabab jysu }si aujysseyy aiIp -
‘LHOISYOA-Y4HH43D i

WV V 2L 0'0S oLl « 6
AV V 00} 0'se 6 &« 9/
; ‘uspiam
WY v 08 o.mm 9L <« ¥§ JopuamiaA Jojjeyasuuai] ‘bunssaweg 4op Bunjjeyaqrag 4opun ‘yone Jaqe usauugy sa ‘uaqabebue
WV V €9 09l vs & 9y Luabuniayaiszjawyss, UOA Bunpuamuy aIp Inu }si ‘ISI Uasa| Nz Jaydeuld ajjaqel oIp jweq
NV V 05 0'9l 9 <& 9¢ "UBWIYBUIOA })o410) usabunzjeyasuig
AV V 0¥ ool 9¢ ¢« 82z pun uabunuyoaiag oIp SSNW JWWIUIOA UBPUNYPUT UdP Ny SSNJYISUY UBYISLIIYa[d UdP adIP
NV V Z€ 0oL 8z < 2 ‘uos.ied alqg "esAjeuy uajsie inz pun aqebuy ayeyjsidsiaq sje inu Jjoyep djjoqe] dIp 9IS USPUIMISA
NV V SZ 09 2z < g Jbueyqe swouysssn|yasziny] sap Jid | WoA pun abugjsuoijejejsuj Jop UOA Yane uidapuos
; ‘wosysuuaN WoA anu [HIIN [8qeysbunbiosioAwons 4ap PIUYdISIdaNY 4d9p SSep ‘aiS udayuapaq
Wv v 0¢ 09 8 < vl ‘LHOISHOA-YH4F9
WV V9L 0'y vl &« 0L i
AV VY ZL ¥4 oL « 0
INV NIONNYIHOIS | (ww) LIINHOSYINDT13AVY| (I¥IdNVY) IWHYNANVYNOULS ‘UBUY28aq NZ [9QEYWOLS I8P PIUYISIONY USP Wn “(U]) SLISMLIOSUUSN 1P JNe YIS aIS usyalzag -
(uaynud ajjaqe] 4op pueyue) puis JBIUOCISUBWIP PUBYDIBISNE [9qRYYNIYISUY
‘uspuamiaA ajfaqe apuabjoj alp auryoseyy alp qo pun }si jgedabue bBunjsisjuaulyssely Jop zypuwon)s abpiesyiom sep qo ‘usjnid -
Jap spuemynewodys uabuniaysls uabesy asp abejuoyy inz pun sapiuyssienbjaqey] sep jyem inz ‘Js1 uaqababue aulyISey Jo9p PlIYISUUY
‘uiagol| nz Byrasuapuny s| SSN|YoszZiny 19q Zjnyaswios}siaq 418q wiap 4ne alp ‘paim }610sioA Bunuueds Jap pyexs }w aulyosey alp ssep ‘JsI puejsnz sjewnndo iaq -
‘LHOISYOA-4HH43D i uayoajzaq ueldyjeyss uajiaalibiw
b aulyoseyy Jap W uap Jne 1aqep YIS SSNW UO0SIdd 9Salg "uspdam Jaynjabysinp yeiyyosejonnyalg
JaUuld UOA udassnu ‘puis uaiynynzsne ujyjnesep dip ‘UsjjoJpU0Y dIP puUn SSNJYISUY dYISLIya[a 1op
‘uayoaudsiua aujyosely Jap sapuesbunwwnsag sap uayyosio ) uabibejyosuie ‘LHOISHOA-YH4F9 i

uap |le4 wapal ul SSNW pun uasIEMINE Ja}IBJUBYNY I8P HUYDSIaNY uagies uap ssnw (unb-qieb) Jeys|zinyos Jeg

NOLLYTIVLSNI - ¥ | 4a | | ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




6z/lc  Bed ¥

NILOGY3IA

Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

vy qqav

Balgy wnsunh 128 vy Ba

TEVZTVE

Q i)
dno.b 2 wos
] -
) Tx e
H 1L ] ~ 1A il
o
TN
I 2
3 5
ORY ¥,
W
P L]
ouiy Uy ExRgndiy - oOSOREND 2UELE
LU EERNDIEA A
wd'g VIHLISNON WIS
i 'd
o o)

NOILVTIVLSNI

4

[ aa ]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mN\wN DN&

‘Jayediyoyaqnz wi 36al| uassiubnaz pun uejdijeyss jw uoejuswnyoq aip
‘NINOILVINHONI -NIONNMATNNY ._

‘|Jos uapiam udjjeyabue Jopo usydjs|is jobugl auyoseyy aIp s|jej usuuad) [aqeysbunbiosiap sep
‘LHOISYOA-YHV4TFO I/

‘usjinye z-606¢ o3I pun

L-60€ O3 usjeuoneusdju| BIP PUN £956pS NIA WION dIp SSnw  BuNjyd1LI0AYI9)S dpudyaljaq a1
‘usp.Iam JapusmIsA(4-N¥ L0V ZMq 4-N¥L0H Bunuyatezaqsbunyiaq) Bunyisjyonejyssiwwng

auld ssnw o0s ‘uassojyssabue Bunyeinz oydybamaq oule 4oqn BulydISely dIp plm
‘LHISYOA

‘uaayaywin (£7-27-47) uswwa[y| usp
Jne uaseyd 194p 49p 19MZ pun usysv.iqiapun Jyninzwioss aip 3104os ‘utes bnyau yysiu bunyyasriyaiq
aIp 9310 ‘(6 "qqy) Iysip uuisiebroziyn wi obes Jop }ejqobes sep yois ssep ‘usynidiaqn
pun uaje}s apunyas Jauld [193yonig usp 4nj aulyoseyy alg ‘spnpoid sep uabunbipeyosag
Nz aIMOS Jaualpag uap Jny Jyejes nz pynj Bnozyispq sop bBunjyorisuonejoy oyssjej auig
"'SSNTHOSNY NIHOSIMIMI T WIFF ONNLHOY

{LHOISHOA-Y¥H43D * ¥,

0 err o)

1Sl
YYINTOSONNNAYO ONNANIFHIA 31a 90 ‘ONN4Ndd 1 A 4 @@

"uagsl|YoSUE (' 'qaY V) 8SOPXR)S UE (7't "qaV g) Jexoals -

‘ue swwaly ayeuydldzuusyeb ( 34 T_L |0qWIAS Wwap Jw aIp ue [agexsbunplg
Sep pun 9sopyo9)S uauaelebiw Jop €71-Zz7-L7 uswwaly olp ue [ageysbunbiosiop BIp BIS udYSIYS -
‘UI9S USPUBYIOA (11 "qqV V) SHOIqUI-WS|y dUEN Jop Ul [|0S [2geygn|ydsuy ue -

:ue abejuy ayosup|aja alp ue uagewsapuabloy aulyoase alp aig uagyalyss
)B6aiLI0A
Bunuueds aujay ‘pim uassojyassabue aujysseyy aIp JUWOM [aqeywols we ssep “4ayais Jpuipaqun

oIS ua[a)s ‘sne uajjeyassbunbiosiaonidner uap aIS udjjeyds ‘usgaljyISue aulyISey dIp dIS J0Adg
-LHOISHOA-YHH4TFO I/

0z ies)

SSNTHOSNY J3HISIHIMT 1T vy @@@

| ad | NOLLYTTVLSNI - ¥ |




NILOGY3IA

mwN\mN mml i Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘uBaUUQY NZ UapPIdWLIBA Sapuelg
Ssaula afjed Wil uawuwel{ Jop Ud}BIqId3 Sep pun (djuuoy usabnysenuiesq sjuswalg UBYISLI)NSId
uauapUBYIOA auyaseyy J9p jne iap qalag uagewsbsbunupio uap sem) Je}izLya|g 49YISI)e}S UOA
Buniayorads 4op abjojul usbejyss usyasLi}yajd UOA usp|ig Sep Wn ‘jeLidjey) Wapuaysdsoisqas pun
woayaosne)snue sne ayanejyas als uapusmiaA abejuebnesuy aIp ue aulyasely Jop uagaljyasuy wnz
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMYTNNY ._

S'v 'qav

Bl enquel 10574 T

NOLLYTIVLSNI - ¥ | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA ¥ QNU - mN\w

Z ‘Bed

"gnEe)S JOA [BIWZINYDS Jop Bunpuamiap apya.ioy
‘abejuebnesqy Jap pun aulyose|y Jap ‘Jepe|gebes Jop Bunyuem
:usepulwlan Bungebwns)iagly Jop Ul UOISSIWANE)S aIp dIp ‘Usiopie

EIENETYY

" JapujuaA Bunwieuiagnels UoA Jyeses) aip paim Bunbnesqy sawesyim sule yoing

‘UslWIYBUIOA gaujeg Ul usbejuebnesqy us|je 18q YonsieA usuie ‘puis uesso|yosebue

obejuebnesqejesjusz Jep ue UsUIyosel\ ese)em s|le4 ‘usynud nz Jieqiy Jep uuibeg JOA puis suep\ 8seld
"(eurds JajyoNa) - /W 8z <~ U/ W GZ1|) eueds auexo0l

- U/W 810 - S/W O sudjsepuiw uoA JieBipuimyosebssni4 1eq ebejuebnesqy Jep Bunisielepi0S 8ydllIepIoHT

"UJBYDIS YoNe|yoS sun uazynig uayosimz Buniyniag aip ajjayos|eldN yaing
‘uassal|yosue
J9SsaWyoINg Ww 09 UOA (G'¢ "By g) ‘Jessewyoing ww Ozl UoA (G4 "‘qqy V) uszinsbnesqy ue yoneyos

Jwwey jyoiu

sazjoH sep Bunjieqieag J4ep 19q }eiys)eqiy alp 1d gep ‘ules jjja)seb os |jos yonejyasbnesqy Joq
‘usplawiaA nz

uaueds uoa uabunydojsisap nz wn agneynesquy Jap 49ssne uszynysbnesqy Jop ssep ‘wesjed }si s
‘NINOILVINHOINI-NIONNMHTINNY

‘UBSSaI|YOSUE Jassawyoing wauibbewyoemz 1w usyone|yos Jiw abejuebnesqy sip ue usznisbne:

‘uap.iam jajjeyasabula
addnibsbunjioqieag uajzyasabula Jap siojoyy wap jw bprezysialh spays gnw abejuebnesqy aig

‘uay2a.dsiua 00z:6..Z1 N3 ssnw abejuebnesqy sip
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNALATNNY

‘uajroque qaLpag ul abejuebnesqy Jap 19q JowwW| ‘S1oUIPAY
Sap }eypunsaL) aIp SIMOS qaLyaquaulydseyy uainb usp uayails aqneybnesqy aIp ue ssnjyIsuy Iap
‘LHOISYOA-YHV439

(007svh9)

JOVINVIVYLNIZ
31d NV SSNTHOSNV ANN INYdS d3a ONNONvsav Sy

I

sSqQv ald

&

| ad | NOLLYTTV.LSNI

.v_




NILOGY3IA

V\—. mmn_ m QmU 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA
i auIyosey\ Jop mCDNHOw___H—W - uasse|uy GG @
" uasse|uy JoA uabunynid aulewab)y ¥'G @@
s jorelusIpag LG
SINHOIFZYIASLIVHNI

NILSNH - § | 4a |




NILOGY3IA

v/e mml g Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘uagaljyasnzsne
19pO UIBPURIBA NZ UDBUNIYIIIIOA JOP dUID JBPO BSISIY UDLISI[R}SUIl JOp UBUI® ‘UDJOQIDA }SI SO

‘NILOgd3IN E

'Js1 youbroab Bnazyiap) ayneqabula sep inj [yezyaiqg aip ssep ‘uaynid
‘NINOILYIWHOANI-NIFONNAHITNNY ._”

‘INDS UOA jsuaipuapuny]
18po yiueysayy oIp JIny Jayiuyosysbuniiep) usp ‘e uayosLpye@ uap inj Jayiuyssisbuniiepm
uap }nJ pun qaLag Jegne aulyoseyy dIp 3z}ds 15 ‘usptom uapunab uabunyysliiop sasalp Bunynid
19p 19q BIp ‘UdpIdOM Jidjuiiojul usBuUNIQ)S BJ[aNIUAAS JqN JeqapIwun SSNW @ ENTV Y ICYEY WET o)

‘LHOISHYOA-YHVH43D ' i

"}s| uasso|yosabue abejueBnesqy aip ue sulyoSe| BIp -
:ssep ‘usynid

(©07s70)

N3ISSVINV HOA NIONN4Ndd ANIFNIDTIV 4] @@

NILSNH - § | 4a |

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

G dep- /g "Bed

‘ue als
ey porupab 4 syse Jojol J
‘sne pun ule
addnibsyiaquy Jap Jyninzwons aip 18)|eyos L
‘uasso|yosabue ZJnyog sweM Jw Jajjeyasidney
addnig alp is! PonIpab
O J9}jeyos wagsim I
aslomuly o/n Bunpuamiap uoipuny ‘zog
134V1IN3Ia3g ]
Il NILSNH - §




NILOGY3IA

@\—. mmn_ w QmU 3SIAMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIYLSNANI WOS ¥3A WNLNIDITF 1SI HONGANYH SIANIOIITION
@ ............................................... mc:t(_o_;_;_O)Nﬂ:sowyﬁm_ﬂmmmw L@U mc_\___mﬂw:_m wo @
s oBessialy Jop BUnpUSMIBA v9 @
NS sejeBaibbeabeg sop Bunjaisionbelos  Z'e'9 @
i sajebaibbeabeg sap Bun|@isioney e  L'€9 @
s UBSYOY J9p USIBILONISOY &9 @
g sojseds sop BunjEisug L9

SINHOIFZYIASLTVHNI

0

SILVOIIO9VIOYS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - 9

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA g QNU - V\V DN&

‘oS uapiam udjjeyabue Jopo usydjs|is jobugl auyoseyy aip s|jej usuuad) [aqeysbunbiosiap sep
‘LHOISYOA-YHV4TFO I/

Bafi=0 33 enausd 136 55 Bd

‘usdorup (GG 'aqv @) eseL el (1
Bunz3es|ins

‘usdorup (G°G 'qqy 3) eysel (L
usssejuy

‘ualynyyaunp ' ‘sqy uabunynid
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNMLTNNY ._

(0076h0)

IANIHOSVIN d3d ONNZL3STIILS - NISSVINV G'S @

| ad | NILSDY - S |




NILOGY3IA

@\m” mml 9 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

1’9 'qqv

B3y anjunl (I8 L9 Bid

SILVOIIO9VIOYS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIN

9

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9 QNU - mw\N DN&

‘P1ospaq sape|qabes

Sap aprouyas 49p [19] uaurd Bunyysriioazynyossabes aip uuam ‘puaruonisod bnyati 3si j1oyyeds 1aq
benaq ww

8 pun g usyosimz )je|qabes WOA puejsqy Ulds ssep ‘Udj[ajsuld oOs s. 1uaiy sop bunjia)s aip

1HOISHYOA-¥HV43O

‘uaj|eIsule

(1'9 "qay 9) agneiydosiepn|y Jop uisxoo| yoinp (L'9 'qqy d) slessawiajieusz sap BunjeisuisusyoH aiq
"(1°9°aV N) Jn1 8Ip 8IS usuyQ

"Jyab so Jlam 0s ‘als 8IS Uauas pun .06 Jne Jebaibbeabeg sep alg uajels

‘ONIS TTILS d3LLYT939YS 31d SIg NILIVMEV
‘LHOISYOA-YHV439

‘uaiyemaq [assNIYdS uap ssnw

Uynyyainp auryaseyy 49p Bunbiuray aip pun Bunyep aip ‘@buebioAie)sulg aIp aIp ‘Uosiad alp INN
‘uablez

PIIY2S Y2inp salp udzj}asnz||)}s aulyasey alp Wn uassaljydsqe pun usyaip [nN jne is}jeyssidner
‘sjiopusulyoseyy sabiuld abejuowaqg 49po ‘nequig ‘usbuebioajpisulg ‘bunjiepq ‘bunbiuiey JIop

‘uaxyI9)sqe (1) 9Sopx23}S 4P UOA

(S) 49)20)S UBP pun UB[[B)S O JNE 4d)[eYISIdNel UBpP UBW YNW ‘) [D}SUId dUYISEYY dIP UBW JOADY
“LHOISYOA-4HV439

‘uaburignzue sowuwy 3| [1oy}jeds apiajalfabyw tap
“LHOISYOA-4HV439

‘uayoSIaA [1oy)eds | Jw Jowwy 3| dulyoSey oIp
‘NINOILVINHOANI-NIONNAYTNWNY

‘uabajue aynyaspueyzynyss ajjaizads ‘uaiynjsne uspueH uagojq juw yyaiu jriburd
‘"LHOISHOA-YHY439

(0071-9709)

cae

SIATINLTIVLS S3A ONNTTILSNIZ 1’9 @ @

| 4a | S31Y93499VIOYS S3d ONNTTILSNIT NN ONNANIMYIA - 9 |




NILOGY3IA

@\m mml 9 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

¥'9 "aqv

Bdimz a5 ¥ B

jBeisnelay ¥oniszjoH wap sne sauyez sap abuly aywesab

alp gep ‘pim uaqoysbue jom os jejgebes sep ‘Is! yolbow salp uuam ‘gep ‘BRYSIM wepiayne isi s3 -
(479 "qqy g) uaplem }|a1zie JUYOS Jeanb uiey uuey os ‘Uyez ule nu }apiauyos

(¥'9 "qay V) uspieuyos Biezyole|b suyez ¢-z susisepull US|I0S ‘Y3eq Bunuyezion Jep [YeM oIp SEM -
"uapuamIaA a)sIng|lels|\ slewsalN "uablules aysing

Jw sesalp uuep ‘uasse| peg ul yejgebes "uabiuias yexBissni4 Jojeublesh Jiw usyopeld pun Jejquiwels -

‘uajleque Jejqebes wapeyos Jw NN -

'u9g0)s apuesuaban) ayosi|jelaW Jne Jyolu us|jos abessialy Jeap usyone|d aiq -

‘)S1 uswiwoxab
puejs|ips wnz jejqabes sep siq ¢ uspiemnzqe pun usjjeyasnzsne abes alp }s| usuisjug JOA

‘uajesab yasnuabes uap pun jejqabes sep uayossimz

oIS uuam ‘usbuliq ayesen ul i9zjnudg uUBP IBPO UBIYNY Bulyssey Jop ue usbunbippyoseg nz

UBUUQ)Y IS UUBP ‘UBPJISOM JUIBJUS JBWW] UBSSNW ‘Udydlsjua Bunjraqieag Jap puaiyem aip ‘aueds
LHOISHOA-4HV43D i

‘uajjeyue yejqabes wap pun buniynjabes iap usyaIsimz 3ysiu ayoms aid

‘uayosaidsjua SY2M)S Sap 8y4e)S Jap YNw dis pun ulas [[auyds

Jyo1u udyeybysy 19q wajje JoA jiep pejqabes wnz uly syoms sop Hdybipuimyssabqnyosiop aiq
‘uayabioA 124459nJ pun qnyasiop uabiwiojyoialb waure jw fjey usuuobaq uoyss buebioraprauyss
43P UUBM UBWIYBUIUD JYIIU YONJSZ|OH }O}IOQIe [944SUOHRIGIA dUIYISE BIP Jep ‘UIdSSIMabIoA Yols
‘LHOISHOA

(00 g xew)

JOYSSITUM b3A ONNANIMYIA v'9 @

SILVOIIO9VIOYS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - 9 _ ada _

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9 QNU - mw\? DN&

1-€°9 "qqv

O Sy = (
O8N

oF W
5%

Dl wrpeel oy 409 Ty

‘uswiyauloA Bunjeisuig aip pun usysizue (1-¢'9 "qqy ) Jneuy| usqg -

‘yoeu saje|gabes sap apemsbun|Bysbelyos Jap yolbnzaq (1-¢°9 'qqy ) SIUYDISZISAS)EYU| Wi 3IS USNBYIS -
‘us||ysnzuls BunbiaN
ayosunmab aip ul abeg aip wn ‘uabieleq (L-¢'9 "qay H) JuBeBNY pun w1eNoo| (L-¢'9 qqy 9) Hublebny -

(00 ze9 o)

SALVOIYOOVIOYS S3A ONNTTILSUIADVHHOS ce9 @

“UBWIYBUNZIOA apIuYdSpullg NILOFHIA ST 1SI BUnIysLLI0AZINYDS 19)B3Saaq [1ayyleds we 1oq

‘NILOgGYIAN E

‘uabulids.ion ayaejpiaqoyonsyIam
usiaqo Jop sne wd gL -, sope|qebes sep [0S SaPIUYdS udPnb sauld usayslellg wnz
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNAATNNY ._

‘uswiyauloA Bunjisisuig aip pun usysizue (1-¢'9 "qqy 3J) Jneuy| ueg -

‘uasalnbal nz addnibusbeg
Jop ByQH alp wn ‘usyimule (L-€'9 'qaV ) PelpueH Sep Jne pun wiedoo| (L-¢'9 'qqy ) Hubjebny -

(007 1-£:97h0)

S3LVOIUOOVIOYS S3A ONNTIIALSUIATVMILITA 1'€9 @
N3ISHOV ¥30 N3¥3INOLLISOd €9 @
| ad | S31Y93499VIOYS S3d ONNTTILSNIT NN ONNANIMYIA - 9 |




LUV Beq , dep

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

%" GorzmosoBeBeBius Ususlaled i UsHEId UOA VSO g forisied  §'Z'. o
e PUUOS JOUBIA bz s o
e UOS oA £bZ'2 o
S —— (MULDS JSBINUIMURSI) TIULOS JoUBMZ 257 o
S UGS ST 197 o
gL s nuyossbug jeidsied v/ )
| seULBULEdS S8p BUNUBMISA  9'E7') o
e LoSIEgEIPSNY L7 o
0l usneld uassoib N} suswiyey ssp pun saydsiiagalyog sep DEDUC®>>._®> [NAVA @
“geued  Zyl'L )
S — enIULoS|alleIEd Anj Bejyosuy BUNISISUISINN | pL . o
S onIUOSIaleley inj Bejosuy Jojenuey L/ o
|eaul| sap Bunpuamiap v/ @
g seznyosseNiids sep Bunjieisuiz  €'}'2 )
SINHOIFZYIASLIVHNI
SIOVIHOSNVIITIVaVd
$30 NN SNIWHVHZLOLS S3d ONNTIFLSNIT NN ONNANIMYIA - L aa

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 9 QNU - mw\w DN&

8'9 "'dqv
Btz 9% w9 B

“UsWIYBUNZIOA aPIUYdSPUllg NILOFHIA ST 1SI BunyLLI0AZINYDS 19)B)Saoq [1ay3[eds we 19q

‘NILOgHdIN z

‘pam 161peysaq JyoIu pejgabes sep ‘eqneyzinyos
19p Hw saye|gabes sap |leldiny wa||anjusAs 18q ssep os ‘ Jequedsiaz, 1SI agneyzinyds Jap JOISHIaA 4o -
‘ww
€+ YOMSZ|OH pun 8gqneyznyodg UsyosimMz puelsqy Jabiyol :usyoeus syoH aIp (8'9 "qay d) HUO yoing -
"uoiIsod apyosunmab Jep ul (8'9 "qqy @) @gneyzinyods Jep Bunianjoolg Nz uswwap (8'9 'qaqy J) U -

(0072789784)

ONNLHOIRMHEOAZLNHOSLLVIG3a9VS
¥3d ONNTI3LSNIF 8’9 @

| ad | S31Y93499VIOYS S3d ONNTTILSNIT NN ONNANIMYIA - 9 |




NILOGY3IA

VA —\\m mml VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

'L qqv

BAFSNINGD 060920 we Bud

‘uaplom panuow ayeg usjzjesabuababiua
Jop jne pun usbozebge [esul] WOA ols wapul ‘uspiom lajuolsod usbunyeqieag apuagalyds
Jopo epuabalyne Jny ||BUYOS UBUUQY asalg Waeleb ($°/ 'qqy g) usbejyosuy uep Jw pim [eaul seq

‘uaiynynzuesay pejgebes
sep ue (y/ 'qqy N) Usgqnesyos Jep ulexooT younp Je isi ‘st jzinusbae (y2 qaqy IN) Zinyosiapds Jep uuspy

‘usyaizue (y'/ qqy ) Yubjabny ueg -
‘uassiuonisod(y 2 "qay d) PIYoS wap jne uagebuy usp yewsb yoneigas) wnz [eaul] seq -

uspIuysshbeiyss 10g @

‘usyaizue (y'2 qqy 4) yubiebny usq -
‘uabajue (y'2 "qay S) BUMUDLLIOA 81p Ue (42 "qqy 3) YIS Jop ssep ‘usiaiuonisod os [esul| seq -

"(uomsod -,06 Ul inu) Jejqabes wnz puejsqy usbiyou

w dualyos Jap Bunialuonisod Us||duyos Inz juslp pun }|9)sabule uiayiuyoa| ualasun UoA isi (y°2 'qqy 1)
a)s19|19}S aIp YiBe|yosue (42 'qay 1) SIsI9|II9iS Jep ue (F°/ "qay O) IS Jep ssep ‘usialuonisod os [eaul| seq -

uspIuyos -,06 o9 e

(00 "snwat)

TVANIT S3Ad OSNNANIMYIA V. @

SIOVIHOSNVIITIVIVd

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &NO - VA —\\N mm&

€'l qav

el EINED 000820 £ 1L By

‘0z |andey| ayais ‘ujesyoamnzsne uyi ‘isi bou se sjle4

“Japaim Z)nyosiads uap SIS uswnesaq pun }sa) Usgnelyds aIp 8IS usysiz ‘pejqabes

Bumuory ui (g-1'2 "qav ‘M) znyosiepids usp SIS USgaIYdsIaA pun (€1, 'qay ‘A) USQNEIYDS Jop UISXO0T]
‘ud||9)sian nz |eauljebeyny ozueb sep suyo ‘UspIaM JWNESS( S|ewlyaw uuey (g-1°/ "'qqy ‘M) zinyosiepds Jeq

(0107 €12 red)

S3ZLNHOSYILLITdS S3d ONNTTALSNIT €L @

S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

SIOVIHOSNVIITIVIVd

aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




LLIS Beq , dep

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

L-v1°Lqaqv

Bal's 3D GLE B-bl'd B4

SIOVIHOSNVIITIVIVd

S3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIAN -

ad

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

A

‘dep -

LIy "Bed

(007p1-£710)

JLLINHOSTITTIVYVd ¥4 OVIHIOSNY d43T1T3NNVIN

‘usyaizue (L-p/ "qay ) wenny eid (9

"uaJyniyoINp PHIUYOSYONsSIa A\ Usuld pun uayuas BunjyouionzinyosabueH
“uataioolq (L-L°2 *qqy 1) JUO younp yeyuiebejyosuy (g

‘pdim ussajabge sjeaur] sep(L-1°/ "qqy o) Sjuey I1ap jne sse|y suassawab
1ayoA ayole|Bsep ssep ‘ua)|93sIan 0s (L-L°/ "qqy N) [esuleawiliiy pun uasol (L-yL°/ "day ) wenny aia (¥
‘uassaW [eaul wnz saye|qabeg sap pueisqy (¢

“paim uasajebae (L-L°L "qqyv N)

|eaulalawWIA pun (L-%1°2 "qqy ¥) s|eaulq sap ajuey usypuemabnz jejgabes wap Jap usayosimz (ww 00g
"9°Z) MO UIS SSEp ‘UBgaIyosIeA 0s pun uss| (L-¥L°/ "qay 1) 44O yoinp (L-¥L°2 "qay q) Bejyosuejejered (g
‘uagay BunjyolioazinyosabueH usiojoly usyd)eyosabae log (1

1d0O

JLLINHOSTITIVYVd
ANd OVIHOSNY ONNTIALSNIZTINN

4 @

vi'L @

ad

S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L

SIOVIHOSNVIITIVIVd




LL/IL

‘Bed

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

¢vi'Lqqv

Elgrl snjuel L08 Tl B

SIOVIHOSNVIITIVIVd

S3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIAN -

Z

ad

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &No - VA —\\w mm&

‘Jbaiyne
YomSyIap wap jne Bumysliionzinyds alp ssep ‘uiassimabion yois Bunjioqiesg J4op uuibag oA
-LHOISHYOA-¥HVH439

‘usuueds)say Japaim Bunjjeysulg Ja)Bjope yoeu (z-11°2 "dqy X) [9geH uaq -
"UBWYBUIOA (Z-¢1°/ 'qaQy A) S8neuy| sap uayaiqg pun uayonig yoinp -
Bunj|aysulg JayosuyawoIn
(z-y1'L "qav
J) |esulB}dIN SEP JNe YIS UBW [9GOM ‘USQaIYISIaA pueH Jap Jw (z-¢#1°/ ‘qqy 1) yebaibbesbuniynyg sep -
‘w0l (z-v1°2 "qav X) [eqeH -
a6y BlUydssiand wiayasLIpullAz y1u UoISIaN @

‘Nyemab (z-y1°2 "qay M Jepo Q) Buniynd Jep uonsod Jop uoA yexbIBueyqy Ul piim
(z-¥1°2 "qav N) Jepo (z-y1°L "aqv W) "Bnzeg (z-¥1°2 "qay 3) dusiyosielowiliN dIp jne (z-¥1°L "dqy Zz) eblezuy
J8p (z-¥1°2 "aqy N) 48po (Z-7L°L "qaV IN) Us|iejd USp Ue Jsusipeg Jop JWIU 8)ieIqniuyds Jep Bunjeisulg Jep leg

"usJanaue (z-1°L "qay a) JHO usp -
‘uese|qe (z-¢|°. "qaV 3) |esur] wep jne BunieyeH
J8p (z-¥1°2 "qqy Q) BunuyQ aip yoinp Bungelyosie alp pun uagalyosien pueH UoA jebeibbesbuniynd sep -
{u1e00] (-2 "gqV @) #UO ueQ -
p1uyasiand wayasieipenb Jw UOISION a

‘uayablon 16|04 aim spe|gqabes sep usuisfiug JSpo uIByeUUY wnzZ
‘uswwapisey (z-v1°L "qqy) d) [9qeH bBunjisision sepaf yoeN (g
(Z'71°2°9qV H)

¥003s8qaIYaS UdlIBBIfabIW UBp Yoinp S8YoNISZ|OH S8P qNYISIOA Usp 3Y1bouLid UuoRISOd dYd[0S
‘LHOISYOA-YHV439

"9UYOSBRIYDS INy pUN UB|S | UBUUNP UOA BRIUYDS INy (Z'#L°L "aqy O) Bunjieisigiuoziioy (2
(z'¥1°2 "aav M) 81es usjepuemabnz yoniszjoH waep Jep yw bunjieisiesien (1

(2-71'2'9aV d) [9g8H sep ussoT yoeu yolbow puis (z-¢L°2'qy ¥) S|eaul] sop usuonisod g

‘ulepnajyas Jausipag uap usbob so pun usyvibid oN)SYISM Sep usqaH
wyaq auyezabes aIp SSEP ‘UIBPUIYIDA [[OS SBIJ "PIIM Uaqoydsab auloA yoseu Gy wn pun juuibaq
obully 4op ue uyez us}sid wWe dIP ‘UsYdleLd (ZpL'/ ‘qqy ©) dlul] aJeulbeww) sule ssnw Jaqe
‘uabeisnesdy (Z'yL°/ "qqy <) 8}19S 48P Jne saydsi| Sap dpuT We diu JIep 3[197 I1dp dapug 849pJOA seq

:1HOISHOA-YHY43D

"pAIM LBIO0]q
YoIU [18¥}[e|dS pun [BaUIT UBYOSIMZ ¥ON)SZ|OH Sep Ssep ‘Ud|@)sian nz os BunjyousBue ul isi Bejyosues|ieied Joq
RIETITENIEN
(d) 1998H Bunj@IsIoA Japal yoeu :ussql (z-vL°2'AaY d) 1999H (2-vL'2qay ¥) sjeaur] sap Bunjisioasbue inz

‘ww 00/ SI9 dH2IgRIUYDS HW Ushiuyas|s|iesed UoA Buniynyyoing Inz paim Bejyosuesjieled jog

(0 zp1-,6)

g3ap1Ig Tyl @
SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

VA —\\m mml VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &NO - VA —\\w mm&

Ve-vl'Laav

Bdlwmusl g weri-s By

‘(gL 1931dey) ayals) uapiam jyoseiqabue

9SSQJD J9UBPAIYISIOA UOA UBYIQ)Saqalyss ue pep (vVZ-pL'2'Qqy V) M9 ousgelebyw 1eq
‘USPUIMIBA NZ 8)20)SDGAIYIS UdLIBYDIIOB J1w dIp

bnou sa jsi ‘ssnw usqelyds bejyosuy usp usbab uew uusm pun usjie UBUIB]Y UOA UBIUYIS 19g
‘uabaj asneyao) uabissewomz usp uj asalp bBunjysLLIOA 4asalp Bunpuamiap J1op yoeN

‘uspuamidA (Vz-¢L°L°qqy H) ¥20)s9qa1yds udjiajolabyw

usp  ‘usplowlIdA nz uspukH usp jw uispe|qabes uep Bunisyeuuy ayojuyeseb alp wf
Hyniaq yosiy

uap ajs ssep 0s ‘uayuas BbunyyslLiiorzinyss aip abuebiop Jep spu3z we pun jysjs YoNISYIoM wep
Jne (yz-yL°2°qqy @) bunjysriionzinyass aip ssep ‘uiassimabian yois bunyroqieag 4op uuibag 1oa
‘LHOISYOA-YHV439

IMNOQLSILIHIS ¥3A ONNANIMYIA

‘(G4 19pdey] ayais)

"UdUIdJ)ud Nz 319 duadPIuYIsab alp wn 4dpo uaqgalyds nz bejyasuy usp uabab asaip pun usbamaq
NZ SJBMIOA 3J18] BUIBY BIP WN UBPUBMIBA NZ }I0)SaqalyasS Ula Js| uapunibsyiayiaysls sne ‘uabaj
uabnoazyiap| usp ayeu sapueH dujas Jauaipag 49p ssnw Bbumyraqiesg 4outd buniynjyaing inz uusm
-LHOISHYOA-¥HV439

SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

VA —\\_\ 1 mml VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

9-€¢°'L "qqv

Edfenuel 1og erd-2 Oid

‘uaiynynzsne ‘uaqey aysejiaqobejyasuy ayoIpIdYUId duldYy dIP ‘UdYIMS
Hw yone abejyosuy-suolsizeld yyaiboursd (9-£z°, ‘qqy 9) BunyaLiop sep Bunwuwpsureiaq) aIp
‘NINOILVINHOANI-NIONNMETNNY ._

"usyaizue 38y Jopaim (9-¢2°/ "qay ) HuO Bunjeisulz Jep yoeN -
"uabunq uomsod spyosunmab sip ul (9-¢2°Z "qay 9) Belyosuy -
addnibiayeyzijoH

"usuuedsnz)sey 3oMsz|oH Sep wn usyuss (9-¢z°/ *qay 1) ssnd (9-€2°Z "qqV H) 19GaH wap HN -
‘ures sfaqaH sop bunyuas

JOA 8Y2p|I9qOYoN}S 18P UOA WW | SSNH 9P [|OS S8YIN)Sz|O Sop uUauueds)}so UBWESYIIM wnz
-LHOISYOA-4HV439 i

(00 erez-L09)

SIANUYVNNVCS S3A ONNANIMYIA  9°€2C’L @
SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA VA QNU - VA —.\O 1 DN&

1-€2°L "qqv

Balsmuad |58 LETL Bid

‘ualynynzsne ‘uagey ayoe|aqoBbe|yosuy aydlHsyule suiey
alp ‘usxOMIS YW yone abejyosuy-suoisizeld albowls (L-€z'/ "qay ©) BunyouioA Jep Bunwwisuisiagn alq

"uswIWBpiSey (L-62°2 "qaV H) HUO ‘seyosiageIyos
sop 9NN olp Ul 9IsIg|eIS Jep usezjesulg yoinp usabuuque (1-€z'/ 'qqy 9) Ynyoswwaly-wnesag -
‘uswwisisey (L-£2° L "Aqy 4) HUO ‘Usnequie usziog
usp Ue (1-€Z°/ "qqy J) Wiy ‘UsZ}asule $8ydsi}agalyds sap SN alp Ul (L-62°/ "qay d) Suszjog sop 8)si9||9)s -
Tusbnsajaq usbunjyd1IoA uspuabloy aig

‘(uasso|yosab uobbepy) uonisodayny Jap ul suobbepy sep uaiaoolg wnz juaip (L-€2°2 'qaV V) 1998H 1ep -
1S8YOSOgaIYOS SOP USSQT / udIaolg wnz jualp (1L-¢2°2 "dqv V) [9GeH
"191819]4yemab anbBRIuydS aIp paIm 0S :usydlalie nz Bunqiey Jebuuab

yw BunBameg aip wn |yels walepeysb sne ususiyosye|BsuoisizeidyooH Jne yne| Yosnegelyos- wnjuiwnly Jag

(007 12-L700)

HOSIL3g3aIHOS-NTV  L'€T'L @

(0075z4719)

N3LLV1d NISSOUO N4 SNINHVY
S3d ANN S3HOSILAFAIHOS S3A ONNANIMYIA €L @

SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

VA —\\m 1 mml VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

€-v2’L aqv

M\%\b m.;mv Sataniust 138 £hzs B

"UBWYBUIOA (€12 L "qaV Q) HIUYDS ‘usuueds)ss) (¢-4z°L "aqV 9) wieuueds
younp apeld ‘uaba) (3si Jj3sabule ssewpiuyog ayyosunmab sep jne sap) (g-42° 2 "qqy 1) Bejyosuy uabab (g
2L "dqv V) @H9S pun [eaul-nly usbeb (¢-pz'/ "qqy g) eHes sjwnesaq aip ‘Usyaip Jopsim ,06 Wn axe|d -

)

LLINHOS ¥3llRia €ve'L @

¢ve L qaqv
Bdfanued | 28 ors b

"UBWIYBUIOA (Z-¥Z° L "qqV €) HIUYDS usp uuep usuuedsiss} (z-4g'/ "daqy O) wieuueds
yoinp speld alp ‘usbe| [esur-nly uebeb (z-pz'/ "qqy V) 8)eS Sjuneseq 8ip ‘usyalp ,06 Wn ope|d -

(00 zz-L709)

(LLINHOS ¥3OITYNIMLHOFY) LLINHOS ¥3LIAMZ V2L @

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA VA QNU - VA —.\N 1 DN&

SIOVIHOSNVIITIVIVd

S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

\-v2°L qqv

‘uagojsnzue

Jejgebes we jyoiu ‘usyyse nz jneiep jsi uobbep| usap jne sSyoMSYIdN Sap uabayny wieg

‘LHOISHOA-YHVH43O I/

"usiyguue ayeld Jep (L-¥2°L "qay J) wleuueds -

“uswiwapise) (L-¥2°L "aay 4) JuO -
‘uabuuq apeld

alp uabab pun usbamaq anN Jop ul (L-¥Z'Z "qav A) unyoswwapwnesag ‘usso| (L-¥Z°2 "qqy 4) JHO -
L-¥Z’/ "qqy @yais :uaba| uswyey usp jne pun YosagalydS uap jne ajje|d spuswinesaq nz aiq

"}o1z1d abueuydS 93syogy aIp pIIM UonIsod Jasalp U] (L-+2'/

‘qqy @yais) uaisjuolisod Nz YoiS Jne uswyel|d@xuIp) Jop pun [eaul| aip puls uajeldzjoH Jagoib Bunyaqieag Jop log

(007 1vz-2709)

11INHOS ¥3lsya  1've'L @

‘uapIam 32}19q1eaq d5019) JaYdIYdeI}aq Udleld UusM ‘uazinuaq sabenzinyss
‘UaIB1Y20[q }ON)SYINIQ WAP }W }ON)SSHBQIY SEp }zJnudq usbemaqalyss uap uew UUBM JowWw|
‘LHOISYOA-YHV4TFO i/

‘ge SaIuYdS Uspualyninzsne sap My Jop UOA pun sa)|19)z|oH
uapuabes nz sep uabunssawqy uap uoA jbuey abessialy| Jap Jw SaRIuYdS saule Buniynysny Nz asiamsiagly aiq

(007vz-Lm)

11INHOSSONY1 13IdSI3g veL @
SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

LL/SL  Bed 2 ded

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

av-vZ'L 'qaav

Bl wneel oy mrree Oy

18!

uswyau nz Bnzag (gy-¥Z'2 "qqVv ) elexs alp jne sjiomal ;aqom ‘usplam paluolsod Bun|i@sbelyos usyyosunmab
Jap yoeu af (gy-z'/ 'qay @) Bejyosuewnesag Jop ssnw suabepy sep Bamjne ] wnz Beiyos apuyos JIn4

181 1619286 Bunp|iqqy Jop ul s am ‘usyiagie
nz Bejyosuewnesag wap Jw ‘Jswanbag s }sI usbunssawqy UaJauIdy JW Udje|d UOA USpIduyos sep In4

‘usplauyas nz (gy-pz°L "qqv 1)

Buniynyjajjesed 4ap jiw usyIas uayolpsad alp pun (Z'pZ’L - L'¥Z’L 'SqQy) uawyaunzioA abespiuyasnz
49p ue apIuyss usplaq uaysia alp ‘usjyoydwd pim ‘uaysew yolbow ape|d 19p dge dip S8 uuam
:NINOILYWHOINI-NIONNMLTNNY

SIOVIHOSNVIITIVIVd

S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L

ad

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &No -

LL/yL ‘Bed

Vy-v2'L qqv

Bdignia ooc @v wrres B

(Vo-v2°L A9V
ayals) usyiaque nz [eaul| uajbajabine Jop jw ‘Jyoeiqabue so }s| uspeld ualauldy UOA uabes wiaq
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNMHATNNY

v-vZL dav
I\Hv Bdlamusl o5 wrrd B

®®

I

"UBWIYBLIOA (F-1Z"/ "9V (Q) BIUYdS usuuedsiss) (-yg'L *aqy 9)
wJeuueds yaoinp aye|d ‘uabs (3si y1@isebule ssewpiuyos ayyosunmab sep jne 1ap) (y-¥2° 2 "qqy 1) Belyosuy

uabab (p-pg'/ "qqy g) 8)es pun [eauri-nly usbab (y-yz'/ *qqy D) 81eS sjnesaq alp ‘usyalp ,06 Wn apeld

(0 rrz-L )

LLINHOS ¥3LH3IN vV L

©

aa S3d ANN SNIWHVAEZLALS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA -

SIOVIHOSNVIITIVIVd

Z




NILOGY3IA

VA —\\N 1 mm& VA Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

VS-v¢'L "aqv

Beifgey umpusBy g wE-pEL B4

"9MONISHION Blewyds pun abupalu In4 @
"9MONISHIBAN BJeWYdS pun ayoy Jn4 e

‘UBPUBMIBA NZ 180a1Y0S d)aublaab us)saq We Jap S| SaXONISHIaNN USpUSlagIeaq Nz sap 8yQ.9) yoeu ar
‘uagnelyog uauayalebiiw alp nzialy

aIS uszjnuag "uspiam yoelgabue Bunssawqy JaYdIPaIYdSISIUN UISgalyds jne uuey (Vs-vz /2 "aqy D) jdounysiqg
la@ ‘upopeleb (VS-v2', "aqy D) jdouqysiq wep pun (Vs-yg'/ ‘dqy o) Jogelyos wap Hw pim dulyosely &g

“18qaIYdS UBp S}o)S dIS Udzpnuog judiynjuelady jje|qabes ue sjewsalu spuey
-LHOISYOA-4HV439

‘uiapnajyds Jaualpag uap uabab sa pun uayiaibid ¥oN)SyIdaN Sep uaqaH wiaq auyezabes

Ip SSep ‘UIdPUIYIdA [|OS SBIF 'PIIM udqoydssb auloA ydseu .Gy wn pun juuibaq abuiy iap
ue uyez uajsia we alp ‘uayaiaiid (Ys-pZ L "qqy ©) alulq aseuibeww] aurd ssnw Jaqe ‘uabeisnesay
(vS-v2°'L "qqv ) 9)es 4ap jne sayodsil Sop dpuj we odju Jiep dJldZ J9p dpuj 819pIoA seq
“LHOISHYOA-YHVH439

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA VA &No - VA —.\@ 1 mm&

SIOVIHOSNVIITIVIVd
S3d NN SNIWHVAEZLNLS ST ONNTIILSNIF ANN ONNANIMEIA - L ada

S-¥2'L "Aqv

Bdlemuel 105 s e O

"UBWIYSUIOA PIUYDS ud)zZ19| uap (G-p2° /2 "qaqy O) wieuueds younp aye|d Jop usuuedsisa yoen -
181 ‘)81 J|19)sebule sse|y ayyosunmab
sep jne Jop (G-yg', "qav d) Beyosuy uebeb (5-yz'2 "qay N) 81es ssep ‘usyaip 0s 08l wn 8peid -
"UBWIYBUIOA PIUYDS UBRLIP Usp ‘usuueds)ss} (G-y2°/ "qqy O) wieuueds yoinp ape|d -
‘LL2aqv
ayals :uabs| Beyosuy uap uabab (G-4Z/ "qqy |N) dNasuale|d Sjwnesaq alp pun uayaip ,06 wn aue|d -
"SSEJ\ UayosunmaBb wap jne apiuyosiajjesed Jny [eauljbejyosuy
-nly usbeb (G-yz'/ "qqy S) oHes usjwnessq Jop usbaT Younp usWwysuwIoA (G-42'/ "qay IN) Huyosis|esed -
*(JIUYDS ") UBWIYBUIOA usgaLyosaq |aidsiog uabuayion waep ul aim (G-42'/ 'qgqy S) Bluyoswnesag -
‘qe (G-v2'L "aqv Q) BunuyQ a1p yoinp gen sep @_wA uasa
(G-v2'L
‘qqy D) e|exs jne bnzag jw i6jops (G-42'/2 "qqy V) Bejyosuels|ieied uabab saxonis-yiap sep Bunisiuonisod aiq
(g-¥2°/ "9aV 9) 1999H Wap Hw uyl 8IS uallads pun sayosiiagelyos sap uabep) uap IS ualsjuonisod
‘uajyoead z'1"/ [aNdey uoa uabunsiemuy aip
Bunjjeysuig Jep pun Buniajuonisod Jap 1eg (S-¥Z'/ "day V) Buniynd aip uspiuyos|s|ieied uoA Buniynysny Jap log

N3LI3S N3LZ13S39393DLN3 NINITITTVIVd
1IN NJLLV1d NOA NIHOIMY3 NNZ 13IdSIAg STl @
SIOVIHOSNVIITIVIVd
aa S$3d ANN SNIWHVAEZLNLS SIA ONNTIILSNIF ANN ONNANIMETIA - L




NILOGY3IA

% mml gl Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

L J01S8GBIYOS

SINHOIFZYIASLTVHNI

LGl

MO0.LS393IHOS - S

[ aa ]




Le/L Bed 02

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

QT usIyqY - usyoESIM - USBUNIOIS /€02
72 $9z|0Ylajuoy| sap bunziesig 1°8zZ'0Z
S USPJIOM USSSI|UISIOA BIp ‘O|18 ] Iap usbiapepaip 82702
QT allomabeg V'1'€2°02
QT usuuedsuswary  £2°0Z
T allomabeg v'1'8L02
T Bunzjesieuswary  8L'0Z

| LUBY119q JauSIpag Jap 11BYPUNSSD SIp PuN 1}8YIYDIS BIP Ip ‘a|e1ZIesIT  |'2'0Z
Qe UEBUNOLLIOASIBLIBUDIS J0p BUNIIG 202

7T DCD‘_Q_EF_OW ayosIpolad €0z

F ulyosep Jap BunBiuey 102

* Bunpe ayoiusploYNY  09'02

Bunpep) ausiwwelbold 202

SINHOIFZYIASLTVHNI

@8@%@3233822@

ONNLIVM - 0C

=
=]

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA gl QNU -

2/z "bed

LSl "qqv

Balgaopis 151 Bid

‘uaplam jyoeigabue (1°GL "qqy O pun g) usgnesyos yoinp assglio)
JauspalyosIan UoA (1°GL "qqy () 94001S8gaIyos ue uuey 4o :pajelebiw (1°GL 'qqy V) JUD PIIM 3¥08MZ wasaip nZ

‘usuisjjus

nz ¥anjsjzjoH auapiuyssab sep wn 4apo uagalyds nz Bejyosuy uap uabob sasalp pun usbamaq
S}JEMIOA YONJSZ|OH SBp WN UBPUIMIBA NZ X}20)Saqalyss uld }sI uapunibsyayiaysls sne ‘uabaj
uabnoazyiap| usp ayeu sapueH aujlas Jaualpag 49p ssnw Bumyaqiesg Jaure buniynjyaing inz uusm

‘LHOISYOA-YHV43O Y]
M001s383IHOS 7 @
Il ¥00.1S3FIIHOS - St |




NILOGY3IA

_‘N\m mml 02 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

Jwwipsaq JJosyiap usjalaqieaq
WOA pun ‘s| Judljjeisul dulyoseyy dip OM ‘wney WOA piim dyriburasbunbiurey iap j1aybyney aip
‘NINOILVINHIOANI-NIONNMETNNY .ﬂ

JOP{BISIBYIAUDIS
usbiyoIM UBUIe Jep|iq pun sulyosepy Jep Bunisie 8)seq 8lp Waydls aulyosepy Jep Bunbiuley suewsable siq

L0 "'qav

Bdienid oot av 10z Bid

1B1peYISaq BuIyISEN
Jop Bumysio] oIp piim os ‘uabuupute aji@jusulysseyy uayoslbomaq aip ul qnejs aimos aueds
aIp usuuy (L°0Z "qqy) |yessyn usyiels jw usse|qqy yoInp NIANIMYIIA LINTMONHEA NIFT

‘NILOgH3IN z

‘USPUBMIDA BYNYISPURYZINYIS BJ[OMIDSSI Jop pun Jossayy 49p Bunqeypuer inz
‘LHOISHOA-4HV439D 1/

“uay99)sqe (1L°0Z "qqy 1) 9S0p}I3}S 49p UOA (L°0Z "qqY
S) 49)99)S UBP pun ud|d}S O jne Jdj[eydsidnel usp uew gnw Y[AISuUId dBUYISEYY BIP UBW I0ABQ

‘LHOISHYOA-¥HV43D i

‘uaiynynzyainp
JeUOSIBd WBYISIUYDID) UOA J9pOo Jaudlpaquaulysseyy wWoA puis oabuebioasBunuey aje
‘LHOISYOA-4HVH43D i/

(007 1-02710)

INIHOSVIN J3d ONNOINIFA 174 @

ONNLIYM - 0Z I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 &NU - —.N\N DN&

(10-02"er0m4)

| 4a | ONNLYYM - 0Z




12/IS ‘Bed

0¢

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

a1'0z "aqv

Bdfwnmued”y05 gi0r B

ONNLIYM -

0z

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 0 QNO - —.N\V mm&

‘(gL°0Z "qqv g) auaiyas 49p pun (gL°0Z

qnejs pun zieH wap 3lp ‘9|19 dIp uIdpuosaqsul

'qqy S) SayosiaqaIyos Sap UBIYISHBD) AP -
:uBJBIWIYIS JYIIU ‘UBJO JYOIU B[19 ] dSAIP
“LHOISYOA-4HV439

‘uabiulai ‘puis jzyesabsne
‘alIvjuaulyoasey uaysiibamaq uajuueuab iayion alp

[osuld Japo yon uspjueneb Mnpold Wwaydluyessh Jyoiu Jiw usuis younp Jeyeds

‘uspua

MIBA |9SUId uapjuenab [apiwsbunso] wayoluyeyeb

JYSIU W udUId YoMz wasalp nz :usbiuiel wJieuueds pun ynyoswwsaly-wnesag ‘(g1-0z "qqy D) ainuis|o -

"duBIYdS Jop (91°0z "qav g) usbuniung pu

(g1°0z "qav 4 ‘A) usbuniynyne -

N S3Y9s1agaIYdS S9p (41°0Z 'qqV S) UsUaIyosIelD -

“pIuydse||esed Jny sebejyosuy sep (d1°0z "qav 1) ebuels -

‘qqy H) uaj|eiS uslbiezebue us|iojd UOA oIp UIBpUOSaqgs
ue zueb) g uonisod ul uuep ‘gL0z ‘qqy (eyeseqe

suswyeiwnesag sap (01°0Z 'qqV V) usbuniyny -

"9jo11 WO G| dute Iy (g1°0g
Ul pun UBUdIYDSHBID ualajun aules (syesagebsny
Biny ue zueb) | uopisod Ul YosnegeIydos 1eg -

‘uaya)saq uabunydoisia auldy SSep ‘Uaynid yainp (g1°0z "aqy 1) uagneybnesqy -

‘uablutes usbuN|YoH 8Ip 8IMOS 8YosI] dIp -

:usBlures 8|19 8saIp (V1°0Z "qqy) J0jelidsy UsWesyIIM usuis yoing

V102 'qqv

3UIYOSE Jop bunbluay 9)}ol110y aule Jnj ujeboy

Bdiopoms w10 Bid

ONNLIVM - 0C




Lel/l “Bed 0z 'deo

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

Bunpuiga ul J9||9)sioH
WP NI YIS OIS UBIZIOS aiyer 0z jnesienisiByIaydlS
NIHIOUOA LIIMOIANYH/NOILMIdSNI ONNgIFYHISs3g
ONNLIYM - 0Z | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 QNU - —.N\w DN&

pun |asuld Japo yon | wauie A -
*(1°0Z "uyosqy) usuispus sueds
pun gnejs Jabneg wauid H -

() - (z "dey)
S A rimhpes i uaUOM Z oty o B | USBUOMISSIORIS
- - : pun -sny-JoN
— €2°02 "Uyosqy) ujes! o%\rmw 2IUBYO0, YIBIUISISA pun uswalqial
€2°0C "uyosqy) uesy; ? UOIUSYOOM Bunuueds jne ajjoLuoy] uqial L
Jepag 19q Jopo usuueds 210y
*ua}3ajuld Yyoou ua|Q I9papA -
‘uabiuial
PINpold Usydlpjuspaqunsyaypunsab (av
uajaubieab wauie UDI[IUSYI0AN Bunynidyyolg 81°0c

'qqv 4 ‘A) uebuniynyne

‘uabiuial

PINpoId usyolpjuepaqunsysypunsab
usjaubieab waule

pun [asuld Japo yon] wauld A -
*(1°0Z "uyosqy) usuispus sueds
pun gnejs Jebneg wauid H -

‘sBejyosueusyialg
yolbe | Bunynudiyols sop (g1°02
‘aqy 1) suslyos aig

‘uabluial uabnesqy yoinp

pun ‘uabaijion usbunydolsiap qo
‘usynud ‘uswyauge uagneybnesqy
usp UOA 8Yonejyos aiq -

(g1'oz
YOIRUBYOQM Bunynidiyois "qqy ‘L) uegneybnesqy
Jap BunbBiuley

*U9}394UIa YooU Ud|Q JapaM -
‘uabiuial
puspaqunsyiaypunsab
uajaubieab waule
pun [asuld Jopo yon] wauia )i\
‘(1°02 "uyosqy) uaulepus auedg
pun gnejs Jebneg waule I -

PINPOId uayol

'sesig|9) s8p (d1°02 "qqv

UOIRUBLIOM Bunjnichois g) usBunIynAIBlo 21a

‘uabiual

PINpo.d uayolpjuapaqunsyaypunsab
uajeubiesb waule

pun [asuld Jopo yon] waula YA -
*(1°0Z "uyosqy) usulepus auedsg
pun gnejs Jebneg wauie I -

‘suabemwnesag
yolbe L Bunynidiyors sep (d1°02
'aqy ‘) usbunuynd e1q

*u9}33juId Yoou ua|Q ISP -
‘uabiuial

PINpold usydlpjuspagunsyiaypunsab
uajaubieab waule

pun [asuld J8po yon| waule I -
‘(1°0Z "uyosqy) usulapus suedsg
pun gnejs Jabneg waul

RETeENELETTRIS
YDIRUSYOQM Bunynidiyors sap (g1°0z "aqv
‘S) usbunuynpelo 81q

‘(1702 "uyosqy) usulapus auedsg ‘auIyose
pun gnejg Jebneg waul - uonbeL Bunynudiyors Jap BunBiuiey sulewabily
NIHIDUOA RIEVDIENN] 37T0YLNON ONNFIFYHOS3E

‘us|elzia Nz qalleg

ualayols UsuId pun sjewswsbunisie usiseq aip wn ‘pexBIYoIAL Jegosb uoA st Bunuepy ebigew|sbal sulg

(07z0z 1)

ONNLYVM FLHTINNVEOOUd (A4 @@

[ad ]

ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA

_‘N\m mml (V14 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘UapIBULIBA
nz josaiwydg }w Bunzanwiyssisp aydlbow dIp win ‘UsZINYIS UBQIBYISUBWALY pun udWdlY djfe
‘NINOILVINHOANI-NIONNAHINNY ._

‘Joubloab jje4 NINIFM 4NV Puls ajexLiqe aispue Jabej -

‘uapuam Bunjiajqezjesiy NDS ue yais sabe sap bunzjasig inz -

‘Buniaiuyas sulay ais uayoneiq ‘puis paiwyasabianep aujyaseyy Jap 1abe] ajje ep -
‘NINOILYIWHOANI-NIONNAHITNNY ._”

“(gL°0Z "qqV g) 8usIydS 4op pun (g1°0Z ‘qqY S) SOYISHIqLIYIS SOP dUBIYISHIID P -
IUaJaWY3s JYoIU ‘UdfQ JYIIu dIa] dSBIP
LHOISHON¥HYID 1 |

"aujyose|y Jep BunjsieT] 8)saq aip aIMos JeanepsuageT ebue| aip 18)siayemad Bunieiwyog ebielbios siq

(0076-02710)

ONNYIINHOS FHOSIAoRIAd €0C @

ONNLIYM - 0Z | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 QNU - —.N\w DN&

(011s)

| ad | ONNLYYM - 0Z




NILOGY3IA

L2/ mml (V14 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

‘(uaqaboabue sispue bunyojuy
uapuabajlioA Jap ul uuam ‘Jagne) uaiyninzsne \JS UOA Jsuajpuapuny] usp yainp sjajs yoops| puis
nequig uassep pun sjiejzyesig usbnyou sep bunipiwig ai1q ‘usjjeynzuie usbunyyolLIOAS}IBYIBYIIS
UaUBPaIYISIOA J4Sp YIsnejsny wnz usjsli{ oIp ‘udjeysb wepiagne }s| Jaqiasjdg Jop

‘LHOISHYOA-YHVHTD i

‘uauaqababue bunjiajuy Jasalp ul usp Jdgne ‘usayossneynzsne ajiR)neg

aYosjuopjajd 19po aydsLyald Japo uaiynynzsne uelep uajlaqieinjeledsy ‘bngaq jysiu isyep

JS1 J4aqroapeg Jo@ ‘JUBAD[DISHAYIDYDIS }SI dulyoseyy Jop abejuy-yiuolpya|g/-o4pyo|g ajwesab aip
‘NINOILVYINHOANI-NIONNMHEINNY ._

“YOIJIOMIUBIDA ‘UBPIDM JYIBSINIDA Ud[Id}[eulbLIO }Yd1u UOA

Bunpusmiap yoinp aip ‘usBunbipeysseg Iny YU }SI I9|[9}SIBYUBUIYISEY 8] "UBPIOM JOPUIMIBA

(19][93S49H) INDS UOA udYdSIOA 3[19)zjesig ojeutbLio inu Jawwy udjjjos Bunjjeypuejsu| ajje iny
‘NINOILVYINHOANI-NIONNAHINNY ._

‘uaaymnynzsne ayubulg usuaqaLiyssaq Bunjsjuy
uapuaballion sap ul alp Bnjoq yolbiIpal 3SI (I8yIuYysdjyde IBUIdS JBUID 1BPO) JdqIaspeg Jop
‘NINOILVYINHOANI-NIONNAHINNY ._

‘(uageb astemsuayabioy Jnz usbunsiemuUYy JOPO) USWYSUIOA YOSneIsny usp
pJIM pun ‘}sI usyosneNzsne swa)sAss)iaylayols Sap [IB)Neg SaYDJOM ‘U[RIIWIS PIM |NDS UOA jsuaipuspuny| Jaqg

‘uaqababue
siapue bunjidjuy uapudsballioA Jap ul uuaM Jagne ‘UdjoqIdA puis usbumysiiion uap ue dyrbuld

‘NILOgd3IN z

‘usBIpuUB}SIOA NZ JSUBIPUBPUNY] UBLIBISIIOINE
NDS UOA uap Hayya1BoW dIp Jnu Jaqrospdg 49p jey ‘uopiom jjojsabisay Bunigls dutd djjjos
‘NINOILVINHOANI-NIONNAHTNINY .ﬂ

‘uapiam
uesa Biiezyniy 166 aulyosely Jop usbuniyouulds)ayIaydIS uap ue uabuniQlg UBUUQY Ud}agly 3Salp yoinQg

‘Jex6neH abijilemal aip aimos ‘Jey uaiynynzsne
Jaqianag Jap alp ‘usgababue usyagly puls ,usbuniyolLIoAS)IBYIBYDIS JBP B]|0JJUOY, JHUYISqY Uspusyabsnelon w|

(00 1-2:02 xewu)

N3443¥139 ¥3N3IA39 J3d LIFHANNS3O
31 ANN LIFHYIHOIS 310 314 ‘FIILZIvSHI 1202 @

ONNLIYM - 0Z | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 QNU - L2/0L DN&

‘uaynIdiaqn Nz syNe|SIaSHBYIDYIIS SAP }HOYLIYDSIdAUN

aIp wn udz)ds Nz Bunpuiqidp Ul J3J[d)SIBH WAP W YdIS JYodllid dIp IYdisaq aiyer 07 3y

9B6eyobue pim spsuaipuspuny] NS Sap HLbulg Jap pun jzjeseb qalyag JossSne suIyaseyy dIp PIM

[le4 wasalp uj :udpidam Jisjuriojul usbunigls dJ[aNIUdAS 48qN SSNW JBYIUYID| dYII[JIOMIUBIDA 1P
-LHOISHOA-4HV43D i

‘uaynidiaqgn (punibgeo Hw JopjIyos Jop

S19pu0saq) Jop|IYoS Jop PUBISNZ usp WapJassne ‘puls wesyiim usbun)youioazinyog aip qo ‘uanid Bissewjebay
‘ug)siajiyemab galeg uaiayols uap

pun puIs WesHJIM dUIYISE Jap ue usbunjydiioAzinyds ajje ssep ‘uuibags)iaqly wapal 18q yois alg uiassimabion

‘(uapunyas o} :}ejsiojowabes wnz 1oz "xew) (£€2°0Z°Sqy d9Yals) puis puejsnz waynb
ur pun juuedsab uawoaly alp ssep ‘usynud :iabue| Janepswalg dIp PJM UBWIY UBIBYIO| [9q! -
‘NINOILYINHOANI-NIONNMHTIWNY ._

‘UBIE)S JYolU S)e|qebeS sep JOJop Jep Hep Jn | Jausyo 1aq
:USJ8]||0J3UOY N1 UBBIIBSIUOI) Jap UB SIB)|eUYOSOMIN SOP 18XBIYINISUoIUNS 8Ip UBLYIOM Z 9V

‘uagelyosaq g [ejdey Ui puis usBunjyoLLIo A 8saip

:UBYSSIBA BUIYDSE|\ Jap gaujeg Uslalayols wnz usbBunjyoLIoAS)ByIaydlg Usbissewoemz Jiw }si sulyosep aiq

(00 10z710)

NIONNLHOIYYOASLIFHYIHOIS ¥3d ONN4ANdd L0C @@

| ad | ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA

_‘N\m 1 mml 02 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

ONNLIYM - 0Z | 4a |

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 QNU - —\N\N 1 DN&

*S48][9}SI0H SOp 1 SNIIANIANNM UdP Ue })a1Ip J18PO SId|[d}SIH SOP SI2JNENIdAIBPBIM
/ sdeuoissazuoy sap [SNIIGNIANNY Usp ue yodis 8IS UBpuUdM dj19)zjesig uabysuos ajfe Jny
-LHOISHOA-YHV4TO i

‘uspJIem Hal|jesul @ @ |euoSIed usjbeiynesaq Jopusmuy WOA ‘WaUSIUeLS UOA Yone usunp a|isjziesl asaiq

‘uabupyuawwesnz Jauaipag Jop }BYPUNSIL) JBP PuUn }dYIdYIIS
J8p Jw aIp ‘Jauysrozuudyeb 9, usqesysng wap }uw oj1v)zjesiy ayojos puis bojeyeyieyziesiy wi
‘NINOILYWHOANI-NIONNALITNNY ._

FNFLZLVSHT F4VENVENIT dIANIMNY NOA

| ad | ONNLYYM - 0Z




Lz/IsL Bed 0z

‘den

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

V-1-81°02'dqv

Bdian wneel | o8 Wi-BL0E Bid

ONNLIVM - 0C

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 QNU - —\N\AV 1 DN&

jUBPUBMIBA UBWBLY UBYINERIqDB UBUId PUN UBWSIY UBNAU UBUID S[BWAIU -
fuaseed UID[[9)SIBH UBUBPAIYISIBA UOA UBWIBLY S[EWSIU -

‘NILOgdIN E

Jepaq Bunjjajsulg Jaurey sep 1o)sialiyemab
(v-L-8L°0Z 'qqy g) jebaibbeuuedsuswoaly sep yainp j}si uswoaly J4ap Bunuueds abpyou aiq

‘uspJam )zjesiae

uawialy aplaq JoWWI UBSSNW ‘IS JUYBPIBQN 4BPO UBSSI|YISIDA UBLWIBIY JDU[SZUID UID INU UUBM Ydne
‘NINOILVINHOANI-NIONNAATNNY ._

‘usgallyos (v-1-81°0Z 'qaV V) 4nL &g .

‘uabajule uswary usnau aIq .
‘usyaIzsnelay Uswaly aIp pun usyonJp uajun yoeu (y-1-g1°0Z "qay g) bunjyouioruueds aig .
‘uayuasqe Bipuejs||on jebaibbesbeg sep .

:uayablon 16|04 81m pun uaisiuowge uswary wnz Buebnz usp Ny (V1-8L'0Z "dqV V) SI0JO\ Sop ajeld aid

‘ANIS TTILS ¥311Y1939YS 31d Sid NILIVMEY
‘LHOISHYOA-YHVH43D = i

‘uauual) S 19X99)S WOA (I asyang) joaqeysbunbiosion
sep pun usydeiqisjun Bunbiosioawons alp sbuebiop usbiqalpaq sauld Buniynysny JoA
-LHOISHOA-¥HYH439 ..._

(00 e1a10z o0

FTTIMIOYSV'L'8L°0C @@

*UaJal|j0JpuO0Y NZ JNduUId }1azZynejsny ailp jsi bunjieysuig se3bjopis yosenN
‘uspruyosqy
uapuabjoj uap ul aslemul aip nzialy alS uabjojog ‘(uasramyne usbunulaydsiagIajydSioN aIs Sj[ej)
uayssnejnzsne Japo uauuedsnzyoeu uawdly alp puls ‘)Besjaq uspunyas (L S|e Jyaw jazjnejsny
oIlp uusp ‘sope|qabes sap jlozjnejsny aIp 9YyooM oid [ewurd SudjsopPUIW dIS UIBI[JOLUOY
“gI9|yIsIop
uayases wnz pun bunzjyioqn inz ‘uswealy Jop uauysg wnz uyny usuueds abigeuwsaqn seqg
‘uspJam Jyonidsueaq yie}s nz Jysju sobe aIp gep os ‘usuueds Bigewaqn Jys1u uswaly aiq
‘uaynudiaqn nz uawaly dIp PuUls USJRUOY 9 SUBISYIOY UOA uapuelsqelraz uabigewabal uf
‘uaynidiaqn uapunjssqalyag QL uajsia usp yoeu bunuuedsuswaly aip

‘LHOISHYOA-YHVH4TO i

(0076102 80)

ONNZL3ISUININIR 8L'0¢C @@

| ad | ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA

_‘N\N 1 mml 02 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA

1-82°02 "d9qv
BAmS BN DOS BV 1-EE-OT Bid
e AL N AT |
; [
< I
| = |
[ i m
1 " _
| I
! I
I |
; [
| [ I X
: [
I ]
_ . . 2l .
i { >
" [ Jw -+ _.w ..H ..,H I A
P P \ | ““ | -_..
; el
L |
I S |
_||lIIlI||||||||Hz|.ca ||||||| I
‘€°L° BIUYIsSqy aysis Bunjieysulg aip Jny
‘NINOILVYIWHOANI-NIONNAHHTNNY ._
159} (X) Uagnelyos alp 8IS Uayalz pun znyasiapiidg usnau uap aIS UaJaluo
(1°82°0Z "aqy ‘X) uagneiyos alp oIS uabijelaq seznyosianlids UsUaSSI|UISIaA SO U[aSyoamsny wnz
'1-82°02 "qqy uabunssawaqy ayais :uabiuay zjoyuayong W [19)Z|0H S8salp J9po
‘Uspuam Iquiedly oIN NOS ue -
{1apo Ja|pueH DS ue yais -
((1-82°0Z "aqy W) slieyzjoH sep Bunzjesig unz
apIuYyas abyjuIMIYd9I Iy [BaUlT
(0°071-82-02 h2)
S3ZTOHYILNOM S3A ONNZ13ISHI 1'82°0C @@
(0078202 A9)
\E[ep-ENN
N3SSITHOSYIA 31 ‘I1I3L ¥3A NIDILYIIHIATIM 8¢°'0¢ @@
| oNnLavm - o0z I

N3LO8Y3A

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYIA - V'd'S VIHLSNANI WOS ¥3Ad WNLNIOIT LS| HONEANYH SIANIOIITHOA 0 QNU - —\N\w 1 DN&

V-1-€2°02°'99v
B GNINI (EDrBED W08 B

| ” o E—="(a)
.Q\q.. \ ._. f
rl\.\__\\ A~ & N
_ ) /N
. \_ﬂ &
4"~ Y
RS2y 5

‘ANIS TTILS ¥311YT1939YS J1d Sig NILIVMEY
-LHOISHYOA-YHV43O I/

‘Jiepaq bunjeysulg souley sep ‘yajsiajiyemab
(v-1-00:€2:0Z "qqy g) yebaibbeuuedsuswoaly sep yainp }si uswaly 4ap Bunuueds abnyosu aig
‘NINOILYIWHOANI-NIONNALTNNY ._”

(evezoz ou)

FTTAMIOYSV'L'ET0C @@

*UaJal|j0JpuO0Y NZ JNduUId }1azZynejsny ailp jsi bunjieysuig se3bjopis yosenN
‘uspruyosqy
uapuabjoj uap ul aslemul aip nzialy alS uabjojog ‘(uasramyne usbunulaydsiagIajydSioN aIs Sj[ej)
uayssnejnzsne Japo uauuedsnzyoeu uawdly alp puls ‘)Besjaq uspunyas (L S|e Jyaw jazjnejsny
oIlp uusp ‘sope|qabes sap jlozjnejsny aIp 9YyooM oid [ewurd SudjsopPUIW dIS UIBI[JOLUOY
“gI9|yIsIop
uayases wnz pun bunzjyioqn inz ‘uswealy Jop uauysg wnz uyny usuueds abigeuwsaqn seqg
‘uspJam Jyonidsueaq yies nz Jyaju sabeq aip gep os ‘usuueds Bigewaqn Jyolu uswaly aiq
‘uaynudiaqn nz uawaly dIp PuUls USJRUOY 9 SUBISYIOY UOA uapuelsqelraz uabigewabal uf
‘uaynidiaqn uapunjssqalyag QL uajsia usp yoeu bunuuedsuswaly aip

‘LHOISHYOA-YHVH4TO i/

(0076202 80)

NINNVJSNIW3I €2°0C @@

| 4a | ONNLYYM - 0z |




Le/6l “Bed 0z 'deo

NILOGY3IA

3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYATIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3a WNLNIOI3 1SI HONGANYH S3ANIOIITHOA

"(v.€°0z "qav) 1epuyeq
Bun|i91s-,06 B Jop Ul ooy [esul|
sep YoIs siq ‘ua||e)sian abejyosuy

alp © USQNEIYOS Jap SiIH HIN

‘JIe)sebuld .10y JyoIu
puis s|eaul| sep 9 abejyosuy a1q

",06 Jne Bnyou

14OIU yoIs Halu

sod |eaul| seq

‘(1 “dey| ur Jawwnuiny
ayaIs) WnJjuazjsusipuspunyy
JasunN UB yoIs aIg Uspuapp

“(uauyo ww QL0 suajsbiuam

apu3 sep uabab yols pun usjnepan
nejgabes wnz |ajjesed gnw asalp)

HIS¥SIoA Hluydsie|lesed Jny Buniyn4

Juyos|ejeled
J9bissew|abaiun ‘(3puemzabule
pejgebes pun Buniynd

USYDSIMZ) pUSXI0}S SBRIUYIS

Sap puaiyem gnyosioausye|dzjoq

EERIEEN4

N3HJVS¥N

NIONNAQLS

ONNLIVM - 0C

[ aa ]

N3LO8Y3A

ISIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIMLSNANI WOS ¥3Ad WNLIN3OI3 LSI HONGANYH SIANIOIITIOA

0z deo- 12/8l ‘Bed

JSI U8galyosaq £2°0g Pun
81°0Z Mund Ul S8 8Im ‘Ujesyoamsne
18P0 usuueds uswary aiq

‘Jzinusbqe Jopo
1900] 1SI SIOJOp\ SOp uswalyY 18

‘Jwwoy Buniyniag

ul JONISHI9 NN Uspuaplauyos

NZ Wap JW S8 uuam ‘ue jey
nejgebes sep Jage ‘Yne| JOJON Joa

"uagalNydseq £Z°0z pun
81°0Z Mund Ui 8Im ‘ujesyoemsne
J18po usuueds uswary 8iq

‘Jzinuabqe Jopo
19X00] 18I SIOJO|\ SOp UBWSIY 4o

CEEE
Japaim uajnuiy usbiule yoen ‘is|
Jumebqe Jayeyoszinyosinjeladwa |
Jap siq ‘uspepn

"BUNSIBOION INZ SIUN YO
wi Jamyos nz Bunisejagsyiegly

‘ujesyosamsne ‘66 ais pun puis
Piejul usbuniayolg aIp qo ‘usynid -z
‘uauyo usjseysbuniaydlg uaq -1
BENIEI

JYDIU WPZ)0J} BUIYDSE|N BIp UUSAN
‘uagalyos (Yuelyosyeyos wi yois
Jopuljeq) uajseysbuniayolg usQg

‘uayo0liqglejun usbuniayols
18P0 UBYOo us)seysbuniayol

baljue bunuueds uaseyd 1a1p
ua||e Ue jeIsHIap\ Jap Ul qo ‘uanid

‘Bunjia Jop uaseyd ualalysw Japo
Jauld ue Bunbliosiaawong auley]

‘ue bunyieqiesg
Jap puaiyem Jjey SuIyase| aig

‘uspeIsnau
BUIYOSEIN pun Jymige siejeiowsay |
SEp siq UsleM ‘Usgayeq ayoesin

“abejueoup|a|3 Jop Ul SSN|YISzInyj -
sjageyzjoN

sap abue abissnyosiagn

younp |[esgesbunuueds -

(¢ "dey ur ssnjyosuy

UaYoSLPdId Jne asiamia)\ ayals)
puayolaisne Jyoiu Bunysiajiolop
INZ S|u}[eYIaA Wi Buyosianblagey] -
(si0)0\ Sop

Bunysia] aIp Jnj 18Gly 819Myds nz)
(auiyosey Jap Bunpuamiap ayosiey)
QWYBUUBWONS d¥Je)s dulo -
:younp jeyeyosabule (V€02

'qqy V) siejgiowlay] ayoesin

‘puls uassojyosab
JanL (V2€°0Z "9qv) S 8Ip o ‘usjnid

“Joyeyosabule
19}[BYOSOINIWSHBYIBYOIS

‘uj@syoamsne ‘466 als pun puis
Piejul uaBuniayolg aip qo ‘usinid -Z
‘uauyo usjseysbuniayolg uaq -1
RENEIS

JUDIU WBPZ)0J} BUIYDSE|N BIP UUSAA
"uagalyos (NUeJyosyeyos wi yois
Jopulyeq) uayseysbuniayols uaQg

‘uayooigJajun usbuniayolg
18P0 UaYo usyseysbuniaydls

16aljue bunuuedg usseyd 1a1p
us||e ue JeIsHIaN Jop Ul qo ‘usnid

‘Bunyia Jap uaseyd ualalysw 1apo
J8uld ue bunbliosiaAwong suley]

“JUOIU BUIYOSE
a1p Joiels Us)[eyosulg wisg

EERIEEN4

N3IHOVS¥N

NIONNAQLS

‘UBPUBM JSUBIPUBPUNY INDS UE YIS ‘PUIS USGBIYISa] JUdIU USHSS USSaIp Ul SIp ‘Uswa|qold 1og
‘uase| Bunyisjuesgalleg JesaIp Ul ‘Usyaliaq Walqold Sep aIp ‘UsjyouyoeN a|e Jubuig wapal JoA ‘ue ‘usuugy
usjeuyne aulyosey Jep Bunpusmiap Jep pusiyem sIp ‘ews|qoid us|enjusAs aip Iny usbunso aip 1qiB 18] Jessliq

(002607 40)

N3IJTHEV - NIJHOVSYHN - NIONNYQLS

L€0C

QBB

[ad ]

ONNLYYM - 0z |




NILOGY3IA N3LO8Y3A

—.N\ Lz mml 02 Qmo 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYHTIIAYTA - V'd'S VIFLSNANI WOS ¥3d WNLNIOIT LSI HONEANYH S3ANIOIITHOA 3SIIMSONZSNY HONY ONNOILTYSTIIAYIA - V'd'S VIILSNANI WOS ¥3d WNLN3OI3 LS| HONGANYH S3ANIOIITHOA 0 QNO - —\N\ON mm&

V.ig€0c 'qqv

Bdf g 30 snpeel Ty oy wogeoe Bid

‘UBYIBSINIBA USPRYISUBUIYISEYY PUN -UBUOSIad
2IOMYIS DJUUQY SBIP ‘UBWIYDUIOA }[8QJeydSne}sny Jopo -injeseday SYdIUNY[IM dUld S[ewdlu
-LHOISHOA-4HV439

‘apinm 1613yoaIaq NZEP J9||8}SIoYUBUIYOSEIA WOA Sep
‘usplem uswwousbion [euosiadyoed UOA JBuipaqun UdSSNW pun assiujuuay djv1zads uispiopa ayubulg asaiq

‘usyyoeliaq nz ayubulesbunuep) aydljjuspiolagne sie puls

uajislneg UsyosIUBYOaW Ue uayaje UOA punibine ayuulg -
UBIOJO|\ "MZQ UB[IB)neg Usyosupa[e ue uaaye UoA punibine ayubuig -

gz aIm aylbulT UsjUYBMIS YOIONIPSNE JUoIU YoNgpUeH Wasalp Ul 8|y

(0700902 xewnw)

ONNLYVM FHOITLNIAHOHIYINY  09°0C @

ONNLIYM - 0Z I | 4a | ONNLYYM - 0Z




¢dscm

Istruzioni originali
Questo manuale é da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire la macchina

SC1G

MANUALE ISTRUZIONI

ce

SEGA CIRCOLARE SQUADRATRICE PER LA
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FABBRICANTE:

INDIRIZZO:

DESIGNAZIONE:

MARCA:

TIPO:

MODELLO:
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EDIZIONE:

CONFIGURAZIONE:
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LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI MATERIE CON
CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

ScM

S-04

SC1G

MANUALE ISTRUZIONI

00L0368984C

Rel. 0.0 /06-2017

ce

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

¢rscm

DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA'’

(Al SENSIDELL'ALLEGATO IlIA DELLA DIRETTIVA 2006/42/CE
E DICHIARAZIONE "UE" Al SENSI DI ALTRE DIRETTIVE APPLICABILI)

"EC" DECLARATION OF CONFORMITY

(PURSUANT TO ATTACHMENT IlIA OF DIRECTIVE 2006/42/EC
AND "EU" DECLARATION PURSUANT TO OTHER APPLICABLE DIRECTIVES)

IL FABBRICANTE: SCM INDUSTRIA §.P.A
THE MANUFACTURER: VIAVALDICELLA 7 - 47892 GUALDICCIOLO (R.S.M.)
DICHIARA CHE LA
DECLARES THAT
MACCHINA SEGA CIRCOLARE SQUADRATRICE PER LA LAVORAZIONE DEL O E DI
" MATERIE CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI §
J\ IAL WITH

MACHINE: SQUARING CIRCULAR SAW FOR WORKING WITH WOOR( s
i} SIMILAR PHYSICAL CHARACTERISTICS @ \

BRAND: :‘;’:’ : % \i\}%
m o G
‘ 8 g N> LR

TIPO:

2006/42/EC

@@ k 2014/30/EU

KIWA CERMET ITALIA S.p.A. NB 0476
VIA CADRIANO, 23
40057 CADRIANO di GRANAROLO (BO)

DELIB DON THE “EC” TYPE
EXA TION CERTIFICATE
NUMERO DI ATTESTATO D’ESAME

CE DI TIPO
NUMBER OF “EC” TYPE C09E223/05
EXAMINATION CERTIFICATE
PERSONA AUTORIZZATA A COSTITUIRE IL
ASCICOLO TECNICO:

PERSON AUTHORISED TO PRODUCE THE
TECHNICAL FILE:

EFFETTUATOA( 1\ DI TIPO
IREEOY
N

SCM GROUP spa Via Emilia n° 77
1-47921, Rimini (RN) - ITALY

IL RAPPRESENTANTE DELEGATO DEL FABBRICANTE
THE MANUFACTURER’S REPRESENTATIVE
*CITTA™, *DATA*,
* IDENTIF CAZIONE FIRMATARIO *
FIRMA AUTOGRAFA

[IT] LINGUA ORIGINALE DICHIARAZIONE
[EN] TRANSLATION OF DECLARATION ORIGINAL LANGUAGE
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2.2 Disposizione e descrizione dei di itivi di si (Fig. 2.2)

CARATTERISTICHE TECNICHE
3.1 Dimensioni del pezzo da lavorare
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33 A
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3.7 Area dilavoro 7 USO E REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA ............... 1
7.1.3 Regol del par 2
INSTALLAZIONE 1 7.4 Uso dellariga
4.1 Sollevamento e scarico della hi 2 7.14 Guida le per tagli p 4
4.2 Pi 4 7.14.1 Azzeramento della guida per tagli paralleli .........cccovrvenricnnnncsennenenens 4
4.3 Montaggio delle parti per di trasporto 6 7.14.2 Funzior 6
4.3.11 Pianetto per vagone - i i 6 7.23 Uso del vagone e telaio per pannelli di grande misura..
4.3.12 io pr lame. 8 7.23.1 Vagone in 10
4.3.14 dei piani 10 7.23.6 Uso del gruppo pr 11
4.3.141 piano posteriore 10 7.24 io di taglio 12
4.3.14.2 i lato uscita 1 7.24.1 Primo taglio 12
4.3.24 telaio di 12 7.24.2 Secondo taglio (squadro) 13
4.3.24.2 Montaggio della riga di apy 14 7.24.3 Terzo taglio 13
4.3.33 Montaggio guida per tagli p: 16 7.24.4 Quarto taglio 14
4.3.33.1 Montaggio gruppo guida sega con regolazione micrometrica........... 18 7.24.5 Taglio per ottenere pezzi con lati opposti paralleli 16
4.3.40 Montaggio del coltello divi: 20
4.3.41 Montaggio lama sega 20 15 SPINGILEGNO 1
4.4 Collegamento elettrico e di messa a terra 23 15.1 2
4.41 isiti per I'i di ali i elettri 23
4.4.2 Coll elettrico 26 20 MANUTENZIONE 1
4.4.3 Verifica del corretto coll 26 20.1 Pulizia della hi 3
4.5 Asp dei trucioli e colls all 28 20.2 1zione prog 6
20.3 Lubrifi periodica 9
COMANDI 1 20.7 Verifica dei dispositivi di sicurezza 10
5.1 Quadro di 2 20.7.1 Ricambi che incidono sulla sicurezza e sulla salute degli operatori.... 11
5.4 Controlli generali prima dell'avviamento 3 20.18 Sostituzione cinghie 14
5.5 Avvi - arresto hi 4 20.18.1.A Albero sega 14
20.23 Registrazione della tensione delle cinghie...........ccccvieenncncnncsnncsnnnns 16
USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME 1 20.23.1.A Albero sega 16
6.1 Regolazione del coltello divi: 2 20.28 Ricostruzione delle parti deteriorabili 17
6.3 Posizi degli assi 4 20.28.1 del par 17
6.3.1 Posizionamento verticale gruppo lame 4 20.37 Inconvenienti - Cause - Rimedi 18
6.3.2 Inclinazione gruppo lame 4 20.60 Manutenzione straordinaria 21
6.4 Uso corretto delle lame circolari 5
6.8 i della pr alle lame 6
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1.1 SCOPO DEL MANUALE

1100

dell’immissi della ina nel mercato UE
ai sensi dell’articolo 9, comma 2 della direttiva EMC 2004/108/CE
SCM GROUP S.p.A. Via Emilia n.77, 1-47921, Rimini (RN) - ITALY

Questo manuale & stato redatto dal Fabbricante e costituisce parte integrante del corredo della macchina®.
Le informazioni contenute sono dirette a personale qualiﬁcaloS‘

Con questo libretto desideriamo fornirVi tutte le informazioni necessarie alla manutenzione ed all'uso corretto della
macchina. Potrete cosi evitare danneggiamenti alla Vostra produzione ed alle Vostre attrezzature.

Il manuale definisce lo scopo per cui la macchina & stata costruita e contiene tutte le informazioni necessarie per:
- un uso corretto

- economia di esercizio

- una lunga durata di funzionamento

L' osservanza delle indicazioni contenute in questo manuale offre il meglio dello stato dell'arte nel campo della
sicurezza.

Per facilitare la consultazione & suddiviso in sezioni che ne identificano i concetti principali.
Per una rapida ricerca degli argomenti consultare I'indice.

i NOTE-INFORMAZIONI:
alcune immagini contenute in questo libretto, possono:

-non alla reale i della quando questa non
influisca sulla validita delle it ioni ed i: ioni itte e non p. ichi la sic .
- Essere rappi senza protezioni di si , Cio it per rendere pit visibili le

parti descritte nel testo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
le pi ioni di si sono indi: ili per poter I: in modo sicuro ed é severamente
vietato lavorare senza di esse.

La rete di distribuzione SCM & da questo momento al Vostro servizio per qualunque problema di assistenza
tecnica, di parti di ricambio e per qualunque nuova esigenza che possa far sviluppare la Vostra attivita.

Questo libretto & da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire la macchina.

SCM non potra essere ritenuta responsabile dei danni che risulteranno da un utilizzo non descritto in questo
manuale o da una manutenzione effettuata non correttamente.

IL PRESENTE MANUALE £ PROPRIETA'DELLA SCM INDUSTRIA S P A - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZALEE'VIETATA  Cap. 1 Pag.  3/22
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Per qualsiasi necessita o consiglio d'uso, rivolgeteVi al Concessionario SCM di zona:

La definizione macchina sostituisce la denominazione commerciale "SC 1G".

Personale qualificato, sono le persone in possesso di esperienza professionale, preparazione tecnica,
conoscenza normativa e legislativa in grado di svolgere le attivitd necessarie ed in grado di riconoscere ed
evitare possibili pericoli:

- nella movimentazione

- nell'installazione

- nell'uso e la manutenzione della macchina.

Pag. 4/22 -Cap. 1 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGN RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA
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1.2 IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA

1200

La macchina ¢ identificata dalle diciture punzonate sulla targhetta metallica posta sul basamento.

Designazione Descrizione abbreviata e convenzionale della
designazione della macchina e della sua funzione
Marca Marchio commerciale
Anno Anno di produzione
N° Serie Numero di serie
kg Peso in kilogrammi
Tipo Tipo macchina
Modello Modello macchina
Un Vv Tensione nominale in volt
~ Numero fasi (corrente alternata)
In A Corrente nominale in ampere
F Hz Frequenza elettrica in hertz I
Icc. kA Potere di interruzione di corto circuito del dispositivo di  E—1 T I
protezione in kiloampere =} o
w.d. Numero schema elettrico
Comp. Composizione macchina
Ref. Riferimento interno
IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA’ DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E'VIETATA  Cap. 1 Pag. 5/22
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1.3 INVIO DI CORRISPONDENZA

Scrivendo o telefonando al Concessionario o a SCM per qualsiasi motivo inerente la macchina, fornire sempre le
seguenti informazioni:

1) modello della macchina

2) numero di matricola

3) tensione e frequenza

4) data di acquisto

5) nome del concessionario ove & stata acquistata

6) dettagliate notizie inerenti I'eventuale difetto riscontrato

7) dettagliate notizie inerenti la particolare lavorazione da eseguire
8) periodo di impiego - numero ore di servizio

Indirizzo del fabbricante:

SCM INDUSTRIA S.p.A.
Via Valdicella, 7
47892 - GUALDICCIOLO - (R.5.M.]
‘Web: www.scmgroup.com
Email: minimax@scmgroup.com

Ufficio Assistenza
dall'ltalia: Tel. 0549/876910 - Fax. 0549/999604

dall'estero: Tel. 00378 - 0549/876912 - Fax. 00378 - 0549/999604
E-mail: minimax@scmgroup,com

| IT | 1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA

1.4 NOTE PER L'UTILIZZATORE

4000

Nel redigere questo libretto si & preso in considerazione tutte le operazioni che rientrano nella consuetudine delle

lavorazioni standard e della normale manutenzione.

Raccomandiamo di non eseguire alcuna riparazione o intervento non indicati in questo manuale.

Tutte quelle operazioni che richiedono smontaggio di parti, vanno affidate al personale tecnico autorizzato.

Per I'impiego corretto della macchina seguire le istruzioni di questo manuale.

Solo personale che sia stato addestrato ed autorlzzato, dopo aver letto questo manuale, pud usare la
ed i di

Osservare le norme anunforlunlstlche le regole di generale sicurezza e della medicina del lavoro.

Conservare questo manuale per futuri riferimenti.

i NOTE-INFORMAZIONI:
- utilizzare solo parti di ricambio originali SCM. Per i danni dovuti all'impiego di elementi non
originali, il fabbricante non si assume nessuna responsabilita.

1.4.1 ABBREVIAZIONI USATE NEL LIBRETTO

pag. = pagina

fig. figura

par. paragrafo

cap. = capitolo

es. esempio

rif. riferimento

DPI = Dispositivi di protezione individuali

1.4.2 DOCUMENTAZIONE IN ALLEGATO

Ufficio Ricambi
dall'ltalia: Tel. 0541/674706 - Fax. 0541/674720 (e 142.00)
Costituiscono parte integrante del manuale istruzioni i seguenti allegati:
dall'estero: Tel. 0039 - 0541/674706 - Fax. 0039 - 0541/674720
E-mail: spareparts&cmgroup.com - §v(\:/h|§mi elettrici (leggere il numero dello schema elettrico sulla targa di identificazione macchina, nella riga
- Catalogo delle parti di ricambio
i NOTE-INFORMAZIONI:
gli schemi elettrici si il ad uso ivo di tecnici i, p sono riportati
solamente in italiano, inglese.
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1.5 SIMBOLI USATI NEL LIBRETTO Il personale destinato a lavorare sulla macchina, oltre ad essere professionalmente preparato nella sua mansione,
deve leggere i manuali prestando particolare attenzione alle norme di sicurezza ed ai paragrafi relativi alla propria
. competenza.
“ ‘ OPTIONAL = di itivi a listino di ibili solo a ri “ Gli addetti alla macchina si identificano in:

Posizione operatore.

K

“ f HPERICOLO -ATTENZIONE: mdlca pericoli imminenti che possono provocare gravi lesioni; é
i

i

NOTE-INFORMAZIONI: indicazioni iche di partic imp

LETTURA-MANUALE: indica che prima di usare la macchina, é obbligatorio leggere il
manuale istruzioni e che tutte le sue parti vengano comprese

i 0 altro che

HDIVIETO indica I'obbligo di non
per I uomo e dannose per la macchina.

“ P creare si ioni molto p

CAUTELA-PRECAUZIONE: indica che é necessario adottare comportamenti idonei al fine di
evitare incidenti o danneggiamenti alle cose.

STATO MACCHINA SPENTA

@ Prima di eseguire qualsiasi tipo di operazione di manutenzione e/o regolazione sulla macchina &

obbligatorio sezionare tutte le fonti di alimentazione elettrica e pneumatica (quando presente). E
obbligatorio assicurarsi che la macchina sia effettivamente ferma e che non si verifichi I'avvio
inatteso (l'interruttore generale in posizione "0" e lucchettato e la valvola di sezionamento dell'aria
compressa chiusa e lucchettata).
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OPERATORE ADDETTO

E un operatore professionalmente addestrato, che ha compiuto il 18° anno di eta, nel rispetto della
legislazione vigente nel paese d'uso, abilitato ad eseguire esclusivamente I'accensione, 'uso,
I'attrezzaggio, la messa a punto (obbligatoriamente con le protezioni abilitate e la macchina spenta)
e lo spegnimento della macchina nel rispetto assoluto delle istruzioni riportate nel presente
manuale.

MANUTENTORE ELETTRICO

E un tecnico qualificato (elettricista in possesso dei requisiti tecnico professionali richiesti dalle
norme vigenti), abilitato ad eseguire esclusivamente operazioni su dispositivi elettrici per effettuare
regoIaZ|on| manutenzioni e/o riparazioni anche in presenza di tensione elettrica e con le protezioni
(con il consenso del responsabile della sicurezza) nel rispetto assoluto delle istruzioni
nportate nel presente manuale o altro documento specifico fornito esclusivamente dal Fabbricante.

OPERATORE ADDETTO ALLA MOVIMENTAZIONE

E un operatore professionalmente addestrato, che ha compiuto il 18° anno di eta, nel rispetto della
legislazione vigente nel paese d'uso, abilitato alla conduzione di carrelli elevatori, carri ponti carri
ponti o gru, per effettuare in sicurezza il trasporto e la movimentazione della macchina e/o di parti di
essa.

MANUTENTORE MECCANICO

E un tecnico qualificato, abilitato ad eseguire esclusivamente operazioni sugli organi meccanici,
\draul\cl e pneumatici per effettuare regolazioni, manutenzioni e/o riparazioni anche con le protezioni
il (con il consenso del responsabile della sicurezza) nel rispetto assoluto delle istruzioni
nportate nel presente manuale o altro documento specifico fornito esclusivamente dal Fabbricante.

RESPONSABILE DELLA SICUREZZA AZIENDALE

E un tecnico qualificato, designato dal Cliente, in possesso dei requisiti tecnico professionali
richiesti dalle norme vigenti in materia di sicurezza e di salute dei lavoratori sui luoghi di lavoro.

TECNICO DEL FABBRICANTE

E un tecnico qualificato messo a disposizione dal Fabbricante e/o dal Rivenditore autorizzato per
effettuare I'assistenza tecnica richiesta, interventi di manutenzione ordinaria e straordinaria e/o
operazioni, non riportate nel presente manuale, che richiedano una conoscenza specifica della
macchina.

@@@@@@
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1.6 TARGHE PRESENTI SULLA MACCHINA

j CAUTELA-PRECAUZIONE:
I'op deve pi

/&'\ Pericolo presenza energia elettrica -B-

Interrompe I’erogazione di energia elettrica
alla macchina

o || utiti i guanti per iare gli utensili
‘O .‘ Leggere il i le indicazioni -E-
| = || fornite dal fabbricante
- e - " o
E_ ki) “s/|| | Targa dimensioni lame -F-

Indica il punto dove inserire i ganci per il

ai segnali ed alle targhette poste sulla macchina.
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sollevamento della macchina oL
i 18821 e g
Fig. 1.6
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1.7 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA
e 1700
La macchina & una sega circolare a lama inclinabile per la lavorazione del legno. E' dotata di vagone in alluminio (E\
con telaio di squadro e di guida parallela.
o
| riferimenti e la descrizione degli organi principali della macchina sono forniti allo scopo di familiarizzare | @J.'
preliminarmente ed in modo rapido per ogni ulteriore citazione in questa pubblicazione. E' importante quindi @\ -
prestare la massima attenzione alla legenda sottostante: s

1-  RIGA PER TAGLI IN SQUADRO

2- PROTEZIONE ALLE LAME

3- GRUPPO SEGA

4- CARRO VAGONE IN ALLUMINIO

5- QUADRO COMANDI

6- PIANO DI LAVORO

7- TELAIO DI SOSTEGNO

8- PRESSATORE

9- SPINGILEGNO

11- BLOCCAGGIO INCLINAZIONE SEGA

14 - RIGA PER TAGLI PARALLELI

15- BLOCCAGGIO VAGONE

16 - GRUPPO FERMO LEGNO

17 - SOLLEVAMENTO SEGA

18 - INCLINAZIONE SEGA

19 - BATTUTE REVERSIBILI

20 - BLOCCAGGIO SOLLEVAMENTO SEGA

30 - PRESA ELETTRICA PER ALLACCIAMENTO

31- SERIE DI ATTREZZI E CHIAVI PER L'USO E LA MANUTENZIONE
(%)

RIPARI FISSI CHE POSSONO RIMOSSI PER E DI MANUTENZIONE O PULIZIA
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- B

Fig. 1.7
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1.8 CONDIZIONI PREVISTE D'UTILIZZO

Questa macchina & stata studiata e costruita per sezionare il legno massello, i pannelli di fibra, i truciolari, i
compensati e paniforte che possono essere bordati, plastica dimensionalmente stabile (plastica termoindurente,
termoplastica).

Il taglio di questi materiali, di solito, non comporta rischi dovuti a polvere, trucioli e prodotti degradabili con il calore.
Sono esclusi dalle lavorazioni i metalli leggeri (bronzo, alluminio..), compositi a base di legno (legno cemento) e le
fresature con utensile diverso da una lama sega circolare e senza uso della protezione della quale & dotata questa
macchina.

<3
B2l CAUTELA-PRECAUZIONE:

per iasi o sul taglio di materiali plastici, rivolgersi al costruttore
dell'utensile o al Concessionario SCM di zona.

1.9 UTENSILI UTILIZZABILI

ia0
La macchina é stata progettata per impiegare esclusivamente utensili per avanzamento manuale (marcati MAN),
conformi alla norma EN 847-1, adatti per il tipo di materiale usato.

Per avanzamento manuale si intende guidare i pezzi:
- con la mano,

- con carrello scorrevole spinto a mano,

- con trascinatore.

1.10 AMBIENTE

La macchina puo lavorare nelle seguenti condizioni ambientali.

Umidita: max. 90%

Altitudine: max. 1000 m s...m. (oltre questa quota consultare il costruttore)

Temperatura: Min. +10 gradi ; Max. +35 gradi (macchina in funzione)

Temperatura: Min. +05 gradi ; Max. +35 gradi (macchina spenta)

Colleg: sempre la ina all'impi; d irazi che deve essere sufficientemente dimensionato
(vedi paragrafo 4-5).

La macchina puo lavorare solo in ambienti chiusi.

La ina e i ad essere utili inun i industriale.

Questa macchina non puo lavorare in ambienti esplosivi.
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E 1.11 USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

. E' VIETATO far avanzare piccoli pezzi senza spingipezzo (Cap.15).

. E' VIETATO usare la macchina se non si & operatori autorizzati ed adeguatamente formati.

. E' VIETATO usare la macchina in modo diverso da quello per il quale la macchina & stata progettata e da
quello descritto nel presente manuale.

. E' VIETATO usare la macchina senza le protezioni previste per ogni lavorazione o eliminare parti di esse (&
VIETATO smontare i ripari fissi e mobili, bypassare i microinterruttori di sicurezza)

. E' VIETATO usare la macchina in modo diverso da quello sopra descritto (Cap. 1.8).

. E' VIETATO usare la macchina in condizioni ambientali diverse da quelle sopra descritte (Cap.1.10)

. E' VIETATO maneggiare gli utensili senza attrezzature di protezione individuale (non fornite da SCM) per le
mani (guanti) e gli avambracci.

. E' VIETATO usare la macchina senza attrezzature di protezione individuale(non fornite da SCM) per l'udito
(cuffie).

. E' VIETATO usare la macchina senza aspirazione accesa.

. E' VIETATO usare la macchina senza aver valutato la necessita di utilizzare attrezzature di protezione

individuale (non fornite da SCM) per quanto riguarda la polvere di legno (& raccomandato usare attrezzature
di protezione individuale: la polvere di legno duro & cancerogena).

. E' VIETATO usare la macchina se la superficie intorno ad essa non & piana, ben mantenuta e libera da
materiali sciolti (es. trucioli e scarti).

. E' VIETATO lavorare materiali diversi da quelli per i quali la macchina & stata progettata, e che non sono
indicati nel presente manuale.

. E' VIETATO lavorare materiali con dimensioni diverse da quelle per le quali la macchina & stata progettata e
che non sono indicati nel presente manuale (Cap.3.1).

. E' VIETATO usare utensili non compresi nella norma EN 847-1 o di dimensioni non compatibili con le

caratteristiche tecniche della macchina.

. E' VIETATO apportare modifiche sulla macchina.

. E' VIETATO permettere la presenza nell'area di lavoro, di bambini, animali domestici o chiunque non
autorizzato.

i NOTE-INFORMAZIONI:
I' i di ifi fa la Dichi: i di C ita della
Per i danni che ne derivano da un uso improprio I'unico responsabile & I'utilizzatore.
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! 1.12 RISCHI RESIDUI

Utilizzando qualsiasi tipo di macchina utensile si corrono certi rischi, occorre tenerlo presente.
La maggiore sicurezza & nelle Vostre mani.

Questa macchina & dotata di protezioni conformi al meglio dello stato dell'arte nel campo della sicurezza.
Queste protezioni sono efficaci finché sono propriamente usate e tenute in efficienza.

Nonostante I'osservanza delle norme di sicurezza, e I'impiego della macchina secondo le regole descritte
nel presente manuale, si possono avere ancora i seguenti rischi residui o pericoli:

- contatto con l'utensile fermo o in rotazione.

- Contatto con I'albero in rotazione.

- Contatto con gli elementi rotanti (cinghie, pulegge).

- Eiezione del pezzo o parti di esso (schegge); non fermarsi mai in corrispondenza della traiettoria di

possibile ne di schegge.
- Eiezione nserti di utensili; non fermarsi mai in corrispondenza della traiettoria di possibile
eiezione.

- Inalazione di polvere nel caso di lavoro senza aspirazione.

- Folgorazione dovuta al contatto con parti in tensione.

- Rotazione inversa degli utensili dovuta all'errato collegamento elettrico.

- Pericolo dovuto alla posizione di lavoro scorretta assunta dall'operatore.

- Pericolo dovuto al montaggio sbagliato degli utensili.

- Possibile schiacciamento delle mani, con le parti fisse della i durante la
del vagone.

113 FORMAZIONE DEGLI OPERATORI

E' obbligatorio che tutti gli operatori sulle macchine siano adeguatamente formati per I'utilizzazione la regolazione
ed il funzionamento della macchina.
Gli operatori devono leggere il manuale e prestare particolare attenzione alle avvertenze di sicurezza.

In particolare:

a i principi di funzionamento della macchina e I'utilizzazione corretta.

b) Come maneggiare i pezzi al momento della lavorazione.

c) La posizione delle mani in rapporto agli utensili, prima, durante e dopo la lavorazione.

d) La scelta degli utensili piu adatti per ciascuna lavorazione.

e) Che il legno venga fatto avanzare nel senso opposto alla direzione di rotazione dell'utensile.
f) La corretta velocita di rotazione e che questa sia adeguata per 'uso dell'utensile.

Devono inoltre essere informati sui pericoli associati con I'uso della macchina e le precauzioni che devono essere
osservate, e devono essere istruiti ad effettuare esami periodici sui ripari e dispositivi di sicurezza.
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\ SICUREZZA PRIMA DI TUTTO |

! 1.14 AVVERTENZE DI SICUREZZA
00
1- Leggere attentamente fino in fondo questo libretto di istruzioni prima di avviare la macchina.
2- Leggere attentamente le targhe di sicurezza applicate sulla macchina e rispettare le indicazioni in esse
contenute.

3- Solo persone correttamente istruite possono usare la macchina.
4- L'istruzione dell'operatore deve includere le informazioni concernenti pericoli associati con l'uso della
macchina e le precauzioni che devono essere osservate.

5- L'operatore deve essere addestrato ed istruito sul corretto uso dei ripari e dispositivi di sicurezza.
Inoltre deve essere istruito ad effettuare esami periodici di questi ripari e dei dispositivi di sicurezza.
6- L'operatore non deve mai lasciare la macchina incustodita durante il funzionamento.

7- Questa macchina é stata progettata per essere utilizzata da un solo operatore.

8- Questa macchina é stata costruita per offrire la massima sicurezza congiuntamente alle migliori prestazioni.

9- Modifiche non autorizzate sulla macchina, escludono ogni responsabilitd del costruttore, per i danni che ne
possono risultare.

10-  Non utilizzare la macchina sotto l'influenza di alcool, droghe, o medicine che inducano sonnolenza.

acchina utensile si corrono certi

rischi, occorre tenerlo presente.

! 1141  SICUREZZA SULLA VOSTRA PERSONA
1- Prima di avviare la macchina l'operatore deve avere gia letto e compreso il seguente manuale. - )
| Vostri occhi sono il migliore dispositivo di sicurezza che avete: guardare prima di muoversi.
2- L'esperienza insegna che sulla Vostra persona vi sono vari oggetti che possono provocare infortuni: togliere

I'anello, I'orologio, ed eventuale braccialetto; serrare bene le maniche attorno ai polsi abbottonandole in
modo sicuro, togliere la cravatta che penzolando pud impigliarsi nei posti pit disparati, tenere raccolti i
capelli con accessori opportuni (cuffie, elastici, spille, ecc...), utilizzare opportune calzature che le norme
antinfortunistiche in tutti i paesi del mondo prescrivono e raccomandano.

INDOSSARE SEMPRE LE SEGUENTI PROTEZIONI INDIVIDUALI (DPI) (NON FORNITE DA SCM) PRIMA DI
INIZIARE A LAVORARE:

A-  Grembiuli in cuoio o pelle doppia con inserzione di tessuto in fibra sintetica (non forniti da SCM) per
p! i da i proiezioni di e parti di utensile.

B-  Occhiali o schermi protettivi per proteggere gli occhi.

C-  Appropriati sistemi di protezione per I'udito (cuffie, tappi ecc.).

D-  Appropriati sistemi di protezione per la polvere (mascherine).

E- Guanti per la il i degli utensili.

F-  Apposite scarpe con la punta rinforzata in acciaio e le suole in gomma.
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1 1.14.2 SICUREZZA SULLA MACCHINA
! PERICOLO-ATTENZIONE:
la ina deve essere i i fissata a terra.

Fissare ai piedi (A fig. 4.2) della macchina gli angolari (B fig. 4.2) in dotazione e bloccare a terra con
viti a espansione (C fig. 4.2) (non in dotazione).

1- Porre la piu vigile attenzione prima di iniziare qualsiasi lavoro ed effettuare controlli periodici sui ripari e
dispositivi di sicurezza.
Seguire le istruzioni per il collegamento a terra dell'impianto elettrico della macchina.

2- Non avviare mai la senza aver correttamente chiuso le coperture di protezione nella zona cambio
lame e cambio cinghie.
3- Prima di avviare la macchina assicurarsi che sul piano di lavoro o dentro la protezione, non ci siano residui

di legno o parti estranee alla lavorazione.

4- Non lavorare mai pezzi troppo piccoli o troppo grandi per la capacita della macchina.
Le dimensioni sono riportate nel paragrafo 3.1 "Dimensioni del pezzo da lavorare".
Accertarsi che gli spintori siano integri ed efficienti.

5- Non lavorare legni che presentino difetti troppo evidenti (curvature, sp: ture, nodi, parti i ).
6- Il montaggio e la regolazione delle protezioni e delle righe di riferimento devono essere eseguite a macchina
spenta.

7- Lavorare solo con tutte le apposite protezioni al loro posto ed in perfetta efficienza.

8- Utilizzare rulliere o tavoli di estensione (non forniti da SCM) quando si lavorano pezzi lunghi.

9- E indispensabile allacciare alla rete di aspirazione la cuffia di evacuazione polveri.
Lavorare solo con l'impianto di aspirazione inserito.

10-  Lavorazioni di prova, per controllare la giusta registrazione dell'utensile, non possono essere eseguite senza
le necessarie protezioni.

11-  Non effettuare nessun tentativo di rimuovere gli sfridi o altre parti del pezzo dall'area di lavoro mentre la
macchina sta lavorando.

12-  Effettuare I'avanzamento del pezzo in lavorazione utilizzando uno spintore.

13- Dopo un primo periodo di assestamento o molte ore di lavoro, puo verificarsi I'allentamento delle cinghie di
trasmissione: questo provoca un aumento del tempo di arresto dell'utensile.
Provvedere subito al loro tensionamento come descritto nel par. 20.23 0 20.24.

14-  Rimuovere regolarmente trucioli e polvere per evitare rischi di incendio: eseguire questa operazione sempre
a macchina spenta.

PERICOLO-ATTENZIONE:
la macchina non é predisposta per I'uso del trascinatore.

PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di pause di lavoro lunghe o arresti della macchina staccare la spina del cavo di
alimentazione.
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! 1.14.3 SICUREZZA SUGLI UTENSILI

- Prima di montare gli utensili, accertarsi che le superfici di appoggio su ogni faccia siano ben pulite, prive di
ammaccature e perfettamente piane.

- Il montaggio e la regolazione degli utensili devono essere eseguite a macchina spenta, UTENSILI FERMI e,
con strumenti appropriati (calibro, comparatore).

- Assicurarsi che gli utensili, siano perfettamente equilibrati, affilati, ed accuratamente serrati.
Utensili non affilati riducono non solo la qualita del lavoro ma aumentano il pericolo di eiezione del pezzo.

- Montare gli utensili nel giusto verso di lavorazione.

- Per il fissaggio degli utensili sul mandrino & vietato I'uso di anelli o bussole non prescritte da SCM.

- Non impiegare mai utensili deformati ed oltre il limite di velocita indicato su di essi, prescritto dai fabbricanti o
da SCM.
Accertarsi di aver memorizzato i limiti dimensionali e le caratteristiche degli utensili adatti per la macchina.

- Utilizzare utensili conformi alle norme EN 847-1 e per avanzamento manuale.

- Prima di lavorare, controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.

- Iniziare la lavorazione solo quando gli utensili hanno raggiunto la velocita di regime.
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! 1.14.4 SICUREZZA NELL'AREA DI LAVORO

L'area di lavoro deve essere scelta con un'adeguata illuminazione e con sufficiente spazio per un' agevole lavoro e
manutezione, in modo che I'operatore sia sempre fuori da una possibile area pericolosa.

Il pavimento deve essere livellato, ben mantenuto eliminando eventuali pericoli di scivolamento, e libero da
materiali sciolti (es: sfridi e trucioli ).

Nella zona di lavoro ci deve essere solo |'operatore addetto alla lavorazione.

L'operatore non deve mai stare nella traiettoria di possibile lancio di schegge da parte dell'utensile o di inserti degli
utensili stessi.

Se nella traiettoria di possibile lancio di schegge o di parti di utensile ci fosse un'altra postazione di lavoro (altra
macchina) o un io per persone, i i i ite delle barriere protettive.
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! @@@ 1.14.5 SICUREZZA NELLA MANUTENZIONE

NON PENSARE che la corrente di alimentazione sia disinserita durante la manutenzione... VERIFICARLO
SEMPRE PERSONALMENTE.

Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite sulla di e i dei

soggetti a verifica e/o usura.

1- Prima di qualsiasi i togliere I
(presa T) dalla spina S.

ione elettrica e scollegare il cavo di alimentazione

2- Fermare completamente la macchina prima di procedere alla sua pulizia e prima di togliere qualsiasi
protezione per provvedere alla manutenzione.

3- La pulizia generale della macchina (dei piani di lavoro in particolare) e del pavimento circostante
rappresenta un importante fattore di sicurezza.

4- Eseguire regolarmente procedure di pulizia e manutenzione: rimuovere regolarmente trucioli e polvere per
evitare il rischio di incendio.
5- Utilizzare guanti di sicurezza per maneggiare gli utensili.

6- Gli utensili devono essere sottoposti a manutenzione regolare e sostituiti quando necessario.
7-  Ogni difetto o guasto nella macchina, incluso protezioni od utensili deve essere riferito appena rilevato e
devono essere prese le necessarie misure.
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OO0 145  CIRCOSTANZE DI EMERGENZA

1500,

! PERICOLO-ATTENZIONE:

in caso di allagamento del Iocale dove é la il togliere i
I'alimentazione elettrica. Prima di ripi il lavoro fare ifi la ina da un tecnico
specializzato.

! PERICOLO-ATTENZIONE:

in caso di il togliere il i i elettrica alla macchina ed intervenire
usando idonei estintori indirizzando i gem alla base della fiamme. Anche se la macchina
apparentemente non ha subito danni, prima di ripi il lavoro fare ifi la ina da un

tecnico specializzato.
E" necessario avere un'area di lavoro senza ingombri intorno alla macchina, come gia detto nel paragrafo 3.7, per
permettere un allontanamento veloce in caso di pericolo.

Si rammenta che questa macchina non puo lavorare in ambienti esplosivi.

@@@ 1.16 RIMOZIONE - IMMAGAZZINAMENTO - DEMOLIZIONE

Per la rimozione della macchina scollegarla dallimpianto elettrico e da quello pneumatico ed attenersi alle
istruzioni dei paragrafi per il sollevamento.

In caso di una prolungata inattivita della macchina, scollegarla dall'impianto elettrico, eseguire una pulizia accurata
nel modo come gia detto per la pulizia ordinaria e coprire i piani di lavoro, di scorrimento e alberi portautensili con
protettivo antiruggine. Non immagazzinare la macchina in ambienti umidi e proteggerla dagli agenti atmosferici.

La macchina & costruita con materiali non tossici né nocivi; in caso di demolizione separare i materiali ferrosi da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva rottamazione.

@m 1.16.1  MESSA FUORI SERVIZIO

La macchina & costruita con materiali non tossici né nocivi; in caso di demolizione separare i materiali ferrosi da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva rottamazione. Si consiglia di rivolgersi ad una ditta specializzata ed
autorizzata, nel rispetto delle leggi e normative vigenti.

E' obbligatorio che gli operatori addetti alla moviemntazione ed i manutentori utilizzino i DPI previsti in base ai
rischi relativi al tipo d'impiego e conformi alle leggi e normative vigenti.

Per movimentare e trasportare la macchina fare riferimento alle istruzioni riportate nel capitolo 4.

| IT | 2 - DISPOSITIVI DI EMERGENZA E SICUREZZA

INDICE

22 Disposizione e descrizione dei dispositivi di sicurezza (Fig. 2.2)...
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2.2 DISPOSIZIONE E DESCRIZIONE DEI DISPOSITIVI DI
SICUREZZA (FIG. 2.2)
w2200
| dispositivi di sicurezza sono delle particolari protezioni antinfortunistiche che rendono la macchina sicura contro
eventuali situazioni di pericolo.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
i dispositivi di sicurezza non devono essere rimossi o disattivati per nessun motivo ( "Direttiva
macchine” 2006/42/CE ).
E1- Protezione alle lame
Finecorsa elettrici:
1) finecorsa elettrico allo sportello vano motore sega:
arresta la macchina all'apertura del portello R.
.1-' CAUTELA: PRECAUZIONE
esami i i sul i dei di: itivi sopra elencati.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
i i i durante il di questi di itivi, vanno
al , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
chiamare il Servizio Assistenza SCM.
|
Py
®)
Fig 22 BCY penen CE 010
Fig. 2.2
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3 - CARATTERISTICHE TECNICHE

3.2

DATI TECNICI

DATI TECNICI GENERALI

3 - CARATTERISTICHE TECNICHE [T ]
31 DIMENSIONI DEL PEZZO DA LAVORARE
DIMENSIONI DEL PEZZO DA LAVORARE
Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 250 67 mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 250 40 mm
Massima altezza di taglio a 90° Con lama @ 245 65 mm
Massima altezza di taglio a 45° Con lama @ 245 38 mm
Lunghezza massima In squadratura 1200 mm
Larghezza massima Per taglio alla guida parallela 700 mm
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IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA DELLA SCM INDUSTRIA S.P A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

Dimensione del piano fisso 1024 x 224 mm
Dimensione del vagone 1140 x 200 mm
Inclinazione lama da 90° a 45°
Diametro massimo lama sega @i 30 x 250 mm
Diametro minimo lama sega @i 30 x 245 mm
Sporgenza massima a 90° Con lama da 250 mm 80 mm
Sporgenza massima a 45° Con lama da 250 mm 64 mm
Sporgenza massima a 90° Con lama da 245 mm 775 mm
Sporgenza massima a 45° Con lama da 245 mm 61,5 mm
Velocita di rotazione lama sega 3900 giri/min
Tempo di arresto lama sega: inferiore a 10 secondi
Motori:
Potenza motore sega: %0 H 18 il
60 Hz 2,2 kw
Dati Tecnici: vedi targa di identificazione sul motore
Tipo di servizio: S6 — 40% (escluso dai vincoli di previsti dal Re (CE) 640/2009)
Condizioni di servizio: vedi Par. 1.10
Peso netto: vedi targa di identificazione sulla macchina
Tensione e frequenza d'esercizio: vedi targa di identificazione sulla macchina
DATI TECNICI ASPIRAZIONE

Diametro della bocca di aspirazione sotto il piano 2120 mm
Diametro della bocca di aspirazione sulla cuffia di protezione (fissata al coltello
divisore) 260 mm
Velocita aria aspirazione: trucioli secchi (trucioli umidi) 20 (28) m/sec
Consumo aria aspirazione 1018 (1425) m*h
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3.3 ACCESSORI STANDARD

Trasformatore per circuito ausiliario 110 V o
Protezione magnetotermico
N° 2 Staffe (per I'ancoraggio della macchina al suolo)

Spingilegno
Maniglia per spingilegno

Serie di attrezzi e chiavi per I'uso e la manutenzione

Braccio stringipezzo eccentrico

Estensioni al piano in ghisa

Telaio a squadrare con bandiera e riga in alluminio estensibile con battute
Guida per tagli paralleli con regolazione micrometrica

Vagone in lega di alluminio con scorrimento su guide

Battuta a tegola

N° 1 Coltello divisore

Avviamento diretto del motore principale

Sollevamento ed inclinazione manuale del gruppo lame

Bocca d'aspirazione @ 120 mm, nella parte posteriore del basamento
Protezione sulle lame con raccordo per I'aspirazione @ 60 mm

3.4 ACCESSORI OPZIONALI

Potenza motori (trifase) - S6 / 40%:
2,2kW - 50 Hz (2,6 kW - 60 Hz)

[T ] 3 - CARATTERISTICHE TECNICHE

3.5 LIVELLI DI RUMOROSITA

VALORI DI EMISSIONE SONORA DICHIARATI DISSOCIATI, in conformita alla ISO 4871

Condizioni di funzionamento — Taglio con sega circolare (secondo EN 1870-1:2007+ A1:2009)*
Taglio con sega circolare
Descrizione grandezza misurata r;‘;:m:g; Incertezza K
VSA LAV

Lop: livello della Posizioni operatore
pressione sonora al
posto operatore dB 113’8‘;2(0)10 4dB 80 [gg]
(A) e livello di picco ENTRATA -
[dB(C)]
Lw: livello della potenza sonora emessa ENISO
B (A) ro on [MW (A)] 3744:2010 2dB 9% 104
Il valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato, & inferiore a 130 dB (C).
VSA : A vuoto senza aspirazione LAV : In lavoro

! PERICOLO-ATTENZIONE:

Potenza motori (monofase) - S6 / 40%: i valori misurati per il rumore sono livelli di issie e non i livelli di lavoro
1,8 kW - 50 Hz sicuro. Mentre vi é una i tra IIVeIII di issic e livelli di izi questa non puo
essere usata per se siano ri o no ulteriori precauz:om I fattori
Potenza motori (monofase) - S1: che mﬂuenzano il reale Iwello d: izi del it la durata dell le
1,8 kW - 60 Hz alt genti di i per es. il numero delle macchine e altre
lavorazioni ad:acenn Anche i hvelh di esposizione permessi possono variare da paese a paese.
Queste ii t in grado I'utili. della ina di fare una migli
valutazione dei pericoli e dei rischi.
Alcuni fattori che riducono I'esposizione al rumore sono:
- corretta scelta dell'utensile
- manutenzione degli utensili e della macchina
- uso corretto dei protettori dell'udito.
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3.5.1 POLVERI EMESSE 3.6 DIMENSIONI DI INGOMBRO
e 351.00) ss0n
POLVERI EMESSE - 1243.5 -
Condizioni di funzionamento — TAGLIO - 863 -
— 790 -
Norma di riferimento: BG-GS-HO- 05 Quantita di polvere emessa [mglmS]
| Le

Posto operatore <2

ﬂ DIVIETO:

NON UTILIZZARE ARIA COMPRESSA.

! PERICOLO -A TTENZIONE

alla rete di irazie la cuffia di i polveri.
Lavorare solo con I'impianto di asp:raz:one inserito.
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1 37 AREA DI LAVORO INDICE
I (oo 41 Sollevamento e scarico della macchina 2
§ @@ 4.2 Piazzamento 4
4.3 Montaggio delle parti smontate per esigenze di trasporto .
@ 4.3.11 Pianetto per vagone - installazione 6
@ 4.3.12 Montaggio protezione lame 8
@ 4.3.14 Montaggio dei piani aggiunti 10
@ 4.3.14.1 Montaggio piano aggiunto posteriore 10
@ 4.3.14.2 Montaggio pianetto aggiunto lato uscita 11
@@ 4.3.24 Montaggio telaio di sostegno 12
1550
x @@ 4.3.24.2 Montaggio della riga di appoggio 14
@ 4.3.33 Montaggio guida per tagli paralleli 16
@@ 4.3.33.1 Montaggio gruppo guida sega con regolazione micrometrica
@@ 4.3.40 Montaggio del coltello divisore 20
]
m 4.3.41 Montaggio lama sega 20
1
";JJ @@@ 4.4 Collegamento elettrico e di messa a terra 23
B CAUTELA-PRECAUZIONE: m
le misure sopra indicate sono intese come lo spazio libero dell'area di lavoro. 4.4.1  Requisiti per Iimpianto di alimentazione elettrica...
4. i 26
1 PERICOLO-ATTENZIONE: @@@ 4.4.2  Collegamento elettrico
questa ina é stata prog per essere da un solo op
@@ 4.4.3  Verifica del corretto collegamento 26
Q = Taglio parallelo @ = Lavorazioni al carro % 4.5 Aspirazione dei trucioli e collegamento all'impianto centralizzats
Lp max = lunghezza massima del pezzo da lavorare
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4.1 SOLLEVAMENTO E SCARICO DELLA MACCHINA C1=C2=C3

i NOTE-INFORMAZIONI:
sull'imballo della macchina sono riportati:
- il peso da sollevare
- le zone di aggancio

PERICOLO-ATTENZIONE:
le ioni di e devono essere eseguite dal personale
specializzato ed addestrato a questo tipo di manovre. Durante la fase di carico e scarico occorre

evitare urti al fine di evitare danni alla e alle p persona dovra trovarsi in
pi imita del carico e/o nel raggio d’azione del carro ponte durante la fase di
e i ione della i

Prima di scaricare la macchina liberarla dalle parti che, per esigenze di trasporto ed imballaggio, vengono
appoggiate sopra di essa.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
-la macchina deve essere scaricata con una gru od altro apparecchio di sollevamento
agganciando le funi come in figura 4.1.
-Accertarsi che gru, funi o carrello sollevatore abbiano una portata superiore al peso della
macchina da sollevare.

Qualora si disponga di carro ponte o gru procedere come segue:
— aprire le forature gia predisposte e segnalate dall'apposita targhetta (T fig. 4.1), come indicato in figura;
— predisporre le cinghie (C fig. 4.1) di ugual lunghezza e portata adeguata (lunghezza minima cinghie 2000
mm);
— sollevare le cinghie e posizionarle come rappresentato in figura 4.1;
— agganciare le cinghie al carro ponte (D fig. 4.1) di portata adeguata;
— procedere all'assestamento delle cinghie (C fig. 4.1), muovendo il carro ponte con brevi spostamenti fino
al raggiungimento della condizione di stabilita ottimale;
—sollevare lentamente e movimentare con la massima cautela evitando le oscillazioni anche minime e
posizionare la macchina nella zona di lavoro prestabilita.

Se il sollevamento viene effettuato con un carrello elevatore A, procedere come segue:
— predisporre un carrello elevatore (A fig. 4.1) di portata adeguata;
— inserire le forche (B fig. 4.1) come da figura (tenendole accostate ai due piedi (E fig. 4.1) e verificare che
queste fuoriescano di almeno 15 cm dalla parte posteriore del basamento.
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() 42 PIAZZAMENTO

4200
Scegliere la posizione pit vantaggiosa, e ben illuminata (intensita luminosa minima consigliata 500 LUX), in
previsione degli allacciamenti alla linea elettrica, a quello per I'aspirazione dei trucioli e di un'agevole
manutenzione.

! PERICOLO-ATTENZIONE:

durante il piazzamento della macchina, tenere anche in considerazione che quando si lavoreranno
pezzi pit lunghi dovra esserci spazio sufficiente a non creare punti di possibile schiacciamento
verso le parti fisse dell i come ad io, pareti, colonne, ecc... (vedi par.3.7).

Controllare la solidita della superficie del pavimento affinché il basamento possa trovare un appoggio uniforme nei

punti di contatto. E' ottimo un pavimento in cemento, I invece una pavir ne con
asfalto.
Si consiglia di porre tra i piedi ed il pavimento, delle piastre in acciaio con, materiale antivil ioni.
! PERICOLO-ATTENZIONE:
la ina deve essere i fissata a terra.

Fissare ai piedi A (fig. 4.2) della macchina gli angolari B (fig. 4.2) in dotazione e bloccare a terra con
viti a espansione C (fig. 4.2) (non in dotazione).

La macchina viene ingrassata ed oleata.
Prima di iniziare a lavorare, sgrassare accuratamente le zone di lavoro e le protezioni con solvente adatto e non
pericoloso.

LT | 4 - INSTALLAZIONE

Fig 43 8C1 gusen Ol

Fig. 4.2
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4.3 MONTAGGIO DELLE PARTI SMONTATE PER ESIGENZE
DI TRASPORTO

(4300

Per esigenze di imballaggio e trasporto alcune parti vengono inviate smontate.

@ 4.3.11 PIANETTO PER VAGONE - INSTALLAZIONE

1) Svitare le due viti (A fig. 4.3-11), la vite (B fig. 4.3-11) e il controdado (C fig. 4.3-11). -
2) Posizionare il pianetto come indicato in figura, rimontare le viti (A fig. 4.3-11), (B fig. 4.3-11) e il contradado
(C fig. 4.3-11).

Assicurarsi che fra testa vite (B fig. 4.3-11) e il controdado (C fig. 4.3-11) rimanga uno spazio sufficiente
per assicurare una corretta chiusura della levetta (D fig. 4.3-11).

Fij 31 ENCI0 GENUS

Fig. 4.3-11
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@ 4.3.12 MONTAGGIO PROTEZIONE LAME

oz
Sollevare il gruppo sega ruotando il pomello (A fig. 4.3-12) previo allentamento del pomello (B fig. 4.3-12).
La protezione alle lame (D fig. 4.3-12) si fissa sul coltello divisore per mezzo della maniglia (E).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
tale protezione non deve per nessun motivo essere smontata dalla sua sede e deve essere
posizionata in modo da coprire al massimo le lame.

il

PERICOLO-ATTENZIONE:

regolare la posizione del coltello divisore (vedi Par. 6.1) in modo che la sua distanza dalla lama
sega sia compresa fra 3 e 8 mm (vedi esempio fig. 4.3-12).

Il coltello divisore é nella giusta posizione quando la protezione sega copre una parte del tagliente
della lama sega.

Collegare la bocca di scarico trucioli (H fig. 4.3-12) allimpianto di aspirazione con tubi flessibili di diametro
adeguato.

LT | 4 - INSTALLAZIONE

Con questo tipo di pi i E' VIETATO tagli ciechi.
Fig 4312 CMLR GEMUS Py
Fig. 4.3-12
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@ 4.3.14 MONTAGGIO DEI PIANI AGGIUNTI @ 4.3.14.2 MONTAGGIO PIANETTO AGGIUNTO LATO USCITA
Fissare il pianetio (A fig.4.3-14-2) al piano (B fig. 4.3-14-2) tramite le viti (C fig. 4.3-14-2) ed alinearlo
perfettamente al piano agendo sui grani (D fig. 4.3-14-2) (controllare I'allineamento con una riga di riscontro).
@ 4.3.14.1 MONTAGGIO PIANO AGGIUNTO POSTERIORE

1) Fissare il piano aggiunto (A fig. 4.3-14-1) al piano di lavoro (B fig. 4.3-14-1) awvitando le viti (C fig. 4.3-14-1).
2) Regolare il piano aggiunto agendo sul grano (F fig. 4.3-14-1).

Supporto tubo aspirazione:
- fissare il supporto (G fig. 4.3-14-1) mediante le viti (H fig. 4.3-14-1) e i dadi (L fig. 4.3-14-1).

Fig 43141 5C1 genimipg

Fig. 4.3-14-1
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Fig. 4.3-14-2
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@0 4324 MONTAGGIO TELAIO DI SOSTEGNO

432000,

i NOTE-INFORMAZIONI:
il telaio viene spedito smontato dalla macchina per ragioni di trasporto.

1) Inserire il supporto (B fig. 4.3-24) nella scanalatura del carro vagone (A fig. 4.3-24).

2) Posizionare la bandiera (G fig. 4.3-24) come in figura; appoggiare il telaio (D fig. 4.3-24) sul supporto (B fig.
4.3-24) inserendo i due pattini (H fig. 4.3-24) nella scanalatura del vagone e la vite (F fig. 4.3-24) nel foro (E
fig. 4.3-24).

i NOTE-INFORMAZIONI:
la vite (F fig. 4.3-24) deve alloggiare p« nell ito foro pi sotto al telaio (D fig.
4.3-24).

3) Livellare il piano (D fig. 4.3-24), se necessario, agendo sulla vite (F fig. 4.3-24).

4) Serrare i pomelli (C fig. 4.3-24).

5) Inserire la colonnetta (L fig. 4.3-24) con il pressore (M fig. 4.3-24) nella scanalatura del carro vagone (A fig.
4.3-24) e ruotarla in senso orario per bloccarla.

Il piano & gia registrato; per ulteriori regolazioni procedere come di seguito indicato:
- allentare i pomelli (C fig. 4.3.24);
- allentare le viti (P fig. 4.3.24) e agire sui grani (Q fig. 4.3.24) per regolare la posizione in altezza.

[T ] 4 - INSTALLAZIONE

Fig 4334 821 gt iog

Fig. 4.3-24
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@0 4.3.24.2 MONTAGGIO DELLA RIGA DI APPOGGIO i

pasazann

e Installazione per tagli a 90°

1) Appoggiare la riga sul piano (A fig. 4.3-24-2) inserendo il fulcro (C fig. 4.3-24-2) nel foro (R fig. 4.3-24-2).
Inserire il pomello (F fig. 4.3-24-2) nell'asola (T fig. 4.3-24-2) attraverso il foro (D fig. 4.3-24-2).

2) Posizionare la riga in modo da mandare il perno (C fig. 4.3-24-2) in battuta contro il lardone (L fig. 4.3-24-2);
il lardone (L fig. 4.3-24-2) & registrato dai nostri tecnici, e serve per posizionare velocemente la riga alla
giusta distanza dalla lama sega (solo nella posizione a 90°).

3) Posizionare la riga in modo da mandare il perno (E fig. 4.3-24-2) in battuta sul dispositivo (S fig. 4.3-24-2).

4) Serrare il pomello (F fig. 4.3-24-2).

@ Installazione per tagli inclinati

1) Appoggiare la riga sul piano (A fig. 4.3-24-2) inserendo il fulcro (C fig. 4.3-24-2) nel foro (R fig. 4.3-24-2).
Inserire il pomello (F fig. 4.3-24-2) nell'asola (T fig. 4.3-24-2) attraverso il foro (D fig. 4.3-24-2).

2) Per l'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 4.3-24-2).
Serrare il pomello (F fig. 4.3-24-2).

Quando il paraschegge (M fig. 4.3-24-2) si usura, avvicinarlo alla lama sega allentando le due viti (N fig. 4.3-
24-2).

Fig 43300 EILE3 OTNULEY
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@ 4.3.33 MONTAGGIO GUIDA PER TAGLI PARALLELI

naam100)
Sono previste due guide di scorrimento rispetti: te a sezione quadrata o cilindrica. Per il montaggio fare
riferimento alla configurazione da voi acquistata.

Versione con sezione quadrata

1) Fissare la guida (H fig.4.3-33) al piano di lavoro (B fig.4.3-33) inserendo le spine (N fig.4.3-33) nei rispettivi
fori e interponendo i distanziali (M fig.4.3-33).

2) Serrare i dadi (E fig. 4.3-33).

3) Avvitare manualmente i dadi (S fig.4.3-33) contro il piano aggiunto (A fig.4.3-33) facendo attenzione a non
deformare la guida (H fig.4.3-33), e infine serrare i dadi (Q fig.4.3-33).

4) Verificare la linearita della guida (H fig.4.3-33) e regolare, se necessario, agendo sui dadi (S fig.4.3-33).

- Posizionare il supporto (C fig. 4.3-32) sulla guida (H fig. 4.3-32) e serrare la leva (D fig. 4.3-32).
- Montare la guida (R fig. 4.3-32) inserendo il lardone (F fig. 4.3-32) nella scanalatura (G fig. 4.3-32) e serrare
il pomello (V fig. 4.3-32).

Versione con sezione cilindrica &%
1) Inserire i prigionieri (C fig. 4.3-33) nei rispettivi fori mandando in battuta i dadi (D fig. 4.3-33) contro il piano
(B fig. 4.3-33).

Ei CAUTELA-PRECAUZIONE:
non allentare i dadi (D fig. 4.3-33) in quanto sono registrati dai nostri tecnici per il corretto
izic della guida cilindric

2) Serrare i dadi (E fig. 4.3-33).

3) Avvitare manualmente i dadi (S fig.4.3-33) contro il piano aggiunto (A fig.4.3-33) facendo attenzione a non
deformare la guida (H fig.4.3-33), e infine serrare i dadi (Q fig.4.3-33).

4) Verificare la linearita della guida (H fig.4.3-33) e regolare, se necessario, agendo sui dadi (S fig.4.3-33).

[T ] 4 - INSTALLAZIONE

Fig 433 851 gemam g

Fig. 4.3-33
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@O 4.3.33.1 MONTAGGIO GRUPPO GUIDA SEGA CON

REGOLAZIONE MICROMETRICA

1) Montare il tubolare (con cremagliera) (P fig. 4.3-33-1) e verificare con un taglio di prova che la larghezza del
pannello corrisponda alla lettura sulla targa (R fig. 4.3-33-1); se necessita, registrare il corretto
posizionamento allentando la vite di fissaggio (T fig. 4.3-33-1) e riposizionando la targa (R fig. 4.3-33-1).

Inserire il gruppo guida come indicato in fig. 4.3-33-1 e riavvitare la vite (A fig. 4.3-33-1).

Registrazione cremagliera
Registrare la cremagliera (D fig. 4.3-33-1) in corrispondenza delle viti (M fig. 4.3-33-1):

- allentare le viti (M fig. 4.3-33-1);

- abbassare il pomello (I fig. 4.3-33-1), spingere la cremagliera in battuta contro il perno (L fig. 4.3-33-1) e
serrare le viti (M fig. 4.3-33-1).

Fig 43330 851 gemisnog

Fig. 4.3-33-1
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@0 4340 MONTAGGIO DEL COLTELLO DIVISORE

es30000)

i NOTE-INFORMAZIONI:
vedi Capitolo 6.

@@ 4.3.41 MONTAGGIO LAMA SEGA

mesa100)

! PERICOLO-ATTENZIONE:
- utilizzare guanti per maneggiare la sega.
- Quando si lavorano pezzi di grandi dimensione, ed é necessario I'aiuto di un‘altra persona, é bene
aggiungere una tavola di estensione al lato uscita pezzi, per rimuovere il materiale tagliato, e la
seconda persona deve stare all'estremita di uscita di questa estensione.

PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere Ialii i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T) dalla spina S.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

i NOTE-INFORMAZIONI:
I'op i deve essere lo sp di (N fig. 4.3-41).

Per montare o sostituire la lama sega operare nel seguente modo:

1) posizionare il gruppo sega a 90° ed abbassarlo al massimo.

2) Aprire lo sportello (N fig.4.3-41).

4) Inserire il perno (B fig.4.3-41) nel foro della puleggia albero sega.

i NOTE-INFORMAZIONI:
un fit di sicu a g i che con la pi
possa essere avviato.

(N fig. 4.3-41) aperta il motore non

i NOTE-INFORMAZIONI:
il dado di bloccaggio (C fig. 4.3-41) della lama sega é sinistrorso; per svitarlo occorre ruotarlo in
senso orario.

5) Allentare il dado di bloccaggio (C fig. 4.3-41) con chiave esagonale da 24 mm, ed estrarre la flangia (D fig.
4 )

6) Montare in sequenza la sega (E fig. 4.3-41), la flangia (D fig. 4.3-41) e il dado (C fig. 4.3-41) (per evitare
eventuali vibrazioni, prima di montare la lama sega pulire accuratamente le flange).
Per agevolare l'inserimento della sega (E fig. 4.3-41), & necessario allargare leggermente il convogliatrucioli
e far passare la sega stessa attraverso la fessura creatasi in corrispondenza della freccia (H fig. 4.3-41).

7) Serrare il dado con la chiave da 24 mm utilizzando il perno (B fig. 4.3-41).

8) Regolare la posizione in altezza del coltello divisore (F fig. 4.3-41) allentando il dado (G fig. 4.3-41).
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! PERICOLO-ATTENZIONE:
per motivi di sit e i io richi la pi
- la macchina non parte.

(N fig. 4.3-41), altrimenti:

Regolare la posizione del coltello divisore in modo che la sua distanza dalla lama sega sia
compresa fra 3 e 8 mm.

Il coltello divisore é nella giusta posizione quando la protezione sega copre una parte del tagliente
della lama sega.

Fig 4341 3C1_pemien CF.ig

Fig. 4.3-41
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@@@ 4.4 COLLEGAMENTO ELETTRICO E DI MESSA A TERRA
' pericoLO-ATTENZIONE:

le operazioni d'installazione devono essere ite da p tecnico iali: SCM o
personale autorizzato dal costruttore.

@@@ 4.41 REQUISITI PER L'IMPIANTO DI ALIMENTAZIONE
ELETTRICA

PERICOLO-ATTENZIONE:
il lottric

ed i i da i vanno eseguiti da un
facendo riferil allo schema elettrico in i alla i

Assicurarsi che la linea elettrica della fabbrica sia adeguatamente dimensionata e che I'impianto di messa a terra
sia a norma.

Nel punto di i 1to della la corrente pt di cortocircuito deve essere inferiore a 10 kA.
Controllare che la tensione di rete corrisponda a quella della macchina.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la condizione di lavoro ottimale per la macchina e’ quella di fornire I'esatta tensione riportata sulla
targhetta di figura 4.4; tuttavia pud adeguarsi a tensioni di lavoro superiori o inferiori in un campo
di tolleranza di +/-5%.

Al di fuori di questo campo provvedere alla regolazione della tensione di alimentazione.
Leggere sulla targhetta di identificazione macchina, il valore della corrente totale assorbita (Amp.).
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PERICOLO-ATTENZIONE:
il lettrico ed i Ili da vanno eseguiti da un
ici i facendo rii allo schema elettrico in i alla i

- le condizioni ottimali é che venga fornita alla ina I'esatta i ipe sulla targ,
di :dent:f caz:one macchma

- i che I i lettrico di linea sia per poter sopportare la potenza
assorbita e che i cavi per il siano ( con la
tabella)

- usare i valori della il (In) per la sezione dei cavi elettrici.
PERICOLO-ATTENZIONE:

considerare che la sezione dei cavi di alimentazione NON dipende solamente dalla corrente

nominale, ma anche dalla lunghezza di installazione e dal valore della corrente di corto circuito.

Per questo motivo i la tabella a titolo il e di prima analisi. Chi esegue

il collegamento elettrico per il cliente finale deve fare le corrette valutazioni.

Nella tabella, per semphclta di lettura, é indicato solo I' utilizzo di "fusibili", ma possono essere
ilizzati anche interrutt un analogo dimensionamento .

[Ir |

4

- INSTALLAZIONE

La sezione del cavo di messa a terra (colore giallo - verde) dovra risultare uguale alla sezione dei conduttori di
linea ed in ogni caso adeguata alle disposizioni di legge vigenti nello stato ove la macchina & installata.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
protezione da sovracorrente derivata da corto circuito a carico del cliente;
consultare la tabella sotto riportata per usare la giusta sezione di cavi, e per installare a monte
della macchina fusibili del tipo “AD INTERVENTO RITARDATO”,

AMPERE ASSORBITI SEZIONE CAVI (mm?) FUSIBILI AM
0> 10 25 12A AM
10 > 14 4,0 16 A AM
14 > 18 6,0 20 AAM
18 > 22 6,0 25AAM
22 > 28 10,0 32 AAM
28 > 36 10,0 40 AAM
36 > 46 16,0 50 A AM
46 > 54 16,0 63 AAM
54 > 76 25,0 80 AAM
76 > 92 35,0 100 A AM
92 > 110 50,0 125 A AM
PERICOLO-ATTENZIONE:

-la macchina non risulta protetta contro i rischi di elettrocuzione dovuti ai contatti indiretti (rif. 6.3
della Normativa Europea EN60204-1).

-La macchina non risulta protetta contro le sovracorrenti dovute a corto circuito (overcurrent
arising from a short circuit) nel feeder della macchina (rif. 7.2 della Normativa Europea EN60204-
1.

NOTE-INFORMAZIONI:
la protez:one contro tah nsch: é compito del Cliente il quale dovra avvalersi, a tal fine, di personale
( di impianti elettrici).

NOTE-INFORMAZIONI:
a tal proposito si specifica che negli impianti di:

1) tipo TT, alimentati dalla rete di in Bassa T
2) tipo TN, alimentati dalla rete di pubblica distribuzione in Media Tenslone,

la linea di allmentazlone della macchma deve essere protetta da
i i di terra dell’utente (rif. IEC 60364»4 41; HD 60364-4-41).

oppor conl

Per ambienti a maggior rischio d'i io (per la contro incendi causati da
correnn dlsperse verso terra), il massimo valore della correme d'intervento differenziale é pari ad

In caso di impianti tipo TN, il sistema deve essere di tipo TN-S con neutro e conduttore di
protezione separati ( IEC 60364-4-482; HD 384.4.482 ).
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Le macchine SCM, prevedono regolarmente la messa a disposizione da parte del cliente finale, di una rete di
alimentazione rigorosamente di tipo TN-S, mentre, in presenza di situazioni di tipo diverso, sara’ da prevedere I'
uso ( eventualmente messo a disposizione come opzionale ) di trasformatori od autotrasformatori posti a monte

della macchina stessa.
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@@@ 4.4.2 COLLEGAMENTO ELETTRICO
! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di il It I di linea; ifi in ogni
caso che sul cavo elettric i al della non sia pi t i
Collegare la ina all'impi: lettri come di seguito indicato:

- predisporre il cavo di alimentazione in prossimita della presa (A fig. 4.4) in dotazione;

collegare i cavi di alimentazione ai morsetti L1-L2-L3 della presa in dotazione, e il cavo di terra al morsetto

contrassegnato con il simbolo (*/ PE );

() 443

connettere la presa (A fig. 4.4) alla spina (B fig. 4.4).

VERIFICA DEL CORRETTO COLLEGAMENTO

e 44300,

PERICOLO-ATTENZIONE:

ATTENZIONE AL COLLEGAMENTO ELETTRICO

L'errata rotazione dell utens:le causa pe lo all’'op e danni al p . Avviare per una
frazione di la i che Ia lama sega ruoti in senso orario; nel caso la

rotazione non sia corretta, logllere immediatamente tensione ed invertire due delle tre fasi sui
morsetti (L1-L2-L3).

CAUTELA-PRECAUZIONE:

se la macchina venisse allacciata con un cavo di alimentazione in posa mobile, utilizzare un cavo
ibile in gomma dalle sigle HO7RN-F o AO7RN-F.

La relativa presa ad innesto dovra rispondere alla norma DIN 49463 ed alle internazionali IEC 309-1

e IEC 309-2.

PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di pause di lavoro lunghe o arresti della macchina staccare la spina del cavo di
alimentazione.

NOTE-INFORMAZIONI:
la documentazione, completa di schema elettrico e certificati, é situata all'interno della valigetta
porta accessori.
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() 45

ASPIRAZIONE DEI TRUCIOLI E COLLEGAMENTO
ALL'IMPIANTO CENTRALIZZATO

(4500
! PERICOLO-ATTENZIONE:
il PO

il all'aspi el per il
dell'operatore. Lavorare sempre con l'aspirazi g

i della e per la salute

i NOTE-INFORMAZIONI:
T'impi A .

di i deve essere a EN 12779:2004.

L’impianto d’aspirazione deve sempre essere avviato contemporaneamente al motore del gruppo
operatore in funzione.

Collegare la bocca di scarico trucioli all'impianto di aspirazione con tubi flessibili di diametro adeguato.

i NOTE-INFORMAZIONI:
é consigliabile che la manica di aspirazione sia collocata all’esterno della bocca di aspirazione per
non creare intoppi di trucioli.
Il tubo d'aspirazi deve essere
lavorazione.

in modo tale da non ostacolare I'operatore durante la

Collegare il tubo flessibile alla bocca di aspirazione (A fig. 4.5) diametro 120 mm, (B fig. 4.5) diametro 60 mm.
Stringerli con I'apposita fascetta metallica per assicurare il contatto fra la bocca ed il tubo flessibile.

L'impianto di aspirazione deve avere una portata di 1018 mh per una velocita di flusso di almeno 20 m/s - trucioli
secchi (1425 m*/h --> 28 m/s - trucioli umidi).

Tali valori vanno controllati prima di iniziare il lavoro.

Se all'impianto centrale sono collegate altre macchine, effettuare una prova quando tutti gli impianti di aspirazione
sono in funzione.

Un buon funzionamento dell'aspirazione riduce i rischi di inalazione di polvere.

Alcuni fattori che riducono I'emissione delle polveri nell'ambiente di lavoro sono:
- manutenzione degli utensili, della macchina, e dell'impianto di aspirazione;
- uso corretto dei protettori dalla polvere.

[Ir |

4 -

INSTALLAZIONE

Fig A3 BEN gamast g

Fig. 4.5
i NOTE-INFORMAZIONI:
per il della ina all’it di aspirazic ili tubi iin
antistatico ed autoestinguente onde evitare la i di i per di
elettricita statica (che potrebbero compromettere il corretto dei i
elettronici presenti sulla ina) e lap i delle fiamme in caso di incendio.
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@0 54  CONTROLLI GENERALI PRIMA DELL'AVVIAMENTO
5.1 QUADRO COMANDI ee
a0 Verificare:
RIf. Immagine Descrizione / Funzione Uso elo indicazione - la macchina sia collegata allimpianto di aspirazione.
Con pulsante bianco G premuto | PERICOLO-ATTENZIONE
i il gruppo & alimentato - 3
Itzrnrir:;tore generale con protezione grupp o P durante il di questi di itivi, vanno
Inserisce e disinserisce la tensione di al i , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
alimentazione al gruppo operatore. Con pulsante rosso F premuto il il lettri ico o il Servizio Assi
gruppo si arresta.
i NOTE-INFORMAZIONI:
controllare che la velocita sia quella idonea per I'utensile montato.
\J
DIVIETO:
@é vietato alterare, modificare od escludere alcuno dei circuiti o dispositivi installati.
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[5 - comanbi [T ] LT | 6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME
(&) INDICE

5.5 AVVIAMENTO - ARRESTO MACCHINA
i (500 @ @ 6.1 Regolazione del coltello divisore 2
NOTE-INFORMAZIONI: @ 6.3 Posizionamento degli assi 4
i del parag 5.4.

Procedura di Avviamento @ 6.3.1  Posizionamento verticale gruppo lame 4

1) Premere il pulsante (E fig. 5.5).
0 6.3.2 Inclinazione gruppo lame 4

Procedura di Arresto

1) Premere il pulsante (D fig. 5.5). @ 6.4 Uso corretto delle lame circolari 5
@ 6.8 Regolazione della protezione alle lame 6

Fig 4.4 851 geem CE Ly

Fig. 5.5

PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di pause di lavoro lunghe o arresti della macchina staccare la spina del cavo di
alimentazione.
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|6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME | IT |

oo 6.1

REGOLAZIONE DEL COLTELLO DIVISORE

! PERICOLO-ATTENZIONE:

non effettuare le operazioni a mani nude; il ici guanti di p

i NOTE-INFORMAZIONI:

1)
2)

la macchina é sempre fornita di 1 coltello divisore (spaccalegna).

PERICOLO-ATTENZIONE:
montare sempre il coltello divisore in dotazione alla macchina.

PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iasi i togliere Ialir i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T) dalla spina S.

Prima di effettuare la pulizia, la i le ioni, il ioo io di qualche
organo della macchina, si deve mettere a zero e L per e
segnalare cio con un cartello.

L'unica chiave deve essere tenuta dalla persona che esegue la regolazione, la manutenzione o
pulizia della macchina.

PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

Posizionare il gruppo sega a 90° ed abbassarlo al massimo.
Aprire lo sportello (N fig. 6.1).
Regolare la posizione in altezza del coltello divisore (F fig. 6.1) allentando i dadi (G fig. 6.1).

! PERICOLO-ATTENZIONE:

regolare la posizione del coltello divisore in modo che la sua distanza dalla lama sega sia

6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME

Pig &8 501 gusies Cljpm

compresa fra 3 e 8 mm. Fig. 6.1
Il coltello divisore é nella giusta posizione quando la protezione sega copre una parte del tagliente
della lama sega.
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@ 6.3 POSIZIONAMENTO DEGLI ASSI @ 6.4 USO CORRETTO DELLE LAME CIRCOLARI

<§|
|~ CAUTELA-PRECAUZIONE:

© 6.3.1

POSIZIONAMENTO VERTICALE GRUPPO LAME

(63100

Allentare il pomello (E fig. 6.3-1) e agire sul pomello (F fig. 6.3-1) per regolare in altezza il gruppo sega.

Serrare il pomello (E fig. 6.3-1) a regolazione eseguita.

i NOTE-INFORMAZIONI:

per ottenere un buon taglio, la lama deve essere 1-1,5 cm piu alta dello spessore di taglio.

E DIVIETO:

@ 6.3.2

con protezione fissata al coltello divisore, E' VIETATO effettuare tagli ciechi.

INCLINAZIONE GRUPPO LAME

Allentare il pomello (G fig. 6.3-1) e agire sul pomello (H fig. 6.3-1) per regolare I'inclinazione del gruppz, )
Leggere nell'indice (L fig. 6.3-1) il valore di inclinazione della lama sega.

Serrare il pomello (G fig. 6.3-1) a regolazione eseguita.

g 39 051 pers g

Fig. 6.3-1
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assicurarsi che la macchina sia ben piazzata in modo da evitare dannose vibrazioni.

Evitare di ritirare il materiale quando il taglio é gia iniziato; p con un

continuo senza strappi.

La velocita di avanzamento del pezzo contro la lama, specialmente in corrispondenza dei nodi, non
deve essere veloce e deve essere rapportata allo spessore dello stesso.

Non fare sostare i pezzi fra guida sega e lama.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
rimuovere sempre i rifili che si creano durante la in quanto p
lama e il piano sega do danni alla ina o pericolo per I'op:

inserirsi fra la

Prima di eseguire la ril i peg la it e che la lama sega sia ferma.

- Non urtare le placchette contro oggetti metallici.

- Quando i taglienti perdono il filo, riaffilare subito la lama.

- Pulire spesso il corpo d’acciaio e le placchette dalle incrostazioni usando gli appositi liquidi in commercio.
Lasciare a bagno la lama, poi pulire con spazzola vegetale. Non usare spazzole metalliche.

- Scegliere la dentatura ricordando che per avere un buon taglio & necessario che almeno 2-3 taglienti
lavorino nello stesso tempo (A fig. 6.4). Se lavora un solo tagliente (B fig. 6.4) non si ottiene un buon taglio.

- E inoltre importante, quando é possibile, sollevare la lama fino a fare sporgere dallo spessore del legno tutto
il tagliente del dente.

Fig 44 85 Wien

Fig. 6.4
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[ 6 - USO E REGOLAZIONI GRUPPO LAME [T |

@ 6.8 REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE ALLE LAME

- Bloccare la maniglia (E fig. 6.8) in modo da rendere la protezione (D fig. 6.8), frizionata nel coltello divisore.

- Con la maniglia (F fig. 6.8) sollevare o abbassare la protezione raggiungendo la posizione desiderata in
funzione dello spessore del legno da tagliare (la distanza fra protezione e legno deve essere 2+3 mm).
Questa posizione verra mantenuta.

- La protezione é realizzata con un materiale "truciolabile” per evitare che la lama in un accidentale contatto
con essa possa rovinarsi.

\)
DIVIETO:

con protezione fissata al coltello divisore, E' VIETATO effettuare tagli ciechi.

| IT | 7 - USOEREGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA
INDICE

7.1.3  Regolazione del paraschegge 2

74 Uso della riga 3

7.14 Guida manuale per tagli paralleli 4

7.14.1 Azzeramento della guida per tagli paralleli

7.14.2  Funzionamento 6

7.23 Uso del vagone e telaio per pannelli di grande misura

000000000

7.23.1 Vagone in alluminio 10
7.23.6 Uso del gruppo pressatore 11
7.24 Esempio di taglio longitudinale 12
7.24.1  Primo taglio 12
7.24.2 Secondo taglio (squadro) 13
7.24.3 Terzo taglio 13
7.24.4 Quarto taglio 14
@}I 7.24.5 Taglio per ottenere pezzi con lati opposti paralleli
Fig 68 8C Wy
Fig. 6.8
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@ 7.4 USO DELLA RIGA
@ 713 REGOLAZIONE DEL PARASCHEGGE s 740

w713 200
E’possibile rifilare pit volte il paraschegge (K fig. 7.1-3), senza dover spostare ['intera riga di appoggio.

Allentare le viti (V fig. 7.1-3), fare scorrere il paraschegge (K fig. 7.1-3) verso la lama, serrare la vite ed effettuare di
nuovo il rifilo.

Se fosse necessario sostituirlo vedere il Capitolo 20.

Fig T3 GHEM GEMUS o

Fig. 7.1-3

Pag. 2/17 -Cap. 7 IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

e Per tagli a 90°

- Posizionare la riga in modo da mandare il perno (C fig. 7.4) in battuta contro il lardone (L fig. 7.4); il lardone
(L fig. 7.4) e registrato dai nostri tecnici, e serve per posizionare velocemente la riga alla giusta distanza
dalla lama sega (solo nella posizione a 90°).

- Posizionare la riga in modo da mandare il perno (E fig. 7.4) in battuta sul dispositivo (S fig. 7.4).

- Serrare il pomello (F fig. 7.4).

@ Per tagli inclinati

- Per l'uso posizionare la riga facendo riferimento alla targhetta (P fig. 7.4).
- Serrare il pomello (F fig. 7.4).

Quando il paraschegge (M fig. 7.4) si usura, avvicinarlo alla lama sega allentando le due viti (N fig. 7.4).

La riga viene fornita con le battute (B fig. 7.4). Queste si possono velocemente posizionare, per lavorazioni
in appoggio o in spinta, sfilandole dalla riga per rimontarle dal lato opposta della stessa.

Fig P30S CENUR by
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@ 7.14 GUIDA MANUALE PER TAGLI PARALLELI

71400,

@ 7.141 AZZERAMENTO DELLA GUIDA PER TAGLI PARALLELI

1) A lama ferma (motore spento) sollevare momentaneamente la protezione alle lame.

2) Sbloccare il gruppo guida per tagli paralleli (D fig. 7.14-1) tramite la maniglia (L fig. 7.14-1) e spostarlo in
modo da leggere un valore (esempio 200 mm) fra lo spigolo (R fig. 7.14-1) della riga rivolto alla lama e la
riga millimetrata sottostante (N fig. 7.14-1).

3) Con un metro misurare la distanza effettiva fra la lama e la riga.

4) Allentare i dadi (M fig. 7.14-1) e spostare la riga millimetrata (N fig. 7.14-1) in modo da leggere sullo spigolo
(R fig. 7.14-1) della riga lo stesso valore misurato in precedenza con il metro.

5) Bloccare il gruppo guida con la maniglia (L fig. 7.14-1)
Abbassare la protezione e fare un taglio di prova.

6) Serrare i dadi (M fig. 7.14-1).

g 1.90-0 8T8 ELITE B

Fig. 7.14-1
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@ 7.14.2 FUNZIONAMENTO

(eru200

La guida di larghezza trova il suo impiego nell’eseguire tagli paralleli con capacita fino a 700 mm.

La riga (R fig. 7.14-2) puo scorrere longitudinalmente dopo aver sbloccato la leva (P fig. 7.14-2); al termine di ogni
posizionamento serrare la leva.

La riga parallela deve essere regolata longitudinalmente in modo che il pezzo da lavorare non si possa bloccare
tra la riga e coltello divisore.

g ! '\ PERICOLO-ATTENZIONE:

I'estremita anteriore della riga non dovra mai sporgere dall'estremita del piano sul lato (F fig.
7.14.2), ma deve arrivare ad una linea immaginaria (G fig. 7.14.2) che inizia dal primo dente della
lama e scivola avanti di 45°. Questo per evitare che i denti in salita della sega afferrino il pezzo e lo
lancino contro I'operatore.

Lariga (R fig. 7.14-2) puo assumere 2 posizioni dopo aver allentato la leva (P fig. 7.14-2).

1) Posizione verticale con il lato (W fig. 7.14-2) rivolto verso il pezzo.
2) Posizione orizzontale (O fig. 7.14-2) per tagli di pezzi sottili e tagli inclinati.

PERICOLO-ATTENZIONE:
questa posizione permette di aver spazio per poter fare avanzare il legno usando lo spingilegno (H
fig. 7.14-2) in dotazione alla macchina.

3) Al termine di ogni posizionamento serrare la leva (P fig. 7.14-2).

Per allontanare o avvicinare la guida alla lama sega operare come indicato di seguito.

Versione con sezione quadrata

- Allentare la maniglia (D fig. 7.14-2);

- far scorrere manualmente il gruppo guida facendo riferimento alla riga metrica (E fig. 7.14-2) attraverso
l'apertura (C fig. 7.14-2) del supporto;

- bloccare la maniglia (D fig. 7.14-2).

Per impostare la larghezza di taglio I'operatore fa riferimento alla riga millimetrata (E fig. 7.14-2) in corrispondenza
delle frecce (M fig. 7.14-2) o (N fig. 7.14-2) dell'indice (Z fig. 7.14-2). Scegliere il riferimento (M fig. 7.14-2) o (N fig.
7.14-2) in base alla posizione della guida (O o W fig. 7.14-2).

@ Versione con sezione cilindrica @1

- Allentare la leva (X fig. 7.14-2);

- far scorrere manualmente il gruppo guida (T fig. 7.14-2) facendo riferimento alla riga metrica (E fig. 7.14-2).
Eseguire la regolazione micrometrica

- spingendo il pomello (Y fig. 7.14-2) e ruotandolo.

- Serrare la leva (X fig. 7.14-2) a registrazione avvenuta.

PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare la it i che la pi i siain io sul pezzo.

Fig T3 BE1 pesien 100

Fig. 7.14-2
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! PERICOLO-ATTENZIONE:
qualora un tipo di i i I'op a mettere le mani in prossimita degli utensili,
per motivi di si , bisogna utili; uno ingil per fare i pezzi piccoli,

spingerli contro la guida o allontanarli quando sono stati tagliati (leggere il capitolo 15).

USO DEGLI SPINTORI

! PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di iniziare la lavorazione, accertarsi che la protezione (D fig. 7.14-2A) sia in appoggio sul
pezzo ed al termine delle operazioni abbassare la stessa fino al contatto con il piano.
Per evitare di avvicinarsi troppo con le mani alle lame, utilizzare lo spintore (H fig. 7.14-2A) fornito
in dotazione alla macchina.
Dopo I'uso di questo di itivo riporlo nell’:

Quando si devono tagliare pezzi piccoli e si ha necessita di spingere contro la guida, é necessario
usare gli spintori forniti con la macchina.

La maniglia (A fig. 7.14-2A) é fornita a corredo; pud essere applicata a spintori di diverse misure
(vedi Capitolo15).

g 1AL HEY gesi g
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Fig. 7.14-2A
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@ 7.23 USO DEL VAGONE E TELAIO PER PANNELLI DI @ 7.23.6 USO DEL GRUPPO PRESSATORE
GRANDE MISURA wrneon
o ' PERICOLO-ATTENZIONE:

@ 7.23.1 VAGONE IN ALLUMINIO

Il vagone in alluminio scorre su guide di elevata precisione in acciaio temperato, questo per avere una
scorrevolezza uniforme con scarso attrito, importante per una buona finitura dei tagli.
Il bloccaggio e sbloccaggio dello scorrimento del vagone viene comandato dalla leva (A fig. 7.23-1):

- la leva (A fig. 7.23-1), serve per bloccare il carro vagone nella posizione di riposo (vagone chiuso).

Fissare i seguenti dispositi

- inserire il lardone della colonna (D fig. 7.23-1) nella scanalatura del vagone, inserire sulla colonna il braccio
(E fig. 7.23-1) e fermarlo in posizione serrando la maniglia (F fig. 7.23-1).

N Montare la battuta a tegola (G fig. 7.23-1) inserendo il lardone nella scanalatura del vagone, serrare la
maniglia (H fig. 7.23-1).

La conformazione del dispositivo (G fig. 7.23-1) consente di effettuare battute di precisione anche di pezzi aventi
una superficie di battuta non regolare.

LR TR p—

Fig. 7.23-1
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per ottenere un buon serraggio del pezzo, il piedino si deve trovare a 1 mm dalla superfice del
pezzo prima di abbassare la leva.

- Con la leva (H fig. 7.23-6) far scendere il piedino (L fig. 7.23-6) per serrare il pezzo da lavorare.

Gruppo fermo legno
- Portare la battuta (G fig. 7.23-6) nella posizione desiderata.
- Serrare a fondo la maniglia (A fig. 7.23-6) a regolazione ultimata.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la conformazione del dispositivo (G fig. 7.23-6) di battute di precisi anche di
pezzi aventi una ie di battuta non reg:

Fig T214 BC1 gamining

Fig. 7.236
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@ 7.24 ESEMPIO DI TAGLIO LONGITUDINALE

o 12000)
La scelta del metodo per eseguire un taglio con la sega circolare dipende dalle dimensioni del legno da lavorare e
dal tipo di lavorazione da eseguire.

g ! '\ PERICOLO-ATTENZIONE:
bloccare sempre il pezzo utilizzando il pressore quando si usa il carro scorrevole.
Quando si lavorano pannelli di notevoli dimensioni utilizzare dei supporti di sostegno.
@ 7.241  PRIMO TAGLIO

Nelle lavorazioni di pannelli di grandi dimensioni, posizionare la riga e il telaio di squadro in spinta (vedi fig. 7.24-1);

con questa iZi si ottiene la i di taglio.

- Appoggiare il pezzo da rifilare sul vagone e sul telaio come mostra la fig. 7.24-1.

- Allentare la maniglia (F fig. 7.24-1) e far scorrere la battuta a tegola (D fig. 7.24-1) nella scanalatura per
portarla in appoggio al pezzo.

- Serrare la maniglia (F fig. 7.24-1).

- Awvicinare il gruppo pressatore (E fig. 7.24-1) al pezzo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
Durante la fase di carico del pezzo sul vagone fare attenzione a non urtare la lama sega.

| IT | 7 - USOE REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA

@ 7.242 SECONDO TAGLIO (SQUADRO)

124200
- Ruotare il pannello di 90°. Appoggiare il lato rifilato (A fig. 7.24-2) contro la riga in alluminio, fissarlo con lo
stringipezzo (G fig. 7.24-2) ed eseguire il nuovo taglio (B fig. 7.24-2).

LR ITE R T Ige——-—

Fig. 7.24-2

@ 7.243 TERZO TAGLIO

oraann

- Ruotare nuovamente il pannello di 90°. Appoggiare il lato appena tagliato (B fig. 7.24-3) contro la riga in
alluminio, il lato rifilato (A fig. 7.24-3) in appoggio alla battuta (T fig. 7.24-3) della riga (posizionata alla
misura di taglio), bloccare con lo stringipezzo (G fig. 7.24-3) ed effettuare il taglio (C fig. 7.24-3).

|7: ©1©

—

Fig. 7.24-1 \
Pt { Vl. ‘ o
ORI ) ®
Fig. 7.24-3
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@ 7.244 QUARTO TAGLIO

- Ruotare nuovamente il pannello di 90°. Appoggiare il lato appena tagliato (C fig. 7.24-4) contro Ia‘w;i;;min
alluminio, il lato (B fig. 7.24-4) in appoggio alla battuta (T fig. 7.24-4) della riga (posizionata alla misura di
taglio desiderata), bloccare con lo stringipezzo (G fig. 7.24-4) ed eseguire il taglio (D fig. 7.24-4).

:

®

@

Fig P3d 831 g iy

Fig. 7.24-4

i NOTE-INFORMAZIONI:
per tagli di pannelli con dimensioni piu’ contenute, é piu’ agevole lavorare con la riga in appoggio
(vedi fig. 7.24-4A).

L.k LR 200 PR

Fig. 7.24-4A
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i NOTE-INFORMAZIONI:
quando le dis ioni del lo p é p ibil g i primi due tagli alla
squadratrice (Par. 7.24.1 - 7.24.2) e ricavare i restanti lati con la guida parallela (L fig. 7.24-4B).

Per tagli di pannelli con dimensioni piti contenute, & piti agevole lavorare con la guida a squadrare come indicato in
figura.

Per tagli inclinati rispetto alla corsa del carro, occorre posizionare la guida a squadrare (D fig. 7.24-4B) in funzione
dell'inclinazi i facendo riferi alla scala (G fig. 7.24-4B).

Fig 134 BE1 gesivn g

Fig. 7.24-4B
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| 7 - USOE REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA | IT |
@ 7.245 TAGLIO PER OTTENERE PEZZI CON LATI OPPOSTI
PARALLELI

(120500

Nell'esecuzione di tagli paralleli usare la guida (A fig. 7.24-5). Per il suo posizionamento e regolazioni seguire le

istruzioni riportate nel Par. 7.14.2.

Posizionare il carro vagone e bloccarlo tramite la leva (B fig. 7.24-5).

Nel posizionamento del pezzo contro la guida (A fig. 7.24-5) I'operatore fa riferimento alla scala millimetrata (C fig.

7.24-5).

Leggere la misura attraverso l'apertura (D fig. 7.24-5).

- Eseguire il taglio di rifilo (S fig. 7.24-5) come descritto precedentemente (primo taglio).

- Appoggiare la parte lavorata (S fig. 7.24-5) contro la riga in alluminio per tagli paralleli (posizionata alla
misura voluta) ed effettuare il taglio parallelo (M fig. 7.24-5).

- Ruotare il pannello di 90° appoggiando la parte rifilata (M fig. 7.24-5) contro la riga come in fig. 7.24-5.

- Bloccare il pannello con il pressatore (G fig. 7.24-5) ed eseguire il terzo taglio (N fig. 7.24-5).

- Ruotare il pannello di 180° portando il lato (N fig. 7.24-5) contro la battuta (F fig. 7.24-5) gia posizionata alla
misura desiderata.

- Dopo avere bloccato il pannello con il pressatore (G fig. 7.24-5) eseguire I'ultimo taglio.

| IT | 7 - USOE REGOLAZIONI TELAIO DI SOSTEGNO E GUIDA PARALLELA |

¢ ! '\ PERICOLO-ATTENZIONE:
I'estremita anteriore della riga non dovra mai sporgere dall'estremita del piano sul lato (F fig. 7.24-
5A), ma deve arrivare ad una linea immaginaria (G fig. 7.24-5A) che inizia dal primo dente della lama
e scivola avanti di 45°. Questo per evitare che i denti in salita della sega afferrino il pezzo e lo
lancino contro I'operatore.

¢ ! ' PERICOLO-ATTENZIONE:
non mettere mai le mani in prossimita della lama sega; usare sempre uno spintore.

La macchina viene fornita con lo spintore (R fig. 7.24-5A) e con la manopola (Q fig. 7.24-5A). La manopola (Q fig.
7.24-5A) puo' essere applicata a spintori di diverse dimensioni avvitandola con le viti in dotazione.

A seconda delle dimensioni del pezzo da lavorare scegliere il tipo di spintore piu’ idoneo.

a Usare per pezzi alti e stretti.

Usare per pezzi bassi e stretti.

P

gl

e ey

PR —

g 73424 507 gesten 100

Fig L3k 851 e o Fig. 7.24-5A
Fig. 7.24-5
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O 154 SPINGILEGNO
! PERICOLO-ATTENZIONE:
quando un tipo di lavorazione obbllga I' operatore a mettere le mani in prossimita degl: utensili, per
motivi di si , bisogna uno per fare i pezzi, i contro la

guida o allonranarl: quando sono stati tagliati.

La maniglia (A fig. 15.1) & fornita a corredo per questo scopo e, pud essere applicata a spintori (D fig. 15.1) di
diverse misure avvitando le viti (B e C fig. 15.1).

LT | 20 - MANUTENZIONE
INDICE
20.1 Pulizia della macchina 3
20.2 Manutenzione programmata 6
20.3 Lubrificazione periodica 9
20.7  Verifica dei dispositivi di sicurezza 10
20.7.1 Ricambi che incidono sulla sicurezza e sulla salute degli operatori......... 1M
20.18  Sostituzione cinghie 14
20.18.1.A  Albero sega 14

20.23 Registrazione della tensione delle cinghie.....
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20.23.1.A  Albero sega 16

20.28 Ricostruzione delle parti deteriorabili 17

20.28.1 Sostituzione del paraschegge 17

20.37  Inconvenienti - Cause - Rimedi 18

Yot Se0Risg 20.60 Manutenzione straordinaria 21

Fig. 15.1
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@ 201 PULIZIA DELLA MACCHINA
777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 ! PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le operazioni di pulizia devono essere ite dall'e della ina o da p
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tecnico qualificato.

! PERICOLO-A TTENZIONE
prima di i togliere Ialil i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T fig. 20. 1) dalla spina (S fig. 20.1).

! PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti quando si maneggiano gli utensili.

E DIVIETO:

NON UTILIZZARE ARIA COMPRESSA; soffiare con un forte getto d aria (flg 20.1) puo spingere
trucioli e sporco di qualsiasi altro genere negli organi di P
I'efficenza della macchina.

by

g #0-1_LAB 308 FLUS g

Fig. 20.1

La pulizia generale della macchina conserva inalterate nel tempo le prestazioni e rappresenta un importante fattore
di sicurezza.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la frequenza degli interventi di pulizia é il dall i in cui é il la ina e
dal tipo di materiale lavorato.
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iy B-1A, S e

Fig. 20.1A

Regole per una corretta pul della macchina

Utilizzando un aspirapolvere potente (fig. 20.1A) pulire:
- i piani e tutte le cavita ove notate residui di polvere e trucioli.
- Le cuffie di aspirazione (T fig. 20.1B), controllando che non vi siano occlusioni.

- Con il vagone in posizione 1 (tutto in entrata) fig. 20.1B, poi in posizione 2 (tutto in uscita), pulirne le guide
inferiori ed in particolare modo i punti indicati dalle frecce (H fig. 20.1B), per una profondita di 15 cm.

- Le guide (A fig. 20.1B) del telaio a squadrare.

- La barra (L fig. 20.1B) della guida di larghezza.

- Le guide di scorrimento (S fig. 20.1B) del vagone e (B fig. 20.1B) della rotaia.
- Le guide di scorrimento (V, F fig. 20.1B).

- La scanalatura di scorrimento (C fig. 20.1B), battuta a tegola e pressatore usando un pennello imbevuto di
solvente adatto e non pericoloso.

Successivamente, utilizzando un panno o un pennello imbevuto di un prodotto adatto e non pericoloso,
pulire tutti i i i indicati pi it quelli esposti alla resina ed alla polvere.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
non oliare né ingrassare:
- le guide di scorrimento del vagone (S fig. 20.1B) e della rotaia (B fig. 20.1B).
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Fig 3090 3C1 gusienieg

Fig. 20.1B
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Od 20.2

Una manutenzione regolare & essenziale per ottenere le migliori prestazioni ed un funzionamento sicuro.

MANUTENZIONE PROGRAMMATA

DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE

- Con I'utilizzo di un aspiratore

Pulizia generale della

. Controllo visivo Giornaliera togliere la presenza di polvere o
macchina trucioli (Par. 20.1).
- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
Le guide di scorrimento trucioli (Par. 20.1).
(S fig. 20.1B) del Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un

vagone pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.

- Non oliare né ingrassare.

- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
trucioli (Par. 20.1).

- Pulire con un panno o un
pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.

- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
Le guide di scorrimento trucioli (Par. 20.1).

(B fig. 20.1B) della Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un

rotaia pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.

- Non oliare né i

- Scollegare i tubi flessibili dalle
cuffie di aspirazione, controllare

Le guide (A fig. 20.1B)

del telaio a squadrare Giornaliera

Controllo visivo

Pulizia cuffie di

aspirazione (T fig. Controllo visivo Settimanale che non vi siano oclusioni e
20.1B) > !
pulire aspirando.
- Con I'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
La barra (L fig. 20.1B) - " " trucioli (Par. 20.1).
della guida di larghezza Controllo visivo Giornaliera - Pulire con un panno o un
pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.
- Con l'utilizzo di un aspiratore
togliere la presenza di polvere o
Le guide di scorrimento - el "‘;c'l‘.’" (Par. 20.1).
(V, F fig. 20.1B) Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un
' S pennello imbevuto di un prodotto
adatto e non pericoloso.
- Non oliare né i
Controllo - Tensionare correttamente o
Cinghie trasmissione . Settimanale sostituire se necessario (Par.
tensionamento ed usura 20.23 - 20.18)
Dispositivi di " COI:\?I‘OIID‘VISIVO e n . - Effettuare prove di arresto (Par.
emergenza e di verifica di Ogni 2 settimane 20.7)

sicurezza (Cap. 2) funzionamento
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DESCRIZIONE
Circuito di sicurezza

ISPEZIONE / FREQUENZA

AZIONE |

20 anni

| Contattare il costruttore ‘

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA’ DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGN RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA
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[T ] 20 - MANUTENZIONE

@ 20.3 LUBRIFICAZIONE PERIODICA

Una lubrificazione accurata prolunga la durata della macchina ed assicura migliori prestazioni.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
non oliare né ingrassare:
- le guide di scorrimento del vagone (S fig. 20.1B) e della rotaia (B fig. 20.1B).

i NOTE-INFORMAZIONI:
- tutti i cuscmem sono proteftl e ificati a vita, pt ), non richie alcuna
-perla tali i i dif al nostro Ufficio ricambi;
- cuscinetti di altre marche, con sigle corrispondenti, NON sono idonei all’'uso.

i NOTE-INFORMAZIONI:

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, proteggere tutte le cinghie e le puleggie per evitarne la ibil inazi con il
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@@ 20.7 VERIFICA DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA @ 20.7.1 RICAMBI CHE INCIDONO SULLA SICUREZZA E SULLA

La sicurezza della macchina & conseguenza diretta dello stato di efficienza dei dispositivi di sicurezza utili£zét\ e
descritti nel Capitolo 2.

Ogni 2 settimane controllare I'efficienza del micro sullo sportello frontale:
con sportello aperto, il motore lama sega non deve partire.

i NOTE-INFORMAZIONI:
- I'allentamento delle cinghie di issit un del tempo di frenata
quindi, verificare il tensionamento o il buono stato delle cinghie (vedi par. 20.23) (tempo massimo
di arresto 10 sec).

All'inizio di ciascun turno di lavoro controllare le protezioni sul lato di lavoro e non lavoro della macchina, per
verificare che funzionino in modo adeguato ed assicurino una protezione efficace.

Periodicamente controllare I'efficienza delle protezioni ed il buono stato delle targhette specialmente quelle con
fondo giallo.

! PERICOLO-ATTENZIONE:

eventuali anomalie riscontrate durante questi trolli, vanno i al
, il quale pi a a mettere fuori servizio la macchina e chiamare il Servizio
Assistenza SCM.
Ogni 20 anni e' i i isic lintegrita’ del circuito di sicurezza contattando il
costruttore.
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SALUTE DEGLI OPERATORI

Nel paragrafo precedente "Verifica dei dispositivi di sicurezza" sono indicate le operazioni che I'utilizzatore & tenuto
ad eseguire e la relativa frequenza.

Tali operazioni consentono l'individuazione preventiva di eventuali malfunzionamenti nei sistemi di sicurezza della
macchina.

i NOTE-INFORMAZIONI:
nel caso venga rilevato un 'utili ha la sola ibilita di il
centro di Assistenza Autorizzato da SCM.

ﬂ DIVIETO:

€ vietato tentare qualsiasi intervento sui dispositivi salvo diversa indicazione nel presente
manuale.

Il centro di assistenza di SCM provvedera ad individuare quale componente del sistema di sicurezza & da sostituire
e provvedera alla sostituzione (o dara indicazioni su come agire).

i NOTE-INFORMAZIONI:
l'utilizzatore (od un suo tecnico iz e
interventi descritti nel presente manuale di Istruzioni.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per qualsiasi intervento di manutenzione devono essere SEMPRE USATI SOLO RICAMBI
ORIGINALI forniti da SCM (fabbricante). Per i danni dovuti all’impiego di elementi non originali, il
fabbricante non si assume nessuna responsabilita.

i NOTE-| INFORMAZIONI
l'intero impi: ico della ina & i alla si della i
L'utilizzatore pertanto non é autorizzato ad eseguire alcun intervento di riparazione/sostituzione di
i elettrici od ici, salvo quelli indicati nel presente manuale.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
l'utilizzatore é inoltre tenuto a risp i tempi di dei diversi dispositivi di sicurezza
sempre pero avvalendosi del servizio di Asslstenza di SCM per l'individuazione del corretto
ricambio e I'installazione (salvo diversa indie nel pi
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RICAMBI INSTALLABILI DALL'UTILIZZATORE

i NOTE-INFORMAZIONI:
sul catalogo parti di ricambio con la lettera "C" sono stati contrassegnati i codici dei ricambi che
incidono sulla sicurezza e sulla salute degli operatori.

Questi ricambi possono essere installati anche da personale esperto @ @ incaricato dall'utilizzatore.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
per tutti gli altri ricambi, rivolgersi al SERVICE del C i io/Ri it del F
oppure contattare direttamente il SERVICE del Fabbricante.

[T ] 20 - MANUTENZIONE
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@@ 20.18 SOSTITUZIONE CINGHIE
! PERICOLO-ATTENZIONE:
verificare il grado di tensionamento dopo le prime 10 ore di funzionamento della macchina.
Dei i iodici essere i sulla cinghia almeno ogni 6 mesi.

Non eccedere nel tensionamento delle cinghie per non sovraccaricare i cuscinetti.

L’eccessivo tensionamento, provoca lo stiramento delle cinghie, surriscaldamento e la rapida
distruzione delle stesse.

Verificare, almeno una volta a settimana, il tempo di arresto della lama sega; se il tempo di arresto
supera i 10 secondi intervenire tensionando o sostituendo la cinghia (nel caso sia rovinata) come
indicato nei paragrafi che seguono.

il tempo di arresto.

@0 20.18.1.AALBERO SEGA
! PERICOLO-A TTENZ’ONE.'.

prima di i i togliere I'alir i elettrica e il cavo di
alimentazione (presa T) dalla spina S.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

Togliere il pannello motore (A fig. 20.18-1A) per accedere alla cinghia e procedere come di seguito indicato:

posizionare il gruppo sega tutto in basso.

Spingere il tenditore (B fig. 20.18-1-A) verso il basso e sfilare le cinghie.
Inserire le nuove cinghie.

Chiudere lo sportello (A fig. 20.18-1-A).

i NOTE-INFORMAZIONI:

in caso di avaria di una sola cinghia, o solo per I'eccessivo allungamento, occorre sempre
sostituire tutte le cinghie.

Il giusto tensionamento della cinghia é assicurato dal gruppo tendicinghia (B fig. 20.18-1-A) e non
necessita di alcuna regolazione.

DIVIETO:

- non accoppiare mai cinghie di marche diverse;
-non utilizzare mai una cinghia nuova ed una usata, poiché la nuova si troverebbe a dover
trasmettere da sola tutta la potenza e si danneggerebbe in breve tempo.
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Fig. 20.18-1-A
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@0 2023  REGISTRAZIONE DELLA TENSIONE DELLE CINGHIE

(o200,

! PERICOLO-ATTENZIONE:
verificare il grado di tensionamento dopo le prime 10 ore di funzionamento della macchina.
Dei i iodici essere i sulla cinghia almeno ogni 6 mesi.
Non eccedere nel tensionamento delle cinghie per non sovraccaricare i cuscinetti.
L’eccessivo tensionamento, provoca lo stiramento delle cinghie, surriscaldamento e la rapida
distruzione delle stesse.
Verificare, almeno una volta a settimana, il tempo di arresto della lama sega; se il tempo di arresto
supera i 10 secondi intervenire tensionando o sostituendo la cinghia (nel caso sia rovinata) come
indicato nei paragrafi che seguono.
A i it ifi il tempo di arresto.

GM) 20.23.1.AALBERO SEGA
i NOTE-INFORMAZIONI:

il giusto tensionamento della cinghia é assicurato dal gruppo tendicinghia (B fig. 20.23-1-A) e non
necessita di alcuna regolazione.

! PERICOLO-ATTENZIONE:
ATTENDERE CHE LE LAME SIANO FERME.

LT | 20 - MANUTENZIONE
@0 2028  RICOSTRUZIONE DELLE PARTI DETERIORABILI
@O 20.281 SOSTITUZIONE DEL PARASCHEGGE

Riga per tagli in squadro
Dovendo sostituire la parte in legno (M fig. 20.28-1), richiederla:

- al Vostro Concessionario SCM;
- o all'Ufficio Ricambi SCM,

oppure ricostruirla utilizzando legno di faggio, rispettando le misure di fig. 20.28-1.

Per la sostituzione del paraschegge usurato, agire sulle viti (X fig. 20.28.1).
Rimontare il nuovo paraschegge e serrare le viti (X).

i NOTE-INFORMAZIONI:
per la regolazione vedi par. 7.1.3.

180

S

P 21 LAR 9 PLUS CEipw

Fig. 20.28-1
SR p—
Fig. 20.23-1-A
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@@DO® 2037  INCONVENIENTI - CAUSE - RIMEDI INGONVENIENT EAUSH ‘ RIMEDI

Questa sezione indica alcune soluzioni per i problemi che possono sorgere durante I'utilizzo della macchina.

E' importante intervenire soltanto dopo aver letto dettagliatamente tutto cio che riguarda il problema, sia che si trovi
nelle seguenti pagine, sia che si trovi nel resto del manuale.

Per eventuali problemi non descritti in queste pagine, contattare I'Ufficio Assistenza SCM.

INCONVENIENTI CAUSE RIMEDI
All'accensione la macchina non
parte.

Mancanza di energia elettrica su Verificare che nel laboratorio vi sia
una o pit fasi della linea. tensione in linea sulle tre fasi.
Chiudere I'alloggiamento dei fusibili
(situati all'interno dell'armadio

elettrico).
Alloggiamento dei fusibili aperto Se la macchina non parte:
oppure fusibili interrotti. 1- aprire |'alloggiamento dei
portafusibili.

2- Controllare l'integrita dei fusibili
ed eventualmente sostituirli.
Verificare la chiusura dello sportello
S (fig. 20.37A).

Micro di sicurezza inserito.

Termico di protezione (A fig.
20.37A) inserito a causa di:

- un eccessivo assorbimento di
corrente dovuto ad un uso improprio
della macchina (lavoro troppo
pesante in rapporto alla potenza del

motore) Risolvere la causa, attendere che la
- sezione del cavo insufficiente in termica si raffreddi e riavviare la
rapporto alla potenza del motore macchina.

(vedi riferimenti collegamento
elettrico cap. 4)

- caduta di tensione dovuta alla
eccessiva lunghezza del cavo di
alimentazione

- parte elettrica in corto circuito.

La macchina si ferma durante la

lavorazione.

Mancanza di energia elettrica su Verificare che nel laboratorio vi sia

una o piu fasi della linea. tensione in linea sulle tre fasi.
Chiudere I'alloggiamento dei fusi
(situati all'interno dell'armadio
elettrico).

Alloggiamento dei fusibili aperto Se la macchina non parte:

oppure fusibili interrotti. 1- aprire I'alloggiamento dei
portafusibili.
2- Controllare l'integrita dei fusibili
ed eventualmente sostituirli.

Lavoro troppo pesante in rapporto Attendere il raffreddamento della

ppo P PP protezione termica.

alla potenza del motore. o .

Riattivarla dopo qualche minuto.
P L Tensionare le cinghie o cambiarle
La cinghia del motore si & allentata .
N . come descritto al paragrafo 20.18

o & rovinata.

20.23.
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Il motore gira ma la lama sega si
ferma quando & a contatto con il
pezzo da tagliare.

Tensionare le cinghie o cambiarle
come descritto al paragrafo 20.18 e
20.23.

La cinghia del motore si & allentata
0 & rovinata.

Il pannello scorre a fatica durante il
taglio (& stretto fra guida e lama) o
non viene tagliato con lati paralleli.

La guida per tagli paralleli si &
sregolata (deve essere parallela alla
lama con una leggera apertura di
uscita di 0,10 mm).

Rivolgersi al nostro Centro
Assistenza (vedi recapito telefonico
cap.1).

La riga non si posiziona
correttamente a 90°.

Agire sulla vite G e registrare le

Le battute C della riga non sono battute fino ad avere il corretto
regolate correttamente. posizionamento della riga a 90° (fig.
20.37A).
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20 - MANUTENZIONE [T ] LT | 20 - MANUTENZIONE

@ 20.60 MANUTENZIONE STRAORDINARIA

Tutti gli interventi non esp elencati nel p manuale, come ad esempio:

- interventi a seguito di guasti a componenti o motori elettrici
- interventi a seguito di guasti a componenti meccanici

sono da considerarsi interventi di manutenzione straordinaria.

Tali interventi richiedono competenze specifiche e devono essere obbligatoriamente eseguiti da personale
qualificato ed autorizzato dal fabbricante della macchina.

PERICOLO-ATTENZIONE:
non tentare mai di guil ip ioni o ituzioni di fortuna; questo potrebbe comportare
pericoli anche gravi per le persone esposte e per la macchina.

Fig 30374 BC1 g CE S0y

Fig. 20.37A
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