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Istruzioni originali

Questo manuale é da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire la macchina

FS 52ES

MANUALE ISTRUZIONI

ce

PIALLATRICE A FILO E A SPESSORE PER LA
LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI MATERIE
CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

minimax

Rel. 0.0 / 06-2017 00L0370910L 1T

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

¢*scm

¢*scm

FABBRICANTE: SCM INDUSTRIA S.p.A.

INDIRIZZO: Via Valdicella, 7 - 47892 - Gualdicciolo - Rep. San Marino

DESIGNAZIONE: PIALLATRICE A FILO E A SPESSORE PER LA

LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI MATERIE CON

CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

MARCA: SCM

TIPO: FS-09

MODELLO: FS 52ES

TIPO DI DOCUMENTO: MANUALE ISTRUZIONI

CODICE DEL DOCUMENTO: 00L0370910L

EDIZIONE: Rel. 0.0 / 06-2017

CONFIGURAZIONE: c €

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA’

(Al SENSI DELL'ALLEGATO lIA DELLA DIRETTIVA 2006/42/CE
E DICHIARAZIONE "UE" Al SENSI DI ALTRE DIRETTIVE APPLICABILI)

"EC" DECLARATION OF CONFORMITY

(PURSUANT TO ATTACHMENT lIA OF DIRECTIVE 2006/42/EC
AND "EU" DECLARATION PURSUANT TO OTHER APPLICABLE DIRECTIVES)

IL FABBRICANTE: SCM INDUSTRIA S.P.A
THE MANUFACTURER: VIA VALDICELLA 7 - 47892 GUALDICCIOLO (R.S.M.)

DICHIARA CHE LA
DECLARES THAT

MACCHINA: ' PIALLATRICE A FILO E A SPESSORE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI
MATERIE CON CARATTERISTICHE FISICHE SIMILI

MACHINE: SURFACE PLANER/THICKNESSER FOR WORKING WITH WOOD IATERIAL
| WITH SIMILAR PHYSICAL CHARACTERISTICS
MARCA: N°DI SERIE:
BRAND: scu Q®
TIPO:
Fs-09
TYPE:
MODELLO:
FS 52ES
MODEL:

2006/42/EC
2014/30/EU

KIWA CERMET ITALIA S.p.A. NB 0476
VIA CADRIANO, 23
40057 CADRIANO di GRANAROLO (BO)

NUMBER OF “EC” TYPE C13E324/01
EXAMINATION CERTIFICATE
PERSONA AUTORIZZATA A COSTITUIRE IL
FASCICOLO TECNICO: SCM GROUP spa Via Emilia n° 77
PERSON AUTHORISED TO PRODUCE THE 1-47921, Rimini (RN) - ITALY
TECHNICAL FILE:

IL RAPPRESENTANTE DELEGATO DEL FABBRICANTE
THE MANUFACTURER’S REPRESENTATIVE
*CITTA™, *DATA*,
* IDENTIFICAZIONE FIRMATARIO *
FIRMA AUTOGRAFA

[IT] LINGUA ORIGINALE DICHIARAZIONE
[EN] TRANSLATION OF DECLARATION ORIGINAL LANGUAGE

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA
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10.1.2 Regolazi della pr

10.3 Procedure per lavorare in modo sicuro

AN NN

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA S.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA

INDICE INDICE
1 INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA 1 3.5.1 Polveri 9
1.1 Scopo del manuale 3 3.6 Di ioni di ing © 10
1.2 Identificazione della macchina 5 3.7 Area dilavoro "
1.3 Invio di corrispond 6
1.4 Note per l'utilizzatore 7 4 INSTALLAZIONE 1
1.4.1 Abbreviazioni usate nel libretto 7 41 Sollevamento e scarico della 2
14.2 D ione in allegat 7 4.2 Pi to 4
1.5 Simboli usati nel libretto 8 4.3 Montaggio delle parti per esi di trasporto 6
1.6 Targhe presenti sulla hi 10 4.3.1 Montaggio della p 6
1.7 Descrizione della macchina 12 4:3.2 Guida filo - Montaggio 7
1.8 Condizioni previste d'utilizzo 14 4.3.3 Ruote di sp e 8
1.9 Utensili utilizzabili 14 4.4 Collegamento elettrico e di messa a terra 11
1.10 Ambi 14 4.4.1 Requisiti per I'impi di ali i elettrica 1
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Per qualsiasi necessita o consiglio d’uso, rivolgeteVi al Concessionario SCM di zona:
1.1 SCOPO DEL MANUALE
dell'immissi della ina nel UE

ai senrsi dell’articolo 9, comma 2 della direttiva EMC 2004/108/CE
SCM GROUP S.p.A. Via Emilia n.77, 1-47921, Rimini (RN) - ITALY

Questo manuale & stato redatto dal Fabbricante e costituisce parte integrante del corredo della macchina®.
Le informazioni contenute sono dirette a personale qualificatoa.

Con questo libretto desideriamo fornirVi tutte le informazioni necessarie alla manutenzione ed all'uso corretto della
macchina. Potrete cosi evitare danneggiamenti alla Vostra produzione ed alle Vostre attrezzature.

I manuale definisce lo scopo per cui la macchina & stata costruita e contiene tutte le informazioni necessarie per:
- un uso corretto

- economia di esercizio

- una lunga durata di funzionamento

L' osservanza delle indicazioni contenute in questo manuale offre il meglio dello stato dell'arte nel campo della
sicurezza.

Per facilitare la consultazione € suddiviso in sezioni che ne identificano i concetti principali.
Per una rapida ricerca degli argomenti consultare l'indice.

i NOTE-INFORMAZIONI:
alcune immagini contenute in questo libretto, possono:

-non corrispondere esattamente alla reale i della ina quando questa non
influisca sulla validita delle il ioni ed i ioni itte e non pregiudichi la sit .
- Essere rappi senza pi ioni di si ), Cio it per rendere piu visibili le

parti descritte nel testo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
le pi ioni di sic sono indi: ili per poter . in modo sicuro ed é severamente
vietato lavorare senza di esse.

La rete di distribuzione SCM & da questo momento al Vostro servizio per qualunque problema di assistenza
tecnica, di parti di ricambio e per qualunque nuova esigenza che possa far sviluppare la Vostra attivita.

Questo libretto & da conservare per futuri riferimenti e dovra sempre seguire la macchina.

SCM non potra essere ritenuta responsabile dei danni che risulteranno da un utilizzo non descritto in questo
manuale o da una manutenzione effettuata non correttamente.
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La definizione macchina sostituisce la denominazione commerciale "FS 52ES".

Personale qualificato, sono le persone in possesso di esperienza professionale, preparazione tecnica,
conoscenza normativa e legislativa in grado di svolgere le attivita necessarie ed in grado di riconoscere ed
evitare possibili pericoli:

- nella movimentazione

- nellinstallazione

- nell'uso e la manutenzione della macchina.
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1.2 IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA

La macchina & identificata dalle diciture punzonate sulla targhetta metallica posta sul basamento.
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1.3 INVIO DI CORRISPONDENZA
a0
Scrivendo o telefonando al Concessionario o a SCM per qualsiasi motivo inerente la macchina, fornire sempre le
seguenti informazioni:

Designazione Descrizione abbreviata e convenzionale della (o o) 1) modello della macchina
designazione della macchina e della sua funzione SCM INDUSTRIA S.pA. 2) numero di matricola
Marca Marchio commerciale 472 Gt R 5o M;mvc € 3)  tensione e frequenza
Anno Anno di produzione 4) data di acquisto
N° Serie Numero di serie bl - 5) nome del concessionario ove ¢ stata acquistata
kg Peso in kilogrammi o 6) dettagliate notizie inerenti I'eventuale difetto riscontrato
Tipo Tipo macchina — 7) dettagliate notizie inerenti la particolare lavorazione da eseguire
Modello Modello macchina :’ kx = L Alt He 8) periodo di impiego - numero ore di servizio
Un \% Tensione nominale in volt D = .
~ Numero fasi (corrente alternata) Indirizzo del fabbricante:
In A Corrente nominale in ampere
F Hz Frequenza elettrica in hertz SCM INDUSTRIA S.p.A.
lcc. kA ;ootteer;:nlénit:[(rilll;;%\s;;corto circuito del dispositivo di J b Via Valdicella, 7
w.d. Numero schema elettrico 47892 - GUALDICCIOLO - (R.S.M.)
Comp. Composizione macchina Web: www.scmgroup.com
Ref. Riferimento interno Email: minimax@scmgroup.com
Ufficio Assistenza
dall'ltalia: Tel. 0549/876910 - Fax. 0549/999604
dall'estero: Tel. 00378 - 0549/876912 - Fax. 00378 - 0549/999604
E-mail: minimax@somgroup‘com
Ufficio Ricambi
dall'ltalia: Tel. 0541/674706 - Fax. 0541/674720
dall'estero: Tel. 0039 - 0541/674706 - Fax. 0039 - 0541/674720
E-mail: spareparls@scmgroup,com
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1.4 NOTE PER L'UTILIZZATORE 1.5 SIMBOLI USATI NEL LIBRETTO
Nel redigere questo libretto si & preso in considerazione tutte le operazioni che rientrano nella consueludiy:' Vdglrle : =
lavorazioni standard e della normale manutenzione. OPTIONAL = di itivi a listino di ibili solo a richi
Raccomandiamo di non eseguire alcuna riparazione o intervento non indicati in questo manuale.

Tutte quelle operazioni che richiedono smontaggio di parti, vanno affidate al personale tecnico autorizzato.

Per I'impiego corretto della macchina seguire le istruzioni di questo manuale.

Solo personale che sia stato addestrato ed autorizzato, dopo aver letto questo manuale, puo usare la
ina ed eseguire operazioni di A

Osservare le norme antinfortunistiche, le regole di generale sicurezza e della medicina del lavoro.

Conservare questo manuale per futuri riferimenti.

i NOTE-INFORMAZIONI:
- utilizzare solo parti di ricambio originali SCM. Per i danni dovuti all'impiego di elementi non
originali, il fabbricante non si assume nessuna responsabilita.

1.4.1 ABBREVIAZIONI USATE NEL LIBRETTO

G 141.00.50)

pag. = pagina

fig. = figura

par. = paragrafo

cap. = capitolo

es. = esempio

rif. = riferimento

DPI = Dispositivi di protezione individuali

142 DOCUMENTAZIONE IN ALLEGATO

Costituiscono parte integrante del manuale istruzioni i seguenti allegati:
- Schemi elettrici (leggere il numero dello schema elettrico sulla targa di identificazione macchina, nella riga
"W.D.").

- Catalogo delle parti di ricambio

i NOTE-INFORMAZIONI:
gli schemi elettrici si i ad uso ivo di tecnici
solamente in italiano, inglese.

i, pertanto sono riportati

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA §.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA Cap. 1 Pag. 7124

Posizione operatore. H

HPERICOLO—ATTENZIONE: indica pericoli immii i che pi gravi lesioni; é “

Il L

H i H NOTE-INFORMAZIONI: indicazioni tecniche di particolare importanza. “

LETTURA-MANUALE: indica che prima di usare la macchina, é obbligatorio leggere il
manuale istruzioni e che tutte le sue parti vengano comprese

‘ DIVIETO: indica I'obbligo di non ), i 0 altro che si
I creare si ioni molto per I'uomo e dannose per la macchina.

CAUTELA-PRECAUZIONE: indica che & i J i idonei al fine di
evitare incidenti o danneggiamenti alle cose.

STATO MACCHINA SPENTA

@ Prima di eseguire qualsiasi tipo di operazione di manutenzione e/o regolazione sulla macchina &

obbligatorio sezionare tutte le fonti di ali ione elettrica e ica (quando presente). E
obbligatorio assicurarsi che la macchina sia effettivamente ferma e che non si verifichi I'avvio
inatteso (l'interruttore generale in posizione "0" e lucchettato e la valvola di sezionamento dell'aria
compressa chiusa e lucchettata).
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Il personale destinato a lavorare sulla macchina, oltre ad essere professionalmente preparato nella sua mansione,
deve leggere i manuali prestando particolare attenzione alle norme di sicurezza ed ai paragrafi relativi alla propria
competenza.

Gli addetti alla macchina si identificano in:

OPERATORE ADDETTO

E un operatore professionalmente addestrato, che ha compiuto il 18° anno di eta, nel rispetto della
legislazione vigente nel paese d'uso, abilitato ad eseguire esclusivamente I'accensione, l'uso,
I'attrezzaggio, la messa a punto (obbligatoriamente con le protezioni abilitate e la macchina spenta)
e lo spegnimento della macchina nel rispetto assoluto delle istruzioni riportate nel presente
manuale.

MANUTENTORE ELETTRICO

E un tecnico qualificato (elettricista in possesso dei requisiti tecnico professionali richiesti dalle
norme vigenti), abilitato ad eseguire esclusi te operazioni su dispositivi elettrici per effettuare
regolazioni, manutenzioni e/o riparazioni anche in presenza di tensione elettrica e con le protezioni
disabilitate (con il consenso del responsabile della sicurezza) nel rispetto assoluto delle istruzioni
riportate nel presente manuale o altro documento specifico fornito esclusivamente dal Fabbricante.

OPERATORE ADDETTO ALLA MOVIMENTAZIONE

SO S Q@ S O
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1.6 TARGHE PRESENTI SULLA MACCHINA

CAUTELA-PRECAUZIONE:
l'operatore deve prestare attenzione ai segnali ed alle targhette poste sulla macchina.

/\ Pericolo presenza energia elettrica -B-

pe | i di energia
alla macchina

Utili; i guanti per iare gli utensili
9 @ Leggere il i le indicazioni -E-
L fornite dal fabbricante

& 50

@ BMAX t6mm ’

Targa isti i -G-

E unop pr i rente b, che ha compiuto il 18° anno di eta, nel rispetto della
legislazione vigente nel paese d'uso, abilitato alla conduzione di carrelli elevatori, carri ponti carri Indica il punto dove inserire i ganci per il
ponti o gru, per effettuare in sicurezza il trasporto e la movimentazione della macchina e/o di parti di sollevamento della macchina -L-
essa.
MANUTENTORE MECCANICO Simbolo di bloccaggio -M-
E un tecnico qualificato, abilitato ad eseguire esclusivamente operazioni sugli organi meccanici,
idraulici e pr ici per re ioni, manutenzioni e/o riparazioni anche con le protezioni
disabilitate (con il consenso del responsabile della sicurezza) nel rispetto assoluto delle istruzioni Pericolo di taglio arti superiori (utensili in N
riportate nel presente manuale o altro documento specifico fornito esclusivamente dal Fabbricante. movimento) o
RESPONSABILE DELLA SICUREZZA AZIENDALE Indica il senso di rotazione dell'utensile ‘ -0- |
E un tecnico qualificato, designato dal Cliente, in possesso dei requisiti tecnico professionali
richiesti dalle norme vigenti in materia di sicurezza e di salute dei lavoratori sui luoghi di lavoro. Regolazione piano spessore ‘ -P- ‘
TECNICO DEL FABBRICANTE
. Regolazione piano in entrata -Q-
E un tecnico qualificato messo a disposizione dal Fabbricante e/o dal Rivenditore autorizzato per
effettuare I'assistenza tecnica richiesta, interventi di manutenzione ordinaria e straordinaria e/o
loperazioni, non riportate nel presente manuale, che richiedano una conoscenza specifica della
macchina.
Targa selezione velocita spessore -T-
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Targa chiusura piani -U-

Fig_1.6_FS52 ELITE_S_CEijpg
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1.7 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La macchina & una pialla a filospessore completa di una guida filo inclinabile da 90° a 45°. Puo essere dotata di
cavatrice con mandrino autocentrante o fisso.

| riferimenti e la descrizione degli organi principali della macchina sono forniti allo scopo di familiarizzare
preliminarmente ed in modo rapido per ogni ulteriore citazione in questa pubblicazione. E’' importante quindi
prestare la massima attenzione alla legenda sottostante:

1- PIALLAAFILO

2- PIALLA A SPESSORE

3- CAVATRICE

4- GUIDAFILO

5- QUADRO COMANDI

6- LEVA AZIONAMENTO RULLI DI TRASCINAMENTO

7- BLOCCAGGIO SOLLEVAMENTO SPESSORE

8- PRESSATORE

9- SPINGILEGNO

10 - SOLLEVAMENTO PIANO SPESSORE (ELETTRICO A RICHIESTA)

11 - VISUALIZZATORE SOLLEVAMENTO PIANO SPESSORE

12 - BLOCCAGGIO PIANI A FILO

13- GUIDA AGGIUNTA RIBALTABILE

14 - SERIE DI ATTREZZI E CHIAVI PER L'USO E LA MANUTENZIONE

(**) - RIPARI FISSI CHE POSSONO ESSERE RIMOSSI PER ESIGENZE DI MANUTENZIONE O PULIZIA
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1.8 CONDIZIONI PREVISTE D'UTILIZZO

Questa macchina é stata progettata per forare e piallare il legno massello, i pannelli di fibra, i truciolari, i
compensati e paniforte rivestiti e non.

PERICOLO-ATTENZIONE:

i materiali diversi da quelli citati qui sopra non essendo assimilati al legno sono di conseguenza
vietati; i danni provocati da una loro lavorazione vedrebbero come unico responsabile
I'utilizzatore.

1.9 UTENSILI UTILIZZABILI
La macchina & stata p per impi esclusivamente utensili per avanzamento manuale (marcati ‘MAKI)
conformi alla norma EN 847-1, adatti per il tipo di materiale usato.

Per avanzamento manuale si intende guidare i pezzi:
- con la mano,

- con carrello scorrevole spinto a mano,

- con trascinatore.

Albero pialla elicoidale con placchette
Ogni placchetta utensile ha 4 lati taglienti in modo da poter essere utilizzata nelle condizioni di massima efficienza
senza la necessita di essere riaffilata.

1.10 AMBIENTE

1000
La macchina puo lavorare nelle seguenti condizioni ambientali.

Umidita: max. 90%

Altitudine: max. 1000 m s.l.m. (oltre questa quota consultare il costruttore)

Temperatura: Min. +10 gradi ; Max. +35 gradi (macchina in funzione)

Temperatura: Min. +05 gradi ; Max. +35 gradi (macchina spenta)
Colleg sempre la ina all'impi: d'aspirazi che deve essere sufficientemente dimensionato
(vedi paragrafo 4-5).

La macchina puo lavorare solo in ambienti chiusi.

La ina & i ad essere utili: inun
Questa ina non pud in ienti espl
Fig_1.7 FS52_ELITE_S CEjpg
Fig. 1.7
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1.11 USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE AN 1.12 RISCHI RESIDUI

(11 eraoy
E' VIETATO rimuovere le protezioni dell'albero pialla durante la lavorazione (Cap.10).

E' VIETATO far avanzare piccoli pezzi senza spingipezzo (Cap.15).

E' VIETATO usare la macchina se non si & operatori autorizzati ed adeguatamente formati.

E' VIETATO usare la macchina in modo diverso da quello per il quale la macchina & stata progettata e da
quello descritto nel presente manuale.

E' VIETATO usare la macchina senza le protezioni previste per ogni lavorazione o eliminare parti di esse (&
VIETATO smontare i ripari fissi € mobili, bypassare i microinterruttori di sicurezza)

E' VIETATO usare la macchina in modo diverso da quello sopra descritto (Cap. 1.8).

E' VIETATO usare la macchina in condizioni ambientali diverse da quelle sopra descritte (Cap.1.10)

E' VIETATO maneggiare gli utensili senza attrezzature di protezione individuale (non fornite da SCM) per le
mani (guanti) e gli avambracci.

E' VIETATO usare la macchina senza attrezzature di protezione individuale(non fornite da SCM) per I'udito
(cuffie).

E' VIETATO usare la macchina senza aspirazione accesa.

E' VIETATO usare la macchina senza aver valutato la necessita di utilizzare attrezzature di protezione
individuale (non fornite da SCM) per quanto riguarda la polvere di legno (& raccomandato usare attrezzature
di protezione individuale: la polvere di legno duro & cancerogena).

E' VIETATO usare la macchina se la superficie intorno ad essa non & piana, ben mantenuta e libera da
materiali sciolti (es. trucioli e scarti).

E' VIETATO lavorare materiali diversi da quelli per i quali la macchina & stata progettata, e che non sono
indicati nel presente manuale.

E' VIETATO lavorare materiali con dimensioni diverse da quelle per le quali la macchina & stata progettata e
che non sono indicati nel presente manuale (Cap.3.1).

E' VIETATO usare utensili non compresi nella norma EN 847-1 o di dimensioni non compatibili con le
caratteristiche tecniche della macchina.

E' VIETATO apportare modifiche sulla macchina.

E' VIETATO permettere la presenza nell'area di lavoro, di bambini, animali domestici o chiunque non
autorizzato.

i NOTE-INFORMAZIONI:
" i i ifi fa la Dichiarazione di Conformita della macchina.
Per i danni che ne derivano da un uso improprio I'unico responsabile & I'utilizzatore.

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA §.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA Cap. 1 Pag. 15/24

Utilizzando qualsiasi tipo di macchina utensile si corrono certi rischi, occorre tenerlo presente. o
La maggiore sicurezza & nelle Vostre mani.

Questa macchina & dotata di protezioni conformi al meglio dello stato dell'arte nel campo della sicurezza.
Queste protezioni sono efficaci finché sono propriamente usate e tenute in efficienza.

Nonostante I'osservanza delle norme di sicurezza, e I'impiego della macchina secondo le regole descritte
nel presente manuale, si possono avere ancora i seguenti rischi residui o pericoli:

- contatto con l'utensile fermo o in rotazione.

- Contatto con gli i rotanti (cinghi !

- Eiezione del pezzo o parti di esso (schegge); non fermarsi mai in corrispondenza della traiettoria di
possibile eiezione di schegge.

- Eiezione di inserti di utensili; non fermarsi mai in corrispondenza della traiettoria di possibile
eiezione.

- Inalazione di polvere nel caso di lavoro senza aspirazione.

- F i dovuta al con parti in tensione.

- Rotazione inversa degli utensili dovuta all'errato collegamento elettrico.
- Pericolo dovuto alla posizione di lavoro scorretta assunta dall'operatore.
- Pericolo dovuto al montaggio sbagliato degli utensili.

1.13 FORMAZIONE DEGLI OPERATORI

E' obbligatorio che tutti gli operatori sulle macchine siano adeguatamente formati per I'utilizzazione la regolézibne
ed il funzionamento della macchina.
Gli operatori devono leggere il manuale e prestare particolare attenzione alle avvertenze di sicurezza.

In particolare:

a) i principi di funzionamento della macchina e I'utilizzazione corretta.

b) Come maneggiare i pezzi al momento della lavorazione.

c) La posizione delle mani in rapporto agli utensili, prima, durante e dopo la lavorazione.

d) La scelta degli utensili piti adatti per ciascuna lavorazione.

e) Che il legno venga fatto avanzare nel senso opposto alla direzione di rotazione dell'utensile.
f) La corretta velocita di rotazione e che questa sia adeguata per I'uso dell'utensile.

Devono inoltre essere informati sui pericoli associati con I'uso della macchina e le precauzioni che devono essere
osservate, e devono essere istruiti ad effettuare esami periodici sui ripari e dispositivi di sicurezza.

i NOTE-INFORMAZIONI:

é P i un idoneo al dell'interruttore generale di
alimentazione elettrica.
L'op ifi ed i eil ile e tode delle chiavi.
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SICUREZZA PRIMA DI TUTTO |
LN 1.14 AVVERTENZE DI SICUREZZA
1- Leggere attentamente fino in fondo questo libretto di istruzioni prima di avviare la macchina. s
2- Leggere attentamente le targhe di sicurezza applicate sulla macchina e rispettare le indicazioni in esse

contenute.

3- Solo persone correttamente istruite possono usare la macchina.

4- L'istruzione dell'operatore deve includere le informazioni concernenti pericoli associati con l'uso della
macchina e le precauzioni che devono essere osservate.

5- L'operatore deve essere addestrato ed istruito sul corretto uso dei ripari e dispositivi di sicurezza.
Inoltre deve essere istruito ad effettuare esami periodici di questi ripari e dei dispositivi di sicurezza.

6- L'operatore non deve mai lasciare la macchina incustodita durante il funzionamento.

7- Questa macchina ¢ stata progettata per essere utilizzata da un solo operatore.

8- Questa macchina ¢ stata costruita per offrire la massima sicurezza congiuntamente alle migliori prestazioni.

9- Modifiche non autorizzate sulla macchina, escludono ogni responsabilita del costruttore, per i danni che ne
possono risultare.

10-  Non utilizzare la macchina sotto I'influenza di alcool, droghe, o medicine che inducano sonnolenza.

La maggiore sicurezza & nelle Vostre mani. Utilizzando qualsiasi tipo di macchina utensile si corrono certi
rischi, occorre tenerlo presente.

N 1.14.1 SICUREZZA SULLA VOSTRA PERSONA

1- Prima di avviare la macchina I'operatore deve avere gia letto e compreso il seguente manuale.
| Vostri occhi sono il migliore dispositivo di sicurezza che avete: guardare prima di muoversi.

2- L'esperienza insegna che sulla Vostra persona vi sono vari oggetti che possono provocare infortuni: togliere
I'anello, I'orologio, ed eventuale braccialetto; serrare bene le maniche attorno ai polsi abbottonandole in
modo sicuro, togliere la cravatta che penzolando pud impigliarsi nei posti piu disparati, tenere raccolti i
capelli con accessori opportuni (cuffie, elastici, spille, ecc...), utilizzare opportune calzature che le norme
antinfortunistiche in tutti i paesi del mondo prescrivono e raccomandano.

INDOSSARE SEMPRE LE SEGUENTI PROTEZIONI INDIVIDUALI (DPI) (NON FORNITE DA SCM) PRIMA DI
INIZIARE A LAVORARE:

A-  Grembiuli in cuoio o pelle doppia con inserzione di tessuto in fibra sintetica (non forniti da SCM) per
proteggersi da eventuali proiezioni di schegge e pal i utensile.
B-  Occhiali o schermi protettivi per proteggere gli occhi.
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(N 1.14.2 SICUREZZA SULLA MACCHINA

PERICOLO-ATTENZIONE:

la ina deve essere i i fissata a terra.

Fissare ai piedi (A fig. 4.2) della macchina gli angolari (B fig. 4.2) in dotazione e bloccare a terra con
viti a espansione (C fig. 4.2) (non in dotazione).

1- Porre la pit vigile attenzione prima di iniziare qualsiasi lavoro ed effettuare controlli periodici sui ripari e
dispositivi di sicurezza.

2- Non avviare mai la macchina senza aver correttamente chiuso le coperture di protezione.

3- Prima di sollevare il piano spessore controllare che non vi siano residui di legno sul piano.

4- Prima di avviare la macchina assicurarsi che sul piano di lavoro non ci siano parti estranee alla lavorazione.

5- E' vietato sollevare o abbassare il piano spessore quando la macchina sta lavorando

6- Non lavorare mai pezzi troppo piccoli o troppo grandi per la capacita della macchina.

Le dimensioni sono riportate nel paragrafo 3.1 "Dimensioni del pezzo da lavorare".
7- Non lavorare legni che presentino difetti troppo evidenti (curvature, spaccature, nodi, parti metalliche,..).
8- Lavorare solo con tutte le apposite protezioni al loro posto ed in perfetta efficienza.
E' vietato usare la ina se queste izioni non sono ri:
9- Utilizzare rulliere o tavoli di estensione (non forniti da SCM) quando si lavorano pezzi lunghi.
10-  E indispensabile allacciare alla rete di aspirazione la cuffia di evacuazione polveri.
Lavorare solo con l'impianto di aspirazione inserito.

11-  Lavorazioni di prova, per controllare la giusta registrazione dell'utensile, non possono essere seguite senza
le necessarie protezioni.

12-  Dopo aver inserito il legno, spostarsi sul fianco della macchina.

13- Non effettuare nessun tentativo di rimuovere gli sfridi o altre parti del pezzo dall'area di lavoro mentre la
macchina sta lavorando.

14-  Effettuare I'avanzamento del pezzo in lavorazione utilizzando uno spintore.

15-  Dopo un primo periodo di assestamento o molte ore di lavoro, pud verificarsi I'allentamento delle cinghie di
trasmissione: questo provoca un aumento del tempo di arresto del'utensile.

Provvedere subito al loro tensionamento come descritto nel capitolo 20-28.

16-  Rimuovere regolarmente trucioli e polvere per evitare rischi di incendio: eseguire questa operazione sempre
a macchina spenta.

17-  Pulire accuratamente, ogni sera a fine lavoro, i martelletti, assicurandosi, allo stesso tempo, che siano liberi
nei loro movimenti. La presenza di trucioli e polvere, in corrispondenza dei martelletti antiritorno, pud
compromettere il buon funzionamento della macchina. L'apertura dei martelletti potrebbe permettere
I'eiezione di schegge, compromettendo la sicurezza dell'operatore.

18- | residui di resina fra i martelletti devono essere rimossi lavando tutto il gruppo con un pennello ed
acquaragia.

E' VIETATO OLIARE O INGRASSARE | MARTELLETTI.
Almeno dopo ogni ora di lavoro, controllare che i martelletti antiritorno siano ben funzionanti ed efficaci.

19-  La regolazione della protezione e della guida filo deve essere eseguita a macchina spenta.

20- Fissare sempre la macchina al pavimento.

C-  Appropri: istemi di protezione per I'udito (cuffie, tappi ecc.). PERICOLO-ATTENZIONE:
D-  Appropriati sistemi di protezione per la polvere (mascherine). in caso di pause di lavoro lunghe o arresti della macchina mettere a zero l'interruttore generale e
E-  Guanti perla i i degli uten: lucchettarlo.
F-  Apposite scarpe con la punta rinforzata in acciaio e le suole in gomma.
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AN 1143 SICUREZZA SUGLI UTENSILI LY 1.14.4 SICUREZZA NELL'AREA DI LAVORO

- Prima di montare gli utensili, accertarsi che le superfici di appoggio su ogni faccia siano ben pulite, prive di
ammaccature e perfettamente piane.

- Il montaggio e la regolazione degli utensili devono essere eseguite a macchina spenta, UTENSILI FERMI e,
con strumenti appropriati (calibro, comparatore).

- Assicurarsi che gli utensili, siano perfettamente equilibrati, affilati, ed accuratamente serrati.
Utensili non affilati riducono non solo la qualita del lavoro ma aumentano il pericolo di eiezione del pezzo.

- Montare gli utensili nel giusto verso di lavorazione.

- Utilizzare utensili conformi alle norme EN 847-1 e per avanzamento manuale.

- Prima di lavorare, controllare che gli utensili non vadano ad interferire con parti della macchina.

- Iniziare la lavorazione solo quando gli utensili hanno raggiunto la velocita di regime.
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s 112400
L'area di lavoro deve essere scelta con un'adeguata illuminazione e con sufficiente spazio per un' agevole lavoro e
manutezione, in modo che I'operatore sia sempre fuori da una possibile area pericolosa.

Il pavimento deve essere livellato, ben mantenuto eliminando eventuali pericoli di scivolamento, e libero da
materiali sciolti (es: sfridi e trucioli ).

Nella zona di lavoro ci deve essere solo I'operatore addetto alla lavorazione.

L'operatore non deve mai stare nella traiettoria di possibile lancio di schegge da parte dell'utensile o di inserti degli
utensili stessi.

Se nella traiettoria di possibile lancio di schegge o di parti di utensile ci fosse un'altra postazione di lavoro (altra
macchina) o un passaggio per persone, installare immediatamente delle barriere protettive.
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Posizione operatore PIALLA A SPESSORE

1 - INFORMAZIONI GENERALI E DI SICUREZZA | IT |

Posizione operatore PIALLATRICE A FILO

% PERICOLO-ATTENZIONE:
I'op deve una di lavoro rispetto alla macchina tale da risultare al di fuori
della zona pencolosa per ll fenomeno del rifiuto (area ombreggiata in figura).

PERICOLO-ATTENZIONE: Se nella di lancio di o di parti di utensile ci fosse un‘altra postazione
I'op deve una di lavoro rispetto alla macchina tale da risultare al di fuori di lavoro (altra ina) o un io per p , installal delle barriere
della zona pencalosa per il fenomeno del rifiuto (area ombreggiata in figura). protettive.
Se nella trai di ibile lancio di o di parti di utensile ci fosse un‘altra postazione
di lavoro (altra i o un io per p installare il delle barriere
protettive.
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! @@@ 1.14.5 SICUREZZA NELLA MANUTENZIONE @@@ 1.15 CIRCOSTANZE DI EMERGENZA
(v 10300 o
NON PENSARE che la corrente di alimentazione sia disinserita durante la manutenzione... VERIFICARLO
SEMPRE PERSONALMENTE. PERICOLO-ATTENZIONE:
Seguire scrupolosamente le indicazioni fornite sulla freq di e ione dei disp in caso di allagamento del locale dove & collocata la macchina, togliere immediatamente
soggetti a verifica e/o usura. I'alii trica. Prima di rip il lavoro fare verificare la macchina da un tecnico
) . ;. o . L specializzato.
1- Prima di effettuare la pulizia, la manutenzione, le regolazioni, il montaggio o smontaggio di qualche organo
della macchina, si deve mettere a zero e lucchettare I'interruttore generale per fermarla e segnalare cid con
un cartello.
L'uni hi d tenuta dall hi [ lazione, | itenzi lizia dell
mt;r;lcc;:a.lave leve essere tenuta dalla persona che esegue la regolazione, la manutenzione o pulizia della PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di il io togliere ir i I lettrica alla ina ed intervenire
usando idonei estintori indirizzando i getti alla base della fiamme. Anche se la macchina
apparentemente non ha subito danni, prima di rip. il lavoro fare i la ina da un

2- Fermare completamente la macchina prima di procedere alla sua pulizia e prima di togliere qualsiasi
protezione per provvedere alla manutenzione.

3- La pulizia generale della macchina (dei piani di lavoro in particolare) e del pavimento circostante
rappresenta un importante fattore di sicurezza.

4- Eseguire regolarmente procedure di pulizia e manutenzione: rimuovere regolarmente trucioli e polvere per
evitare il rischio di incendio.

5- Utilizzare guanti di sicurezza per maneggiare gli utensili.

6- Gli utensili devono essere sottoposti a manutenzione regolare e sostituiti quando necessario.

7- Ogni difetto o guasto nella macchina, incluso protezioni od utensili deve essere riferito appena rilevato e
devono essere prese le necessarie misure.
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tecnico specializzato.
E’ necessario avere un'area di lavoro senza ingombri intorno alla macchina, come gia detto nel paragrafo 3.7, per
permettere un allontanamento veloce in caso di pericolo.

Si rammenta che questa macchina non puo lavorare in ambienti esplosivi.

%@ 1.16 RIMOZIONE - IMMAGAZZINAMENTO - DEMOLIZIONE

Per la rimozione della macchina scollegarla dallimpianto elettrico e da quello pneumatico ed attenersi alle
istruzioni dei paragrafi per il sollevamento.

In caso di una prolungata inattivita della macchina, scollegarla dall'impianto elettrico, eseguire una pulizia accurata
nel modo come gia detto per la pulizia ordinaria e coprire i piani di lavoro, di scorrimento e alberi portautensili con
protettivo antiruggine. Non immagazzinare la macchina in ambienti umidi e proteggerla dagli agenti atmosferici.

La macchina & costruita con materiali non tossici né nocivi; in caso di demolizione separare i materiali ferrosi da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva rottamazione.

OOD® 1161 MESSA FUORI SERVIZIO

La macchina & costruita con materiali non tossici né nocivi; in caso di demolizione separare i materiali ferrosi da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva rottamazione. Si consiglia di rivolgersi ad una ditta specializzata ed
autorizzata, nel rispetto delle leggi e normative vigenti.

E' obbligatorio che gli operatori addetti alla moviemntazione ed i manutentori utilizzino i DPI previsti in base ai
rischi relativi al tipo d'impiego e conformi alle leggi e normative vigenti.

Per movimentare e trasportare la macchina fare riferimento alle istruzioni riportate nel capitolo 4.
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INDICE
21 Disposizione e descrizione dei dispositivi di emergenza (Fig. 2.1) 2 21 DISPOSIZIONE E DESCRIZIONE DEI DISPOSITIVI DI
' T EMERGENZA (FIG. 2.1)
2.2 Disposizione e descrizione dei dispositivi di sicurezza (Fig. 2.2)............... 4 Le emergenze sono particolari dispositivi che permettono all'operatore di bloccare tempestivame‘ﬁte il
funzionamento della macchina in caso di necessita o pericolo.
PERICOLO-ATTENZIONE:
i dispositivi di emergenza non devono essere rimossi o disattivati per nessun motivo ( "Direttiva
macchine™ 2006/42/CE ).
Descrizione
A - Emergenza a fungo:
dispositivo il cui azionamento causa l'arresto d'emergenza della macchina.
CAUTELA-PRECAUZIONE:
esami periodici sul i dei ivi sopra elencati.
PERICOLO-ATTENZIONE:
i ie ri: durante il controllo di questi dispositivi, vanno segnalate
it al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
chiamare il Servizio Assistenza SCM.
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2.2 DISPOSIZIONE E DESCRIZIONE DEI DISPOSITIVI DI
SICUREZZA (FIG. 2.2)
| dispositivi di sicurezza sono delle particolari protezioni antinfortunistiche che rendono la macchina sicura Sonlro
eventuali situazioni di pericolo.
PERICOLO-ATTENZIONE:
i dispositivi di sicurezza non devono essere rimossi o disattivati per nessun motivo ( "Direttiva
macchine” 2006/42/CE ).
Descrizione
Fig_2.1_FS52_ELITE_S_CE.jpg
Fig. 2.1 A - Interruttore generale elettrico lucchettabile:
in posizione zero (OFF) interrompe I'erogazione di energia elettrica alla macchina.
B - Martelletti antiritorno:
appositi martelletti antiritorno a funzionamento automatico operanti con qualsiasi spessore di legno, evitano
che il pezzo in lavorazione possa essere respinto verso I'operatore, assicurando cosi un'efficace protezione
attiva.
C - Protezione a ponte per albero pialla (C fig. 2.2).
D - Freno automatico:
agisce direttamente sul gruppo pialla.
E- Guida aggiunta ribaltabile (E fig. 2.2), @D,
F - Braccio stringipezzo (F fig. 2.2) (con cavatrice).
G - Protezione posteriore per albero pialla (G fig. 2.2).
P - Microinterruttore pialla:
arresta la macchina al ribaltamento delle piane a filo. Abilita il gruppo operatore “pialla” per lavorazioni allo
spessore qualora venga ribaltata la cuffia S.
CAUTELA-PRECAUZIONE:
esami periodici sul i dei ivi sopra elencati.
PERICOLO-ATTENZIONE:
i ie ri: durante il t di questi di itivi, vanno
al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
chiamare il Servizio Assistenza SCM.
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Fig 2.2 FS52_ELITE S _CEjpg

Fig. 2.2
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INDICE
31 Dimensioni del pezzo da lavorare Py 3.1 DIMENSIONI DEL PEZZO DA LAVORARE
PIALLA A FILO
3.2 Dati Tecnici 4
otto 12 poterene 75 mm
33  Accessor standard 5 PERICOLO-ATTENZIONE: non pud essere definita; &
. A\ obbligatorio I'utilizzo di piani di prolungamento in entrata ed
3.4 Accessori opzionali 5 Lunghezza massima A\ in uscita, regolabi altezza (non forniti da SCM) quando si
lavorano pezzi sup ia 2000 mm.
R » Larghezza massima 520 mm
3.5 Livelli di rumorosita 6 H,=30 mm
Altezza minima H,=15 mm
3.5.1 Polveri emesse 9 Hs=50 mm
Si consiglia I'uso di spintori (non forniti da SCM).
36  Dimensioni di ingombro 10 Lunghezza minima 150 mm PERICOLO-ATTENZIONE: non lavorare mai pezzi inferiori a
questa misura.
$,=10 mm Si consiglia I'uso di spintori (non forniti da SCM) e della guida
37 Area di lavoro 11 L minima ! aggiunta ribaltabile ©D.
$,=15 mm . PERICOLO-ATTENZIONE: non lavorare mai pezzi inferiori a
S;=15mm | £=\ questa misura.
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3.2 DATI TECNICI
S, DATI TECNICI GENERALI -1
il ™ Lunghezza totale dei piani a filo 2250 mm
Larghezza utile di lavoro (Filo - Spessore) 520 mm
Asportazione massima in una passata (a spessore) 5 mm
Asportazione massima in una passata (a filo) 5 mm
< Diametro albero pialla 120 mm
= Coltelli 30x3x520 N° 4
Velocita rotazione albero pialla 5200 giri/min
Tempo di arresto albero pialla inferiore a 10 secondi
Dimensioni guida 1200x160 | mm
v Motori: ‘ ‘ ‘
50 Hz 7.0 kW
Potenza motore ‘ 60 Hz ‘ 8.0 ‘ W
Dati Tecnici: vedi targa di identificazione sul motore
Tipo di servizio: S6 - 40% (escluso dai vincoli di efficienza energetica previsti dal Regolamento (CE) 640/2009)
Condizioni di servizio: vedi Par. 1.10
Inclinazione guida filo da 90° a 45°
Velocita avanzamento allo spessore | 5-8-12-18 | m/min
Peso senza cavatrice: vedi targa di identificazione sulla macchina
Albero pialla elicoidale con placchette
[PLACCHETTA UTENSILE [ 15x15x2,5 | 84
DATI TECNICI ASPIRAZIONE
Diametro della bocca di aspirazione 120 mm
Velocita aria aspirazione: trucioli secchi (trucioli umidi) 20 (28) m/sec
Consumo aria aspirazione 814 (1140) m’h
Dim_MIN_PFS520_CEjpg
PIALLA A SPESSORE
Altezza massima 240 mm
PERICOLO-ATTENZIONE: non puo essere definita; &
Lunghezza massima obbligatorio I'utilizzo di piani di prolungamento in entrata ed
9 in uscita, regolabi altezza (non forniti da SCM) quando si
lavorano pezzi superiori a 400 mm.
Larghezza massima 520 mm
Altezza minima 3,0mm
. PERICOLO-ATTENZIONE: non lavorare mai pezzi inferiori a
Lunghezza minima 220 mm N
questa misura.
L. . PERICOLO-ATTENZIONE: non lavorare mai pezzi inferiori a
arghezza minima 10 mm N
questa misura.
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3.3 ACCESSORI STANDARD 3.5 LIVELLI DI RUMOROSITA

Guida inclinabile per appoggio pezzi

Primo rullo di traino superiore in entrata, in acciaio rigato
Rullo di traino in uscita in acciaio gommato

Pressatori in entrata

Sollevamento del piano spessore tramite volantino
Dispositivo registracoltelli

N° 4 coltelli

Cappa d'aspirazione filo/spessore @ 120 mm

Maniglia per spingilegno

Protezioni albero pialla

Avviamento zero-stella-triangolo automatico
Indicatore numerico del movimento verticale del piano spessore

Motore autofrenante
Serie di chiavi per la manutenzione

3.4 ACCESSORI OPZIONALI

Ruote di spostamento

Albero con coltelli a gettare

Guida aggiunta ribaltabile

Sollevamento motorizzato del piano spessore

Visualizzatore digitale del movimento verticale del piano spessore

Motore monofase - S1: . 3,6 kW - 60 Hz

Albero pialla elicoidale con placchette

Motore principale (trifase) - S6 / 40%: ......

... 9,0 KW - 50 Hz (11,0 kW - 60 Hz)

Cavatrice con:

- Dimensioni piano 470X230 mm

- Corsa longitudinale 160 mm

- Corsa tr 120 mm

- Corsa verticale 110 mm

- Innesto punta destra @ max. 16 mm

- Diametro cappa d'aspirazione 120 mm

- Velocita aria aspirazione - trucioli secchi (trucioli umidi .20 (28) m/sec
- Consumo aria aspirazione 814 (1140)  mh

- Peso. ~50 kg

- braccio stringipezzo
- mandrino autocentrante per punte @ max. 16 mm
- mandrino portapinza:
(%]

16 mm

%) 10 mm

%) 5 mm
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VALORI DI EMISSIONE SONORA DICHIARATI DISSOCIATI, IN CONFORMITA' ALLA ISO 4871

Albero con coltelli

Piallatura a filo (secondo EN 859:2007+ A1:2009)*
Condizioni di fur
Piallatura a spessore (secondo EN 860:2007+ A1:2009)*
Descrizione grandezza Norma di Incertezza K Piallatura a filo Piallatura a
misurata riferimento spessore
Posizioni
Lop: livello operatore VSA LAV VSA LAV
della
pressione
93 86
sonora al ENISO
posto ENTRATA | 414202:2010 4dB 82 (12 81 03]
operatore dB
(A) e livello di %0
picco [dB(C)] | yscITA 84
[111]
Lw: livello della potenza EN ISO
sonora emessa . 2dB 97 103 92 100
3744:2010
dB (A) re 1pw
Il valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato, & inferiore a 130 dB (C).
VSA: A vuoto senza aspirazione LAV: In lavoro
*Si rimanda al Rdp 2015033 per I'analisi delle condizioni di funzionamento impiegate differenti da quanto
prescritto dalle norme sopra citate.
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Albero con coltelli a gettare

Piallatura a filo (secondo EN 859:2007+ A1:2009)*
Condizioni di funzionamento
Piallatura a spessore (secondo EN 860:2007+ A1:2009)*
Descrizio_ne grandezza _Norma di Incertezza K Piallatura a filo Piallatura a
misurata riferimento spessore
Posizioni
Lop:livello | operatore VSA LAV VSA | LAV
della
pressione
92 86
sonora al ENISO
posto ENTRATA | 44202:2010 4dB 84 18] 82 100]
operatore dB
(A) e livello di 88
picco [dB(C)] | ysciTA 84
[104]
Lw: livello della potenza
sonora emessa 3$4hi_|2880 2dB 97 101 92 99
dB (A) re 1pw ’

Il valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato, & inferiore a 130 dB (C).

VSA: A vuoto senza aspirazione LAV: In lavoro

*Si rimanda al Rdp 2015032 per I'analisi delle condizioni di funzionamento impiegate differenti da quanto
prescritto dalle norme sopra citate.

3 - CARATTERISTICHE TECNICHE [T |

Albero pialla elicoidale con placchette

Piallatura a filo (secondo EN 859:2007+ A1:2009)*
Condizioni di funzi
Piallatura a spessore (secondo EN 860:2007+ A1:2009)*
Descriziu_ne grandezza _Norma di Incertezza K Piallatura a filo Piallatura a
misurata riferimento spessore
Posizioni
Lop:livello | operatore VSA LAV VSA LAV
della
pressione
86 80
sonora al ENISO
posto ENTRATA | 414202:2010 4dB 76 f108] 72 (991
operatore dB
(A) e livello di 81
picco [dB(C)] | ysciTA 73
[100]
Lw: livello della potenza
sonora emessa 354’1_'280010 2dB 91 93 87 93
dB (A) re 1pw :
Il valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato, & inferiore a 130 dB (C).
VSA: A vuoto senza aspirazione LAV: In lavoro
*Si rimanda al Rdp 2015031 per I'analisi delle condizioni di funzionamento impiegate differenti da quanto
prescritto dalle norme sopra citate.

PERICOLO-ATTENZIONE:
i valori misurati per il rumore sono livelli di issi e non i livelli di lavoro
sicuro. Mentre vi é una i tra livelli di emissic e livelli di izie questa non pué
essere usata il per il se siano richie 0 no ulteriori precauzioni. | fattori
che influenzano il reale livello di del i la durata dell izi le
istie dell i altre genti di issi per es. il numero delle macchine e altre
lavorazioni adiacenti. Anche i livelli di i variare da paese a paese.
Queste il ioni in grado [I'utili; della ina di fare una miglic

valutazione dei pericoli e dei rischi.

Alcuni fattori che riducono I'esposizione al rumore sono:
- corretta scelta dell'utensile

- corretta selezione della velocita

- manutenzione degli utensili e della macchina

- uso corretto dei protettori dell'udito
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3.51 POLVERI EMESSE 3.6 DIMENSIONI DI INGOMBRO
omas 331,00y 2000
POLVERI EMESSE
Condizioni di funzionamento — Piallatura a filo / Piallatura a spessore / Foratura 1200
I E—

Norma di riferimento: BG-GS-HO- 05 Quantita di polvere emessa [mg/m’]

Posto operatore <2

DIVIETO:

NON UTILIZZARE ARIA COMPRESSA.

PERICOLO-ATTENZIONE:
& indi: il iare alla rete di aspirazi la cuffia di i polveri.
Lavorare solo con I'impianto di aspirazione inserito.
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CAUTELA-PRECAUZIONE:
le misure sopra indicate sono intese come lo spazio libero dell'area di lavoro.
PERICOLO-ATTENZIONE:
questa ina é stata pi per essere utili: da un solo op
o = Piallatura filo 0 = Piallatura spessore O = Foratura
Lp max = lunghezza massima del pezzo da lavorare
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INDICE
4.1 Sollevamento e scarico della macchina 2 41 SOLLEVAMENTO E SCARICO DELLA MACCHINA
42 Piazzamento 4 i NOTE-INFORMAZIONI:
sull'imballo della macchina sono riportati:
4.3 Montaggio delle parti smontate per esigenze di trasporto ......................... 6 -il peso da sollevare
- le zone di aggancio
4.3.1  Montaggio della protezione 6
4.3.2  Guida filo - Montaggio 7 PERICOLO-ATTENZIONE:
le op: ioni di e devono essere eseguite dal personale
. specializzato ed addestrato a questo tipo di manovre. Durante la fase di carico e scarico occorre
4.3.3  Ruote di spostamento 8 evitare urti al fine di evitare danni alla ina e alle p p dovra trovarsi in
P imita del carico e/o nel raggio d’azione del carro ponte durante la fase di
4.4 Collegamento elettrico e di messa a terra 11 € della

4.4.2  Collegamento elettrico 14

4.4.3 Verifica del corretto collegamento 14

oD

@O

@

@

OO0

@@@ 4.41  Requisiti per limpianto di alimentazione elettrica
OO0

OB

D

45 Aspirazione dei trucioli e collegamento all'impianto centralizzato............ 16
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Prima di scaricare la macchina liberarla dalle parti che, per esigenze di trasporto ed imballaggio, vengono
appoggiate sopra di essa.

»  PERICOLO-ATTENZIONE:
-la macchina deve essere scaricata con una gru od altro apparecchio di sollevamento
agganciando le funi come in figura 4.1.

Qualora si disponga di carro ponte o gru procedere come segue:

— predisporre di tre cinghie (C fig. 4.1) aventi lunghezza e portata adeguata;

— sollevare le cinghie e posizionarle come rappresentato in figura 4.1;

— agganciare le cinghie al carro ponte (D fig. 4.1) di portata adeguata;

— procedere all'assestamento delle cinghie (C fig. 4.1), muovendo il carro ponte con brevi spostamenti fino
al raggiungimento della condizione di stabilita ottimale;

—sollevare lentamente e movimentare con la massima cautela evitando le oscillazioni anche minime e
posizionare la macchina nella zona di lavoro prestabilita.

i NOTE-INFORMAZIONI:
in caso di sollevamento con gancio é necessario aprire le forature gia predisposte e segnalate
dall'apposita targhetta, come indicato in figura.

Se il sollevamento viene effettuato con un carrello elevatore A, procedere come segue:
— predisporre un carrello elevatore (A fig. 4.1) di portata adeguata;
—inserire le forche (B fig. 4.1) come da figura (tenendole accostate ai due piedi (E fig. 4.1) e verificare che
queste fuoriescano di almeno 15 cm dalla parte posteriore del basamento.

PERICOLO-ATTENZIONE:
-accertarsi che gru, funi o carrello sollevatore abbiano una portata superiore al peso della
macchina da sollevare.
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INSTALLAZIONE

C1=C2=C3

Lmin =2000 mm| |

Fig_4-1 F$52 ELITE Sjpg

[4 - INsTALLAZIONE [IT |

@@ 4.2 PIAZZAMENTO

Scegliere la posizione piu vantaggiosa, e ben illuminata (intensitd luminosa minima consigliata 500 LU5<): in
previsione degli allacciamenti alla linea elettrica, a quello per I'aspirazione dei trucioli e di un’agevole
manutenzione.

PERICOLO-ATTENZIONE:

durante il piazzamento della macchina, tenere anche in considerazione che quando si lavoreranno
pezzi piu lunghi dovra esserci spazio sufficiente a non creare punti di possibile schiacciamento
verso le parti fisse dell i come ad io, pareti, col ecc... (vedi par.3.7).

Controllare la solidita della superficie del pavimento affinche il basamento possa trovare un appoggio uniforme nei
punti di contatto. E' ottimo un pavimento in cemento, sconsigliata invece una pavimentazione realizzata con
asfalto.

Si consiglia di porre tra i piedi ed il pavimento, delle piastre in acciaio con, eventualmente, materiale antivibrazioni.

»  PERICOLO-ATTENZIONE:
togliere le staffe (D fig. 4.2) che bloccano i piani a filo per le operazioni di trasporto.
Conservare le staffe per riutili: , se fosse io sp la it

PERICOLO-ATTENZIONE:

la ina deve essere i i fissata a terra.

Fissare ai piedi A (fig. 4.2) della macchina gli angolari B (fig. 4.2) in dotazione e bloccare a terra con
viti a espansione C (fig. 4.2) (non in dotazione).

La macchina viene ingrassata ed oleata.
Prima di iniziare a lavorare, sgrassare accuratamente le zone di lavoro e le protezioni con solvente adatto e non
pericoloso.

Fig. 4.1
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4.3 MONTAGGIO DELLE PARTI SMONTATE PER ESIGENZE
DI TRASPORTO
4200
Per esigenze di imballaggio e trasporto alcune parti vengono inviate smontate.
(©— @O 431  MONTAGGIO DELLA PROTEZIONE
i NOTE-INFORMAZIONI:
le protezioni devono sempre essere montate e devono essere posizionate in modo da coprire al
massimo gli utensili.
Per esigenze di trasporto il ponte (A fig. 4.3-1) viene smontato.
Per rimontarlo:
1) posizionare la protezione (A fig. 4.3-1) come da figura.
2) Auwvitare le 2 viti di fissaggio attraverso i fori (B fig. 4.3-1).
Fig 42 FS410_NOVA CE.jpg
Fig. 4.2
Fig_4-3-1_FS410_NOVA_CE.jpg
Fig. 4.31
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@ 4.3.2 GUIDA FILO - MONTAGGIO @ 4.3.3 RUOTE DI SPOSTAMENTO
- Posizionare il gruppo guida filo perpendicolare all'albero pialla e serrare le due viti (A fig. 4.3-2). e OPT e
Il gruppo ruote & composto da:
O - 2 ruote fisse (A fig. 4.3-3).
- 1 leva di spostamento (B fig. 4.3-3).
1) percuotere i lamierini fino ad aprire le forature gia predisposte per i supporti (C fig. 4.3-3) e per le ruote fisse
(Afig. 4.3-3).
2) smontare lo sportello in corrispondenza della posizione 3 ed inserire le ruote negli appositi piedi.
3) montare le ruote fisse (A fig. 4.3-3).
Per I'utilizzo delle ruote procedere in questo modo:
- aprire i piani a filo;
- inserire la leva (B fig. 4.3-3) nel supporto (C fig. 4.3-3) dal lato 1 e utilizzarla come leva per il sollevamento
della macchina;
- chiudere i piani a filo;
- spostare le ruote fisse (A fig. 4.3-3) nell'asola a fianco (E fig. 4.3-3); se necessita eseguire lo spostamento
inserendo una chiave esagonale nella vite (D fig. 4.3-3);
- spostare la leva (B fig. 4.3-3) dalla parte opposta della macchina (lato 2), inserirlo nell'attacco (C fig. 4.3-3) e
procedere alla movimentazione della macchina.
Fig_4-32_FS410_NOVA_CEjpg
Fig. 4.3-2
PERICOLO-ATTENZIONE:
la ina deve essere i i fissata a terra.
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e 1)
Fig 433 FSHONOVA CEjpg S
Fig.433 | | e
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@@@ 4.4 COLLEGAMENTO ELETTRICO E DI MESSA A TERRA PERICOLO-ATTENZIONE:
(o 44.00 il lettrico ed i i da e vanno eseguiti da un
ici iali: f il allo schema ico in i alla i
PERICOLO-ATTENZIONE: - le condizioni ottimali é che venga fornita alla macchina I'esatta tensione riportata sulla targhetta
le operazioni d'installazione devono essere ite da p tecnico iali SCM o di identificazione macchina
p i dal - i che | i lettrico di linea sia dimensionato per poter sapportare la potenza
assorbita e che i cavi per il siano ( i con la
tabella)
- usare i valori della corrente nominale (In) per calcolare la sezione dei cavi elettrici.
OO 441  REQUISITI PER L'IMPIANTO DI ALIMENTAZIONE
ELETTRICA PERICOLO-ATTENZIONE:
(e t41.00 considerare che la sezione dei cavi di alimentazione NON dipende solamente dalla corrente
nominale, ma anche dalla lunghezza di installazione e dal valore della corrente di corto circuito.
PERICOLO-ATTENZIONE: Per questo motivo i la tabella a titolo indicativo e di prima analisi. Chi esegue
il ico ed i i da vanno eseguiti da un il collegamento elettrico per il cliente finale deve fare le corrette valutazioni.
ici: peciali: fe do riferii allo schema el in i alla i Nella tabella, per semplicita di lettura, é md:cafo solo r ut:hzzo di "fusibili", ma possono essere
utilizzati anche interruttori un g
Assicurarsi che la linea elettrica della fabbrica sia adeguatamente dimensionata e che I'impianto di messa a terra
sia a norma.
Nel punto di allacciamento della macchina la corrente presunta di cortocircuito deve essere inferiore a 10 kA.
Controllare che la tensione di rete corrisponda a quella della macchina.
i NOTE-INFORMAZIONI:
la izie di lavoro le per la ina e’ quella di fornire 'esatta tensione riportata sulla
targhetta di figura 4.4; tuttavia puo adeguarsi a tensioni di lavoro superiori o inferiori in un campo
di tolleranza di +/-5%.
Al di fuori di questo campo provvedere alla regolazione della tensione di alimentazione.
Leggere sulla targhetta di identificazione macchina, il valore della corrente totale assorbita (Amp.).
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La sezione del cavo di messa a terra (colore giallo - verde) dovra risultare uguale alla sezione dei conduttori di @@@ 442 COLLEGAMENTO ELETTRICO
linea ed in ogni caso adeguata alle disposizioni di legge vigenti nello stato ove la macchina ¢ installata. -

PERICOLO-ATTENZIONE: PERICOLO-ATTENZIONE:
consultare la tabella sotto riportata per usare la giusta sezione di cavi, e per installare a monte prima di il i i g di linea; ifi in ogni
della macchina fusibili del tipo “AD INTERVENTO RITARDATO”. caso che sul cavo el il al della ina non sia pi i
AMPERE ASSORBITI SEZIONE CAVI (mm?) FUSIBILI AM Collegare la ina all'impi: elettrico op come di seguito indicato:
- togliere tensione alla linea elettrica (segnalare cio con un cartello);
0> 10 25 12A AM o N . :
- togliere il coperchio della morsettiera elettrica (C fig. 4.4);
10 > 14 4,0 16 A AM . . " N N - .
- inserire il cavo di alimentazione, nell'apposito pressacavo (P fig. 4.4);
14 > 18 6.0 20 A AM - collegare le 3 fasi del cavo elettrico ai morsetti L1-L2-L3 (fig. 4.4);
18 > 22 6.0 25AAM - collegare il cavo di colore giallo-verde (messa a terra) al morsetto contrassegnato dal simbolo ( +/PE )
22 > 28 10,0 32AAM - collegare il cavo neutro, se presente, al morsetto (N fig. 4.4);
28 > 36 10,0 40 A AM - rimontare il coperchio della morsettiera elettrica (C fig. 4.4);
36 > 46 16.0 50 A AM - serrare con cura il pressacavo (P fig. 4.4).
46 > 54 16,0 63 A AM Controllare che il senso di rotazione dell'albero sia quello giusto (I'albero deve ruotare nel senso contrario
54 > 76 25,0 80 AAM all'avanzamento del pezzo) avviando la macchina come descritto nel Capitolo 5.
7% > 92 35,0 100 A AM
92 > 110 50,0 125 AAM
@@ 443 VERIFICA DEL CORRETTO COLLEGAMENTO
PERICOLO-ATTENZIONE:
- la macchina non risulta protetta contro i rischi di elettrocuzione dovuti ai contatti indiretti (rif. 6.3
della Normativa Europea EN60204-1). PERICOLO-ATTENZIONE:
-La macchina non risulta protetta contro le sovracorrenti dovute a corto circuito (overcurrent ATTENZIONE AL COLLEC‘; AMENTO ELETTRICO.
insmg from a short circuit) nel feeder della macchina (rif. 7.2 della Normativa Europea EN60204- Lerrata r 5 dell' ile causa pericolo all'op e danni aI prodotto; nel caso la
). rotazione non sia corretta, togliere il It i ed il due delle tre fasi sui

i NOTE-INFORMAZIONI:
la protezlone contro tall nschl & compito del Cliente il quale dovra avvalersi, a tal fine, di personale

P ( di impianti elettrici).
i NOTE-INFORMAZIONI:
a tal proposito si ifica che negli impianti di:
1) tipo TT, alimentati dalla rete di i istribuzic in Bassa Te
2) tipo TN, alimentati dalla rete di e istril i in Media Te

la linea di alimentazione della macchina deve essere protetta da
coordinati opportunamente con I'impianto di terra dell’utente (rif. IEC 60364-. 4 41; HD 60364 4-41).

Per ienti a maggior rischio d'i io (per la contro incendi causati da
correnti disperse verso terra), il massimo valore della correnfe d'intervento differenziale é pari ad
0 mA.

In caso di impianti tipo TN, il sistema deve essere di tipo TN-S con neutro e conduttore di
protezione separati ( IEC 60364-4-482; HD 384.4.482 ).

Le macchine SCM, prevedono regolarmente la messa a disposizione da parte del cliente finale, di una rete di
alimentazione rigorosamente di tipo TN-S, mentre, in presenza di situazioni di tipo diverso, sara' da prevedere I'
uso ( eventualmente messo a disposizione come opzionale ) di trasformatori od autotrasformatori posti a monte
della macchina stessa.
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morsetti (L1-L2-L3).

CAUTELA-PRECAUZIONE:
se la macchma venisse allacciata con un cavo di alimentazione in posa mobile, utilizzare un cavo

in gomma dalle sigle HO7RN-F o AO7RN-F.
La relativa presa ad innesto dovra rispondere alla norma DIN 49463 ed alle internazionali IEC 309-1
e IEC 309-2.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la documentazione, completa di schema elettrico e certificati, é situata all'interno della valigetta
porta accessori.
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[4 - INsTALLAZIONE [IT |

(&) 45  ASPIRAZIONE DEI TRUCIOLI E COLLEGAMENTO
ALL'IMPIANTO CENTRALIZZATO

e.45.00

PERICOLO-ATTENZIONE:
il all'aspirazi & indli ile per il i della ina e per la salute
dell'operatore. Lavorare sempre con l'aspirazic g i

i NOTE-INFORMAZIONI:

1 di deve essere f a EN 12779:2004.

L’impianto d’aspirazione deve sempre essere avviato contemporaneamente al motore del gruppo
operatore in funzione.

Collegare la bocca di scarico trucioli all'impianto di aspirazione con tubi flessibili di diametro adeguato.

i NOTE-INFORMAZIONI:
é consigliabile che la manica di aspirazione sia collocata all’esterno della bocca di aspirazione per
non creare intoppi di trucioli.
Il tubo d'aspirazione deve essere posizionato in modo tale da non ostacolare I'operatore durante la
lavorazione.

Collegare il tubo flessibile alla bocca di aspirazione (A fig. 4.5) diametro 120 mm e (B fig. 4.5) diametro 120
mm.
Stringerli con I'apposita fascetta metallica per assicurare il contatto fra la bocca ed il tubo flessibile.

(A) I'impianto di aspirazione deve avere una portata di 814 mh per una velocita di flusso di almeno
20 m/s - trucioli secchi (1140 m?h --> 28 m/s - trucioli umidi).
(A+B) I'impianto di aspirazione deve avere una portata di 1628 m’h per una velocita di flusso di

almeno 20 m/s - trucioli secchi (2280 m3h --> 28 m/s - trucioli umidi).

Tali valori vanno controllati prima di iniziare il lavoro.

Se all'impianto centrale sono collegate altre macchine, effettuare una prova quando tutti gli impianti di aspirazione
sono in funzione.

Un buon funzionamento dell'aspirazione riduce i rischi di inalazione di polvere.

Alcuni fattori che riducono I'emissione delle polveri nell'ambiente di lavoro sono:
- manutenzione degli utensili, della macchina, e dellimpianto di aspirazione;
- uso corretto dei protettori dalla polvere.
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i NOTE-INFORMAZIONI:

per il della ina all’impi di tubi iin

antistatico ed autoestinguente onde evitare la di i per di

elettricita statica (che p JJ il tt dei i
ici p i sulla ) e la pr delle fiamme in caso di incendio.
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INDICE
51 Quadro comandi 2 51 QUADRO COMANDI
% Rif. Descrizione / Funzione Uso elo indicazione
5.2 Emergenze 4
@ Interruttore generale lucchettabile posto = inserita
53 Accesso al vano elettrico 4 sull'armadio elettrico.
1 Inserisce e disinserisce la tensione elettrica di
@@ X o — alimentazione generale della macchina.
54 Controlli generali prima dell'avviamento 5 Puo essere bloccato in posizione "0" tramite o
lucchetto. = disinserita
@ 55 Avviamento - arresto macchina 6
" L . Premuto: macchina in
@ Pulsante d'emergenza. Disinserisce la emergenza
5.5.1  Avviamento - arresto Pialla filo - Cavatrice 2 tensione di alimentazione ai motori, facendo Ruoh I. m
entrare in funzione, dove presenti, i freni. uotare nel senso della
@ freccia per ripristinare.
5.5.2  Avviamento - arresto Pialla spessore 8 = Freno motore
bloccato lampada
5.11 Motore autofrenante 9 3 Selettore a 2 posizioni per bloccaggio spia spenta.
io del motore a 3 = Freno motore
sbloccato lampada
spia accesa.
Premere il pulsante
per avviare il motore
R . dell'albero pialla.
4 Pulsante di avvio/arresto albero pialla. N p
Premere il pulsante
per fermare il motore
O dell'albero pialla.
5 Indicatore numerico del movimento verticale del piano spessore.
Premere per alzare il
. . piano.
Pulsante regolazione altezza piano
spessore Premere per
7 g abbassare il piano.
Rivolgersi al nostro Centro
Spia di allarme sovraccarico del motore piano | Assistenza (vedi recapito
spessore. telefonico cap.1).
8 Visualizzatore digitale del movimento verticale del piano spessore.
Si accende ruotando il
sezionatore “1” in posizione |
9 © Spia presenza tensione. e segnala la presenza di
tensione nel circuito elettrico
della macchina.
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Rif. Descrizione / Funzione Usoeloi
®0 52  EMERGENZE
Ruotare la leva per
Leva per il cambio di velocita selezionare la velocita ) . . . e | es2on
10 dell'avanzamento. desiderata (5-8-12 - 18 In caso di pericolo, premendo un pulsante d'emergenza si blocca automaticamente qualsiasi funzione della
m/min). macchina.
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| pulsanti di emergenza presenti sulla macchina sono:
- pulsante di emergenza (2 fig. 5.3) sul quadro comandi.

Periodicamente premere i dispositivi d'emergenza per verificarne il buon funzionamento.

PERICOLO-ATTENZIONE:
i ie ri: durante il controllo di questi dispositivi, vanno segnalate
al resp , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
il I ), ico o il Servizio Assit

® 53

ACCESSO AL VANO ELETTRICO

53,00

E] CAUTELA-PRECAUZIONE:
1 al vano elettrico é

ad un

Per accedere al vano elettrico agire come di seguito indicato:

- togliere tensione alla linea elettrica e segnalare ci6 con un cartello;

- mettere a 0 (OFF) l'interruttore generale (1 fig. 5.3), lucchettarlo e segnalare cid con un cartello;
- svitare le viti (V fig. 5.3) per aprire il pannello (P fig. 5.3).

Ad operazione terminata:
- chiudere il pannello (P fig. 5.3).

%%k

Fig 5.3 FS52 ELITE_S_CE.jpg

Fig. 5.3
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@@ 5.4 CONTROLLI GENERALI PRIMA DELL'AVVIAMENTO
saon
Verificare:
- la macchina sia collegata all'impianto di aspirazione.
- Assicurarsi che le emergenze (2 fig. 5.4) siano sganciate altrimenti sbloccarle ruotandole nel senso della
freccia.
oo
- Che il selettore di sblocco freno (3 fig. 5.4) sia ruotato sulla posizione @ (lampada spia spenta).
- L'interruttore generale (1 fig. 5.4) sia ruotato in posizione | (ON).

i NOTE-INFORMAZIONI:
giornalmenls verificare il corretto funzionamento del selettore sblocco freno (3), ruotato sulla

posizione ® (lampada spia accesa) il freno motore deve essere sbloccato, in caso contrario
le ioni indicate nel p .

grafo 20.

PERICOLO-ATTENZIONE:
i e i durante il controllo di questi dispositivi, vanno segnalate
al il , il quale provvedera a mettere fuori servizio la macchina e
il ico, ico o il Servizio Assistenza SCM.

i NOTE-INFORMAZIONI:
controllare che la velocita sia quella idonea per I'utensile montato.

DIVIETO:

é vietato alterare, modificare od escludere alcuno dei circuiti o dispositivi installati.

Fig_5.4_FS52 ELITE §_CEjpg

['5 - comanoi [T |

@ 5.5 AVVIAMENTO - ARRESTO MACCHINA

i NOTE-INFORMAZIONI:
i i del paragrafo 5.4.

i NOTE-INFORMAZIONI:
in condizioni di RIPOSO, si iglia di lasciare la

con i piani a filo (F) sempre aperti.

Fig 55 FS52 ELITE SE jpg

Fig. 5.4
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@ 5.5.1 AVVIAMENTO - ARRESTO PIALLA FILO - CAVATRICE @ 5.5.2 AVVIAMENTO - ARRESTO PIALLA SPESSORE

55100

Procedura di Avviamento

- Verificare la perfetta chiusura dei piani a filo e bloccarli con I'apposita maniglia (M fig. 5.5-1).
- Ruotare su | (ON) l'interruttore generale lucchettabile (1 fig. 5.5-1).

- Premere il pulsante (D fig. 5.5-1) per avviare il gruppo operatore.

Procedura di Arresto

1) Premere il pulsante (H fig. 5.5-1).
2) Ruotare su "0" (OFF) l'interruttore generale lucchettabile (1 fig. 5.5-1).

PERICOLO-ATTENZIONE:

o
é vietato arrestare il motore ruotando il selettore (3 fig. 5.5-1) sul simbolo ®; freno motore
sbloccato lampada spia accesa.

(D)

Oa o ,@
Fig 551 FS52 ELITE S _CEjpg
Fig. 5.5.1
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Procedura di Avviamento

- Verificare la perfetta apertura dei piani a filo (F fig. 5.5-2).

- Verificare la chiusura della protezione a ribaltina (R fig. 5.5-2).

- Ruotare su | (ON) l'interruttore generale lucchettabile (1 fig. 5.5-2).
- Scegliere I'altezza di lavoro (vedi par. 9.6).

- Premere il pulsante (D fig. 5.5-2) per avviare il gruppo operatore.

- Selezionare la velocita di traino con la leva (L fig. 5.5-2).

Procedura di Arresto

1) Premere il pulsante (H fig. 5.5-2).
2) Ruotare su "0" (OFF) l'interruttore generale lucchettabile (1 fig. 5.5-2).

PERICOLO-ATTENZIONE:

o
é vietato arrestare il motore ruotando il selettore (3 fig. 5.5-2) sul simbolo ®; freno motore
sbloccato lampada spia accesa.

Fig 5-6-2 FS52 ELITE S CEipg

Fig. 5.5:2
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511 MOTORE AUTOFRENANTE

La rotazione dell'albero avviene mediante un motore elettrico autofrenante.
o
In situazione normale il selettore (3 fig. 5.11) & ruotato sul simbolo @ ; freno motore bloccato lampada spia spenta.
Quando si spegne il motore o si toglie corrente, il motore frena automaticamente e rimane frenato fino ad un nuovo
successivo avviamento.
Dovendo eseguire regolazioni, come montaggi di utensili ecc, in cui serve che I'albero giri liberamente, ruotare il
o

selettore (3 fig. 5.11) sul simbolo & ; contemporaneamente si accende la lampada spia.

son.
1l motore pud essere avviato solo se il selettore (3 fig. 5.11) & ruotato sul simbolo @ ; freno motore bloccato
lampada spia spenta.

i NOTE-INFORMAZIONI:
il materiale usato nei motori autofrenanti per ottenere I'arresto rapido dell'utensile, non contiene
componenti cancerogeni.

Os @
@

Fig. 5.11

Fig_511_FS52_ELITE S CE.jpg
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| 7 - USO E REGOLAZIONI PIALLA FILO
INDICE
71 Registrazione dei coltelli 2
@ 72 Sostituzione coltelli 6
@ 74 Sostituzione coltelli a gettare 8
@ 7.5 Albero pialla elicoidale - Sostituzione placchette
@ 7.6 Regolazione piani a filo 12
@ 7.6.1  Pianoin entrata 12
@ 7.6.2  Piano in uscita 13
@ 7.8 Guida a filo 14
@ 7.8.1 Spostamento longitudinale 14
@ 7.8.2  Inclinazione 14
@ 7.10 Guida aggiunta ribaltabile 16
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7 - USO E REGOLAZIONI PIALLA FILO [T |

741 REGISTRAZIONE DEI COLTELLI

PERICOLO-ATTENZIONE:

son.
Sbloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 7.1) su @.

Posizionare la guida filo (A fig. 7.1) a fondo corsa e serrare la leva (H fig. 7.1).
Alzare al massimo della sua corsa la protezione a ponte (P fig. 7.1).

PERICOLO-ATTENZIONE:

usare guanti quando si maneggiano gli utensili.

Montare esclusivamente coltelli della stessa serie (aventi la stessa altezza) per evitare squilibri.
Altezza minima consentita 18 mm.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per motivi di sicurezza i coltelli sono inseriti completamente nell'albero pialla; prima di procedere
alla i g i le i ioni iportate.

Per la registrazione dei coltelli, seguire queste istruzioni:
Rimuovere i dadi che bloccano le viti (1, 2 fig. 7.1).

1) Posizionare il registracoltelli (R fig. 7.1) come in figura )
La spina (B fig. 7.1) deve essere inserita nella rispettiva foratura realizzata sull'albero (E fig. 7.1).
A questo punto bloccare il registracoltelli (R fig. 7.1) al piano, serrando la vite (2 fig. 7.1).

Posizionare il registracoltelli (L fig. 7.1) come in figura e bloccarlo serrando la vite (1 fig. 7.1).
Se necessita sostituire i coltelli inserirli nell' apposita sede (D fig. 7.1) rispettando I'orientamento dell'angolo
di affilatura relativamente al senso di rotazione dell'albero pialla (E fig. 7.1).

2) Svitare le viti di bloccaggio con apposita chiave (C fig. 7.1); il coltello fuoriesce spinto dalle molle di
contrasto.

3) Verificare I'efficienza delle molle di contrasto esercitando una leggera pressione sui coltelli: questi devono
rientrare nelle sedi per poi tornare nella posizione iniziale.

4) Verificare che i coltelli ed i lardoni siano centrati rispetto all'albero pialla (E fig. 7.1).

i NOTE-INFORMAZIONI:
per una buona registrazione occorre che il filo del coltello si appoggi contemporaneamente sui
registracoltelli (R, L fig. 7.1). In questo modo viene garantita la giusta sporgenza del coltello
dall'albero pialla (massimo 1 mm).

5) Avvitare una prima volta le viti di bloccaggio (seguendo la sequenza 1, 7, 2, 6, 3, 5, 4) con apposita chiave
(C fig. 7.1) fino ad appoggiare il coltello all'albero pialla (E fig. 7.1). Quindi eseguire il serraggio finale,
seguendo la sequenza 1, 7, 2, 6, 3, 5, 4 in maniera uniforme su tutte le viti.

Montare allo stesso modo tutti coltelli.
Ad operazione ultimata predisporre la macchina per la piallatura a filo o spessore seguendo le indicazioni riportate
nelcap.7e9.
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6) Togliere il dispositivo registracoltelli.

Al termine dell'operazione, tutti i coltelli si devono trovare alla stessa altezza del piano di uscita.
Il controllo dell'operazione si effettua appoggiando un listello di legno sul piano di uscita, prima a destra poi a
sinistra; ruotando a mano l'albero, i coltelli dovranno sfiorare il listello in ugual maniera.

PERICOLO-ATTENZIONE:

I'affilatura dei coltelli € permessa fino ad un'altezza minima di 18 mm (fig. 7.1). Raggiunta questa
quota sostituire il coltello;

il coltello puo sporgere al massimo 1 mm dal corpo dell'albero.

Riposizionare la protezione a ponte (P fig. 7.1). .

Bloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 7.1) su &.

Fig_7-1_FS52_ELITE_S_CE jpg

7 - USO E REGOLAZIONI PIALLA FILO LT |
Se i coltelli sono registrati bene, i legni non il i, né il gradino all
dell'uscita.

i NOTE-INFORMAZIONI:

per i di qualita, la pic a SPESSORE DEVE ESSERE ESEGUITA subito
dopo quella a FILO.

Per un'usura unif dei coltelli, miglic la qualita della lavorazione e ridurre i tempi ed i
costi di manutenzione, ¢ BUONA PRASSI, usare i coltelli su tutta la larghezza di taglio!
Se lavoriamo a filo un legno stretto, facendolo avanzare sul lato esterno (1) dell'albero pialla, allora,

nella a sp i e il legno in modo da far lavorare la
parte dei coltelli (2) che non é stata il nella I: i p d
Se lavoriamo pezzi larghi é sempre BUONA PRASSI disp la ia in i della

mezzaria dell'albero pialla!

Fig_7-1_FS_CEjpg

IMPORTANTE

Mantenere costantemente ben puliti i coltelli ed i lardoni, per ottenere i migliori risultati nella piallatura.
Depositi di resina mescolata a polvere di legno e piccoli trucioli dovranno essere rimossi mediante un pennello a
setole dure, utilizzando prodotti petroliferi non pericolosi.

Non utilizzare alcun altro prodotto, né solventi sintetici di qualsiasi tipo.

Rimuovere ogni residuo di sporco ed asciugare ogni parte.

Pulire il piano di lavoro con un panno asciutto.
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@ 7.2 SOSTITUZIONE COLTELLI
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PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti quando si maneggiano i coltelli.

I coltelli forniti a corredo della macchina DEVONO essere AFFILATI prima del loro montaggio
sull'albero pialla.

Montare esclusivamente coltelli della stessa serie (aventi la stessa altezza) per evitare squilibri.
Altezza minima consentita 18 mm.
Anche nel caso di avaria o di usura di un solo coltello, é necessario sostituirli tutti.

PERICOLO-ATTENZIONE:
non avviare il motore albero pialla quando i coltelli non sono montati.

Per la sostituzione dei coltelli, seguire queste istruzioni:

1) abbassare il piano filo di entrata fino al massimo consentito QLedi Par. 7.6.1).

2) Sbloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 7.2) su @.

3) Posizionare la guida filo (A fig. 7.2) a fondo corsa e serrare la leva (L fig. 7.2).
Escludere la protezione a ponte (P fig. 7.2).

4) Ruotare l'albero pialla fino a portare il coltello da sostituire sulla parte superiore.

5) Allentare le viti di fissaggio (T fig. 7.2) dei coltelli con I'apposita chiave da 7 mm.
| coltelli fuoriescono spinti dalle molle interne.

6) Sfilare il coltello e provvedere alla sostituzione od all'affilatura.

7) Reinserire i coltelli e registrarli come descritto nel paragrafo precedente.

8) Riposizionare la protezione a ponte (P fig. 7.2). -

9) Bloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 7.2) su @.

PERICOLO-ATTENZIONE:
I'affilatura dei coltelli € permessa fino ad un'altezza minima di 18 mm (fig. 7.2). Raggiunta questa
quota sostituire il coltello.
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[[7 - USO E REGOLAZIONI PIALLA FILO LT |
@ 7.4 SOSTITUZIONE COLTELLI A GETTARE
OPT

PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti quando si maneggiano i coltelli.

Anche nel caso di avaria o di usura di un solo coltello, é necessario sostituirli tutti.

PERICOLO-ATTENZIONE:
non avviare il motore albero pialla quando i coltelli non sono montati.
Non sbloccare le viti (B fig. 7.4).

PERICOLO-ATTENZIONE:
allentare la maniglia (N fig. 7.4) e spostare la guida filo tutta avanti; riserrare la maniglia (N fig. 7.4).

Se pi ) SP! la ice nella direzi "1",

- Sbloccare la maniglia (M fig. 7.4).
- Sollevare i piani adagiandoli con cautela in posizione di ﬁnecirsa,

- Sbloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 7.4) su @.

- Ruotare I'albero pialla (F fig. 7.4) fino a portare il coltello da sostituire in corrispondenza del foro (A fig. 7.4)
di estrazione.

- Sbloccare i lardoni esercitandovi una leggera pressione con un mazzuolo in legno o plastica.

- Con un cacciavite spingere il coltello verso I'esterno.

- Afferrare il coltello con una mano e sfilarlo.

- Introdurre il nuovo coltello (E fig. 7.4), o quello vecchio girato centrandolo perfettamente nel senso della
lunghezza.

son.

- Bloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 7.4) su @.

- Riposizionare gli accessori della macchina in funzione della lavorazione che si intende eseguire.
Avviando la macchina, i lardoni (U fig. 7.4) si posizioneranno automaticamente.

Piallare per qualche minuto un pezzo di legno duro su tutta la lunghezza dell'albero per ottenere un miglior
bloccaggio del gruppo lardone-coltello.

Fig. 7.2
L PRESENTE MANUALE & PRORRIETA'DELLA SOM INDUSTRIA S.P.A- OGN RIFRODUZIONE ANCHE PARZMLE E ViETaTe Cap. 7 Pag.  TH7 Pag. 8117 -Cap. 7 ILPRESENTEWANUALE E PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIAS.P A - OGN RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E VIETATA
[T ] 7 - USO E REGOLAZIONI PIALLA FILO [[7 - USO E REGOLAZIONI PIALLA FILO [T ]
@ 7.5 ALBERO PIALLA ELICOIDALE - SOSTITUZIONE
PLACCHETTE
OPT

Fig_7-4 F$52_ELITE S CE jpg

Fig. 7.4
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- PERICOLO-ATTENZIONE:

usare guanti quando si maneggiano gli utensili.

Per eseguire una corretta manutenzione ordinaria e di pulizia & necessario accedere al gruppo pialla eseguendo le
operazioni di seguito descritte.

PERICOLO-ATTENZIONE:
allentare la maniglia (N fig. 7.5) e spostare la guida filo tutta avanti; riserrare la maniglia (N fig. 7.5).

Se pi ) SP! la ice nella direzi 1"

- Sbloccare la maniglia (M fig. 7.5).
- Sollevare i piani adagiandoli con cautela in posizione di ﬁnec&rsa.

- Sbloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 7.5) su @.

- Ruotare l'albero pialla (F fig. 7.5) fino a portare la placchetta da sostituire in una posizione facilmente
raggiungibile.
Svitare la vite di fissaggio (V fig. 7.5) ed estrarre la placchetta utensile (U fig. 7.5).
Pulire la superficie di appoggio (C fig. 7.5) per evitare che un accumulo di polvere faccia spessore.
Reinserire la placchetta usata dopo averla ruotata di 90 gradi rispetto alla posizione iniziale o inserirne una
nuova.
Inserire la vite di fissaggio (V fig. 7.5) ed utilizzare una chiav: dinamometrica (Z fig. 7.5) per serrarla.

- Bloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 7.5) su @
- Riposizionare gli accessori della macchina in funzione della lavorazione che si intende eseguire.

PERICOLO-ATTENZIONE:

la coppia di serraggio deve essere paria: 57 N+*m

Ogni placchetta utensile ha 4 lati taglienti; dopo aver utilizzato tutti i suoi taglienti la placchetta
deve essere ituita. Non utiliz iaffil
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@ 7.6 REGOLAZIONE PIANI A FILO

PERICOLO-ATTENZIONE:
non muovere il piano di entrata quando I'albero pialla é in rotazione.

PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di muovere il piano di entrata, controllare che non vi sia nulla di interposto fra questo e la
guida filo.

@ 7.6.1 PIANO IN ENTRATA

- Agire sulla leva (B fig. 7.6-1) per posizionare il piano (D fig. 7.6-1) in funzione dell’asportazione desi‘&erélé:
leggere lo spostamento sulla targhetta (C fig. 7.6-1).

Fig 7-6-1 FS41_ELITE Sjpg

Fig. 7.6-1
Fig_7-5 Fss2_ELITE S GEipg
Fig. 7.5
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@ 7.6.2 PIANO IN USCITA @ 7.8 GUIDA AFILO
i NOTE-INFORMAZIONI: PERICOLO-ATTENZIONE:
il piano in uscita (E fig. 7.6-2) é posizionato a filo del coltello dell'albero pialla e non necessita di le protezioni (F fig. 7.8) e (L fig. 7.8) devono essere sempre posizionate sull'albero pialla durante la
nessuna regolazione. lavorazione.
Il piano é stato regi: in ica all'atto del
@ 7.8.1 SPOSTAMENTO LONGITUDINALE

Se si rendesse necessario un eventuale allineamento, agire sui grani (F fig. 7.6-2) posti sotto il piano. Serrare i
dadi (G fig. 7.6-2) a regolazione ultimata.

Fig_7-6-2_FS410_NOVAjpg

Fig. 7.6:2
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- Sbloccare la leva (A fig 7.8) e muovere manualmente la guida (B fig. 7.8) nella posizione voluta; ribloéggllgu]a
leva (A fig. 7.8).

i NOTE-INFORMAZIONI:
assicurarsi della perfetta pulizia della barra di scorrimento (E fig. 7.8).

@ 7.8.2 INCLINAZIONE

- Sbloccare la leva (C fig 7.8) e ruotare manualmente la guida (B fig. 7.8) all'inclinazione desiderala,t}isibi‘le
sulla targhetta graduata (T fig. 7.8); ribloccare la leva (C fig. 7.8).

i NOTE-INFORMAZIONI:
la guida (B fig. 7.8) pud essere inclinata da 90° a 45° ed in qualsiasi posizione intermedia.

Per eventuali correzioni delle battute 90° e 45° per le posizioni estreme, agire opportunamente sulla vite e
controdado (D fig. 7.8) per i 90° e, sulla vite e controdado (H fig. 7.8) peri 45°.
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Fig 7.8 FS410_NOVAjpg

Fig. 7.8
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[[7 - USO E REGOLAZIONI PIALLA FILO [T |
&) 710  GUIDA AGGIUNTA RIBALTABILE
OPT

i NOTE-INFORMAZIONI:
questo di itivo ha la i di facilit la i a filo dei pezzi di piccolo spessore.

PERICOLO-ATTENZIONE:
non lavorare mai pezzi troppo piccoli o troppo grandi per la capacita della macchina.
Le dimensioni sono riportate nel paragrafo 3.1 "Dimensioni del pezzo da lavorare”.

- Per utilizzare la guida aggiunta (D fig. 7.10), tirare il pomellino (A fig. 7.10) e ruotarla, portandola in posizione
davanti la guida principale (1 fig. 7.10).

- Per escluderla, tenere tirato il pomellino (A fig. 7.10) e ruotarla fino a portarla nella posizione (2 fig. 7.10) (si
blocca automaticamente).
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Fig_7-10_FS410_NOVA jpg

Fig. 7.10
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INDICE
8.1 Montaggio delle parti smontate per esigenze di trasporto 2 8.1 MONTAGGIO DELLE PARTI SMONTATE PER ESIGENZE
’ ’ DI TRASPORTO
B E 8.1.1 Montaggio cavatrice 2 Per esigenze di imballaggio e trasporto alcune parti vengono inviate smontate. e
@ 8.1.2  Punte per mandrino - montaggio 4
@ . % 8.1.1 MONTAGGIO CAVATRICE
8.2 Uso cavatrice 6
@ari00
@ 8.3 Regolazioni 8 OPT
imitazi it PERICOLO-ATTENZIONE:
@ 8.3.1 Limitazione profondita delle cave 9 tutte Ie op ioni di ioe L Fimpiego di 2 p
@ 8.3.2  Limitazione larghezza delle cave 10 Per motivi di si , prima di la bl sempre la corsa trasversale e
longitudinale del piano come indicato di seguito.
@ . . Traslare il piano nel senso della freccia Z e bloccarlo serrando la leva (L fig. 8.1-1) (mandarlo prima
833  Regolazione in altezza " in battuta); spingere in battuta i due perni laterali e serrare i 2 pomelli (V fig. 8.1-1).
i NOTE-INFORMAZIONI:
quando é fornito a corredo, provvedere al montaggio dell'angolare (K fig. 8.1-1) utilizzando gli
appositi fori (T fig. 8.1-1).
Procedere al montaggio nel modo seguente:
1) Predisporre le viti (A fig. 8.1-1) e relative rondelle sul basamento della macchina.
2) Sollevare la cavatrice (B fig. 8.1-1) e inserire la slitta (C fig. 8.1-1) a coda di rondine sulle teste delle viti (A
fig. 8.1-1).
3) Montare le leve di comando (H e S fig. 8.1-1).
Leva (S fig. 8.1-1):
- laleva (S fig. 8.1-1) viene parzialmente montata in fabbrica inserendone un'estremita nel giunto (8 fig. 8.1-
3
- allentare le viti (11 fig. 8.1-1);
- inserire il perno (9 fig. 8.1-1) nel foro (10 fig. 8.1-1);
- serrare le viti (11 fig. 8.1-1);
- serrare il dado (12 fig. 8.1-1) lasciando il minor gioco possibile.
Leva (H fig. 8.1-1):
- inserire la leva (H fig. 8.1-1) nel giunto (3 fig. 8.1-1);
- avvitare la vite (4 fig. 8.1-1) nel foro (5 fig. 8.1-1) in modo che la leva (H fig. 8.1-1) abbia il minor gioco
possibile;
- serrare il dado (6 fig. 8.1-1) sul particolare (7 fig. 8.1-1).
4) Awvitare le viti (A fig. 8.1-1) fino ad unire la cavatrice al basamento e registrare il parallelismo del piano
rispetto la punta (E fig. 8.1-1) (vedi "Punte per mandrino - montaggio” par. 8.1.2) agendo sulle viti (D fig. 8.1-
1) e sui quattro grani (F fig. 8.1-1).
5) Verifi la corretta regi i ) il piano trasver e serrare le viti (A fig. 8.1-1).
6) Assicurarsi che i quattro grani (F fig. 8.1-1) siano in appoggio sul basamento.
7) Riposizionare il perno (1 fig. 8.1-1), supporto del pressore, come mostrato in figura.
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i NOTE-INFORMAZIONI: @ 8.1.2 PUNTE PER MANDRINO - MONTAGGIO
assicurarsi che il piano di lavoro sia ad una distanza di 11 mm dal centro della punta. tas1200
PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti per maneggiare la punta.
La macchina puo' essere dotata di mandrino fisso, mandrino autocentrante o mandrino portapinza.
1) Mandrino fisso
Monta punte destre da 16 mm le quali vengono serrate tramite due viti.
2)  Mandrino autocentrante
Monta punte destre da 3 a 16 mm le quali vengono serrate tramite una vite.
3) Mandrino portapinza
Monta punte con codolo da @ 5 mm, @ 10 mm, & 16 mm.
io utensile (
Serrare |'utensile (D fig. 8.1-2) attraverso i fori (A fig. 8.1-2) del coprimandrino.
io utensile ( ino portapil
Serrare l'utensile (D fig. 8.1-2) tramite perno accessorio (F fig. 8.1-2) e chiave speciale (G fig. 8.1-2) come
indicato in figura.
PERICOLO-ATTENZIONE:
é proibito I'uso di mole abrasive.
Fra due utilizzi della cavatrice smontare la punta, poiché la sua rotazione é comune all’albero di
piallatura a filo e la punta non pud essere protetta.
Le punte devono essere per tutta la utile del
Fig 811 FS410 NOVAjpg &
Fig. 8.1-1
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@ 8.2 USO CAVATRICE

OPT

SICUREZZA PRIMA DI TUTTO

PERICOLO-ATTENZIONE:

I'utensile deve obbligatoriamente ruotare nel senso indicato dalla freccia di fig. 8.2.

A la ina per una i di it il senso dir i nel caso la
rotazione non sia corretta, seguire le indicazioni rip: nel cap.4 "Ci ico".

Montare I'utensile seguendo le istruzioni e attenzioni riportate nel par. 8.1.2.
Verificare che I'utensile sia ben serrato.

PERICOLO-ATTENZIONE:
verificare sempre che il pezzo sia serrato correttamente sul piano.

Per pezzi lunghi utili: un supp g ile in altezza ed aggiungere eventualmente uno
stringipezzo su di esso (non fornito da SCM).

Lavorare a velocita d , con piccoli i perché la punta é fragile.

Prima di iniziare a lavorare, assicuratevi sempre che l'albero porta utensili della pialla filo sia

protetto.

Poiché la rotazione della punta é comune a quella dell'albero a filo, una volta terminata
1'utili; i come i la punta poiché non é protetta.

PERICOLO-ATTENZIONE:

prima di iniziare a lavorare, assicuratevi sempre che I'albero porta utensili della pialla filo, sia
totalmente coperto dalla guida e dalla sua pi i P iore i al imo verso il fronte

Fig 842 FS41_ELITE Sjpg

macchina (vedi G fig. 8.2).

Fig. 8.12
Quando le regolazioni di corsa del piano sono state verificate, posizionare il legno contro la battuta (B fig. 8.2) e
bloccarlo con il pressatore (Z fig. 8.2).
Con le leve (A ed S fig. 8.2) iniziare progressivamente la foratura in modo longitudinale su una profondita di circa
10 mm, poi trasversale su tutta la lunghezza della feritoia desiderata.
La fresatura pud essere effettuata eseguendo tanti fori successivi, la cava si ottiene con una passata trasversale.
Questa tecnica & necessaria per evitare la rottura della punta (utensile sempre fragile), permettere lo sgombro dei
trucioli ed evitare il surriscaldamento dell'utensile che potrebbe danneggiarsi e rovinare la qualita del lavoro.
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@ 8.3 REGOLAZIONI
OPT

Con la cavatrice, o mortasa, si possono eseguire fori e asole (bedanature) cieche o passanti.

- Posizionare il pezzo sul piano mandandolo in battuta e fissarlo tramite pressore (B fig. 8.3).
- Posizionare la battuta (L fig. 8.3) contro il pezzo da lavorare e serrare il pomello (M fig. 8.3).

Fig_82_ FS410_NOVA jpg

Fig. 8.2

O

Fig 83 FS410_NOVA jpg

Fig. 8.3
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@ 8.3.1 LIMITAZIONE PROFONDITA DELLE CAVE

83100

Per fori non passanti occorre registrare la corsa del pianetto (A fig. 8.3-1) in profondita (asse Z):

- provare la corsa in avanti tramite la leva (F fig. 8.3-1) e bloccare la battuta di profondita serrando la leva (H
fig. 8.3-1).

Fig_8:3-1_FS410_NOVA jpg
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@ 8.3.2 LIMITAZIONE LARGHEZZA DELLE CAVE

Per bedanature non passanti occorre registrare la corsa in profondita, come gia visto, e la corsa trasversale del
pianetto (asse X):

- segnare a matita sul pezzo la zona della cava da eseguire (1 fig. 8.3-2).
- Provare la corsa trasversale tramite leva (D fig. 8.3-2) in funzione della cava da eseguire e registrare di
conseguenza le battute laterali serrando i pomelli (E fig. 8.3-2).

i NOTE-INFORMAZIONI:
per le bedanature occorre eseguire una serie di fori vicini, poi facendo traslare il piano tramite la
leva (D fig. 8.3-2), si pulisce completamente I’interno della cava.

Fig. 8.3-1
Pessa s moRs
Fig. 8.32
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@ 8.3.3 REGOLAZIONE IN ALTEZZA

83300
- Posizionare il piano in altezza tramite volantino accessorio (C fig. 8.3-3); bloccare la posizione serrando il
pomello (G fig. 8.3-3).

Fig 8:3-3 FS410_NOVAjpg

Fig. 8.3-3
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INDICE
@ 9.1 Regolazione preliminare per passare dalla lavorazione a filo a quella a @ 9.1 REGOLAZIONE PRELIMINARE PER PASSARE DALLA
spessore LAVORAZIONE A FILO A QUELLA A SPESSORE
@ 9.1.1 Macchina con sollevamento manuale dei piani i )
NOTE-INFORMAZIONI:
@ 9.2 Regolazione per passare dalla lavorazione a spessore a quella a filo PIALLATURA A SPESSORE . . " B "
Serve per portare allo spessore desiderato dei listelli, dopo la piallatura a filo.
@ 9.2.1  Macchina con sollevamento manuale dei piani
@ 9.4 Avanzamento automatico e cambio di velocita 5 @ 9.1.1 MACCHINA CON SOLLEVAMENTO MANUALE DEI PIANI
@ . - Arrestare il motore pialla. o
9.5 Sollevamento manuale piano spessore 6 - Attendere qualche secondo per il completo arresto dell'albero.
@ 9.5.1 Regolazione indicatore standard 7
PERICOLO-ATTENZIONE:
@ . . allentare la maniglia (L fig. 9.1-1) e spostare la guida filo tutta avanti; riserrare la maniglia (L fig. 9.1-
9.6 Sollevamento motorizzato piano spessore 8 1).
@ 9.8 Registrazione dei rulli pressatori 10 Sep » SP la ice nella direzione ™1".
- Allentare la leva (B fig. 9.1-1); tirare verso I'esterno la leva (B fig. 9.1-1) (pos.3) e contemporaneamente
LAY 9.9 Protezioni di sicurezza 12 sollevare le piane a filo agendo sulla maniglia (G fig. 9.1-1);
(I'apertura delle piane aziona un micro che ii it I i della
@@Q 9.10 Registrazione dei coltelli 14
OO0 _— ) CAUTELA-PRECAUZIONE:
9.11 Sostituzione coltelli 14 accertarsi che il bloccaggio (N fig. 9.1-1) ap: piano sia
R " - Ribaltare la protezione convogliatruccioli (F fig. 9.1-1) assicurandola tramite la molla (M fig. 9.1-1) (la
@@0 9.12 Sostituzione coltelli a gettare 14 rotazione della protezione agisce nuovamente sul micro riattivando la macchina).
@@0 9.12A  Albero pialla elicoidale - Sostituzione placchette .... i
NOTE-INFORMAZIONI:
9.13 Livellamento piano spessore 15 la ne a sp: ore puo a " solo se Ia p .(F fig. 9.1-1) & in posizione.
Questa é daun
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@ 9.2 REGOLAZIONE PER PASSARE DALLA LAVORAZIONE A
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Fig. 9.1-1
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SPESSORE A QUELLA AFILO

i NOTE-INFORMAZIONI:

PIALLATURA A FILO
Serve per raddrizzare, con una o piu passate, legno massiccio e fare il refilo sul lato lungo di un

Queste op: un primo piano di riferimento per tutte le successive fasi
di i Dopo aver i un lato del listello piallare a filo il lato contiguo, a 90°, per
guire le ive pi: a sp e ricavare un quadrotto finito su tutte e quattro le
faccie.
@ 9.21 MACCHINA CON SOLLEVAMENTO MANUALE DEI PIANI

Quando si termina la lavorazione a spessore, per lavorare con la pialla filo:

1) Arrestare il motore pialla.
2) Attendere qualche secondo per il completo arresto dell'albero.

CAUTELA-PRECAUZIONE:

prima di abbassare i piani a filo, ri i di aprire la pr i gl ioli (F fig. 9.2-1), e di
abbassare il piano spessore fino alla fine della tacca rossa (M fig. 9.2-1) per non danneggiare alcun
elemento e di riportare la leva (L fig. 9.2-1) in izi Pos. "0" (disattivazi rullo di
trascinamento).

3) Disinnestare il bloccaggio (N fig. 9.2-1) e chiudere i piani.
4) Abbassare la leva (B fig. 9.2-1) per bloccare i piani.

Fig_9-21_FS52 ELITE S CE.jpg

Fig. 9.2-1
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@ 9.4 AVANZAMENTO AUTOMATICO E CAMBIO DI VELOCITA

(5400

L’avanzamento si innesta ruotando la leva (L fig. 9.4). Questa operazione & consigliabile effettuarla con macchina
in moto.
Sono disponibili 4 velocita (5 - 8 - 12 - 18 m/min) tra una e l'altra c'é la posizione di folle (traino fermo).

i NOTE-INFORMAZIONI:
I'avanzamento é possibile solo se I'albero pialla é in rotazione.

PERICOLO-ATTENZIONE:

non lavorare mai pezzi aventi lunghezza e spessore inferiori a quelli minimi consentiti (L = 220 /
spessore = 3,0 mm) perché, in questo caso, il sistema che I elap i
del pezzo, non é in grado di it la sua i do una izic di peric

‘ 9 - USOE REGOLAZIONI PIALLA SPESSORE | IT |
@ 9.5 SOLLEVAMENTO MANUALE PIANO SPESSORE
PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di il piano sp che non vi siano residui di legno sul piano, perché
in questo caso, il sistema, che I elap i del pezzo, non é in grado di
it la sua i do una izi di peric .

Per il sollevamento del piano spessore agire sul volantino (V fig. 9.5) dopo aver sbloccato il pomello (P fig. 9.5).

Ra ere la quota voro, sempre in fase di sollevamento del piano, al fine di annullare
accoppiamento fra viti e chiocciole.

chi_di

Ruotare il volantino, facendo riferimento all'indicatore numerico (L fig. 9.5).

Raggiunta l'altezza voluta di lavorazione, avvitare a fondo il pomello (P fig. 9.5) per bloccare la rotazione del
volantino (V fig. 9.5).

N DIVIETO:
\ é vietato sollevare o il piano sp quando la ina sta
p
Q
9] d
L
Fig_9-4_FS52 ELITE S jpg
Fig. 9.4
Fig 9-5_FS52_ELITE_Sjpg
Fig. 9.5
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@ 9.5.1 REGOLAZIONE INDICATORE STANDARD @ 9.6 SOLLEVAMENTO MOTORIZZATO PIANO SPESSORE
95100 3600

In caso di indicazione imprecisa dell'indicatore (L fig. 9.5-1), procedere al ripristino della regolazione come di OPT
seguito indicato:
- svitare la vite (A fig. 9.5-1) e smontare l'indicatore.
- Ruotare manualmente l'indicatore fino a che la lancetta, che rimane sempre in posizione verticale, non PERICOLO-ATTENZIONE:

coincide con la tacca di 0°. prima di il piano sp che non vi siano residui di legno sul piano, perché

in questo caso, il sistema, che I elap i del pezzo, non é in grado di
itare la sua i do una izi di peric .

Fig.8-5-1_FS52_ELITE S pg

Fig. 9.5-1

IL PRESENTE MANUALE E' PROPRIETA' DELLA SCM INDUSTRIA §.P.A. - OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE E' VIETATA Cap. 9 Pag. 7115

Per eseguire lo spostamento in salita o in discesa del piano di lavoro agire sui pulsanti (C-D fig. 9.6).

Per due secondi il movimento del piano & lento, poi diventa piti veloce nella direzione scelta.

Raggiungere la_quota di lavoro, sempre in fase di sollevamento del piano, al fine di annullare i giochi di
accoppiamento fra viti e chiocciole.

L'indicazione della quota di lavoro appare sul visualizzatore (| fig. 9.6).
Con tutto il piano sollevato, si ottiene uno spessore minimo di circa 3,0 mm.

PERICOLO-ATTENZIONE:

quando un’eventuale manovra errata porta a bloccare il piano di lavoro contro le battute
meccaniche inferiori, superiori, o contro il legno, la macchina segnala questa situazione anomala
accendendo la spia rossa (ALARM) (L fig. 9.6) e bloccando il movimento.

Invertire il senso di marcia con il pulsante appropriato per ripristinare le condizioni normali di lavoro della
macchina.

Se la quota riportata sul visualizzatore (I fig. 9.6) non corrispondesse alla quota reale del pezzo lavorato, leggere le
istruzioni nel Cap.16.

PERICOLO-ATTENZIONE:
é vietato o il piano sp quando la ina sta
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@ 9.8 REGISTRAZIONE DEI RULLI PRESSATORI

La pressione delle molle dei rulli di avanzamento ¢ regolata in fabbrica in fase di collaudo al fine di ottenere un
perfetto avanzamento del legno.

Solo in casi particolari intervenire mediante la chiave esagonale sulle bussole (E fig. 9.8) .

Aver cura di aumentare o diminuire la pressione esercitata sulle molle dello stesso rullo in egual misura da
entrambi i lati.

i NOTE-INFORMAZIONI:
si iglia di la pi i per legni duri e/o di grosse dimensioni.

Fig. 9.6 <
Fig .8 FS410_NOVAog
Fig. 9.8
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. 9.9 PROTEZIONI DI SICUREZZA

(w3500

- Appositi martelletti (T fig. 9.9) antiritorno a funzionamento automatico operanti con qualsiasi spessore di
legno, evitano che il pezzo in lavorazione possa essere respinto verso I'operatore, assicurando cosi
un’efficace protezione attiva.

- Prima di ogni turno di lavoro, controllare che tutti i martelletti (T fig. 9.9) si possano muovere ruotando sul
proprio albero di supporto con estrema scioltezza.

- La presenza di trucioli e polvere in corrispondenza dei martelletti (T fig. 9.9) antiritorno puo compromettere il
buon funzionamento della macchina.

- L'apertura dei martelletti (T fig. 9.9) potrebbe permettere I'eiezione di schegge compromettendo la sicurezza
dell'operatore.

- Per prevenire I'eventuale indurimento o bloccaggio di alcuni martelletti (T fig. 9.9), mantenerli costantemente
puliti, asportare i trucioli o pezzetti di legno che si fossero incastrati fra essi.

- | residui di resina dovranno essere rimossi lavando tutto il gruppo con un pennello ed acquaragia.
NON OLIARE NE' INGRASSARE | MARTELLETTI.

- La lavorazione a spessore pud avvenire solo se la protezione & in posizione (A fig. 9.9).

DIVIETO:
é vietato usare la macchina se tutte queste izioni non sono

CONSIGLI DI SICUREZZA

- Periodicamente premere i pulsanti d'emergenza, per verificarne l'efficienza.

- Verificare che il freno motore arresti I'albero in un tempo massimo di 10 secondi, se cosi non fosse per
regolarlo leggere il Par. 20-8.

- NON lavorare legni che presentino difetti troppo evidenti (spaccature, nodi ..).

- NON inserire contemporaneamente diversi pezzi con altezze diverse.

- Adattare la velocita di avanzamento alla larghezza dei pezzi ed allo spessore dell'asportazione.

- Verificare che i rulli di trascinamento siano liberi di sollevarsi correttamente.

- Non stazionare davanti I'entrata della macchina durante la lavorazione e non cercare di guardare all'interno;
un rigetto di schegge & sempre possibile.

- Non mettere le mani all'interno della macchina per estrarre delle schegge o dei trucioli quando la macchina &
in funzione.

- Quando un legno & nella i fermare I'albero, il piano ed
estrarre il legno.

- NON effettuare asportazioni superiori alle specifiche.

- E' vietato sollevare o abbassare il piano spessore quando la macchina sta lavorando.

- NON inserire legni di spessore troppo grande o inferiore a 3,0 mm.

- NON inserire legni di lunghezza inferiore a 220 mm.
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OO0 9.10

REGISTRAZIONE DEI COLTELLI

PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti quando si maneggiano gli utensili.

Per la registrazione dei coltelli, vedi al Capitolo 7.

@O0 9.11

SOSTITUZIONE COLTELLI

PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti quando si maneggiano i coltelli.

Per la sostituzione dei coltelli, vedi al Capitolo 7.

(i, &) 9.12

SOSTITUZIONE COLTELLI A GETTARE

PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti quando si maneggiano i coltelli.

PERICOLO-ATTENZIONE:
non avviare il motore albero pialla quando i coltelli non sono montati.

Per la sostituzione dei coltelli, vedi al Capitolo 7.

@O0

9.12A  ALBERO PIALLA ELICOIDALE - SOSTITUZIONE
PLACCHETTE

PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti quando si maneggiano gli utensili.

Vedi al Capitolo 7.

51000

ey

51200

Fig. 9.9
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9.13 LIVELLAMENTO PIANO SPESSORE

Il livellamento del piano spessore viene effettuato dal costruttore tramite le viti (A fig. 9.13).
E' un'intervento che richiede una competenza e delle attrezzature specifiche.

DIVIETO:

per evitare di perdere la i del Iiy
sulle viti (A fig. 9.13).

del piano sp

ey

non agire per alcun motivo

Fig_9-13_F$52_ELITE Sjpg

Fig. 9.13
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10.1 Protezione albero pialla

10.1.1 Descrizione

10.1.2 Regolazione della protezione

INDICE
2
2
2
10.3 Procedure per lavorare in modo sicuro 4
4

10.3.1 Esempi

10.3.1.1 Piallatura di pezzi con spessore inferiore a 75 mm....

10.3.1.2 Raddrizzatura

10.3.1.3 Piallatura e raddrizzatura di pezzi con spessore superiore a 75 mm.....

10.3.1.4 Piallatura di pezzi quadrati

10.3.1.5 Piallatura di pezzi corti

10.3.1.6 Raddrizzatura di pezzi corti

10.3.1.7 Smussatura lungo la guida

10.3.1.8 Piallatura per pezzi di piccola sezione

10.3.1.9 Raddrizzatura per pezzi di piccola sezione
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10.1 PROTEZIONE ALBERO PIALLA

Protegge I'albero pialla quando si lavora a filo.
La macchina & dotata di due protezioni alla pialla:

A - protezione dietro la guida pialla
B - protezione a ponte

10.1.1  DESCRIZIONE

01100

i NOTE-INFORMAZIONI:
questa pi i si adatta facil su tutta la dell'albero pialla.

A - Protezione dietro la guida pialla

E' una protezione snodata che copre sempre l'albero pialla in entrambe le posizioni della guida rispettivamente a
90° e 45°.

B - Protezione a ponte

1) Ponte della protezione (B fig. 10.1).

2) Pomolo di bloccaggio del ponte (C fig. 10.1).

3) Pomolo di regolazione in altezza (D fig. 10.1) (altezza massima raggiungibile 75 mm).
4) Braccio (E fig. 10.1).

5) Leva bloccaggio protezione (F fig. 10.1).

@ 10.1.2 REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE

B - Protezione a ponte

Per regolarla in altezza agire sul pomello (D fig. 10.1); la posizione desiderata viene mantenuta

10.5 Consigli di sicurezza 16 dallammortizzatore.
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@ 10.3 PROCEDURE PER LAVORARE IN MODO SICURO

Fig_10-1_FS410_NOVA,jpg

Fig. 10.1
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PERICOLO-ATTENZIONE:
tutte le regolazioni della protezione devono essere fatte a motore fermo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
non lavorare mai pezzi troppo piccoli o troppo grandi per la capacita della macchina.
Le dimensioni sono riportate nel paragrafo 3.1 "Dimensioni del pezzo da lavorare”.

PERICOLO-ATTENZIONE:
regolare la protezione in modo da coprire al massimo I'albero pialla.

PERICOLO-ATTENZIONE:
le mani non devono mai essere in corrispondenza dell'albero pialla. Non dimenticare mai di
il in izi la pi i per coprire I'albero por ile fra due fasi di
lavoro.
O 1031 ESEMPI
@ 10.3.1.1 PIALLATURA DI PEZZI CON SPESSORE INFERIORE A 75
MM

031100
- Allentare il pomolo (C fig. 10.3-1-1) ed appoggiare il ponte (A fig. 10.3-1-1) contro la guida (G fig. 10.3-1-1);
sollevare il ponte (A fig. 10.3-1-1) con il pomolo (B fig. 10.3-1-1) tanto quanto lo spessore del legno.

- Appoggiare il pezzo contro la guida e spostarlo in avanti con la mano destra, fino ad infilarlo sotto il ponte (1
fig. 10.3-1-1).

- Spingere il legno in avanti (dal lato piano di entrata) (2 fig. 10.3-1-1) tenendo le mani piatte su legno, farle
passare o scavalcare, con una mano poi l'altra, il ponte di protezione.

- Appena possibile premere le due mani sul legno dalla parte del piano di uscita per proseguire con
I'avanzamento (3 fig. 10.3-1-1).
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@ 10.3.1.2 RADDRIZZATURA
della P i per e

il ponte di protezione deve essere abbassato sui piani e regolato orizzontalmente rispetto al pezzo.

- Appoggiare il ponte sulla piana per mezzo del pomello (B fig. 10.3-1-2) e scoprire I'albero quanto basta per
fare passare il pezzo da lavorare sfilando il ponte (A fig. 10.3-1-2), dopo aver sbloccato il pomello (C fig.
10.3-1-2) (ribloccare poi il ponte).

- Premere il pezzo contro la guida, verso la tavola d'uscita, tenendo la mano sinistra (ad esempio a pugno
chiuso ed il pollice sul pezzo).
Muovere il pezzo in avanti con la mano destra con moto regolare (esempio pugno chiuso e pollice sul
pezzo) (2 fig. 10.3-1-2).

Fig. 10.3-1-1
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@ 10.3.1.3 PIALLATURA E RADDRIZZATURA DI PEZZI CON

Fig_10-3-1-2_FS520_NOVA CE.jpg
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Fig. 10.3-1-2
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SPESSORE SUPERIORE A 75 MM

Il ponte di protezione deve essere abbassato sui piani e regolato orizzontalmente rispetto al pezzo.

1-  Appoggiare il ponte sulla piana per mezzo del pomello (B fig. 10.3-1-3) e scoprire I'albero quanto basta per
fare passare il pezzo da lavorare sfilando il ponte (A fig. 10.3-1-3), dopo aver sbloccato il pomello (C fig.
10.3-1-3) (ribloccare poi il ponte).

2-  Premere la protezione in appoggio sul piano di uscita (1 fig. 10.3-1-3).

Far avanzare il pezzo lungo la guida, con moto regolare, tenendo le mani piatte sul pezzo (2 fig. 10.3-1-3).
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@ 10.3.1.4 PIALLATURA DI PEZZI QUADRATI

i NOTE-INFORMAZIONI:
g il ponte di pi i come itto nei parag pi

- Il ponte di protezione viene appoggiato sul pezzo (fig. 10.3-1-4) e contro la guida.

- Spingere il pezzo in avanti tenendo le dita ripiegate.

Fig_10-3-14_FS410_NOVA_CE jpg

Fig. 10.3-14
Fig 10-3:43_FS520 NOVA CE pg
Fig. 10.3-1-3
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@ 10.3.1.5 PIALLATURA DI PEZZI CORTI

1051500

i NOTE-INFORMAZIONI:
g\ il ponte di pi i come itto nei paragrafi p

Premere il ponte di protezione sul pezzo tenendo la mano piatta € muovere il pezzo in avanti con la mano
destra utilizzando uno spintore.

Appoggiare la mano sinistra sul ponte di protezione e non appena il pezzo appoggia sul piano di uscita
spostare la pressione della mano sinistra sulla tavola di uscita.

Lo spintore deve avere lo spessore inferiore al pezzo.

Fig_10-3-1-5_FS410_NOVA CE.jpg

Fig. 10.3-1-5
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@ 10.3.1.6 RADDRIZZATURA DI PEZZI CORTI

i NOTE-INFORMAZIONI:
g\ il ponte di pi i come itto nei paragrafi p.

- Far avanzare il pezzo contro la guida e la tavola di uscita, tenendo la mano sinistra a pugno chiuso e con la
mano destra spingere il pezzo con l'aiuto di uno spintore.

W0

Fig_10-3-1-6_FS410_NOVA CEjpg

Fig. 10.3-1-6
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@ 10.3.1.7 SMUSSATURA LUNGO LA GUIDA

103:47.00

i NOTE-INFORMAZIONI:
g il ponte di pi i come itto nei paragrafi p.

- Appoggiare il pezzo con la mano destra contro la guida inclinata. Posizionare il pezzo e la protezione come
in (1 fig. 10.3-1-7).

- Far avanzare il pezzo lungo la guida ed il piano di uscita tenendo la mano a pugno chiuso, e spingere il
pezzo in avanti con la mano destra chiusa (2 fig. 10.3-1-7).

Fig_10-3-1:7_FS410_NOVA_CE jpg
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@ 10.3.1.8 PIALLATURA PER PEZZI DI PICCOLA SEZIONE

i NOTE-INFORMAZIONI:
g il ponte di pi i come itto nei parag pi

i NOTE-INFORMAZIONI:
per eseguire questo tipo di i ) igliabile I'i
10.3-1-8) ribaltabile € (vedi par. 7.10).

di una riga ausiliaria (R fig.

Spingere il pezzo in avanti con le mani distese (fig. 10.3-1-8), come nel caso dei pezzi di spessore inferiore a 75
mm (vedi par. 10.3.1.1).

Fig. 10.3-1-7
Fig_10-3-1-8_FS410_NOVA_CE jpg
Fig. 10.3-1-8
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@ 10.3.1.9 RADDRIZZATURA PER PEZZI DI PICCOLA SEZIONE O @ 10.5 CONSIGLI DI SICUREZZA

1051500

i NOTE-INFORMAZIONI:
g\ il ponte di pi i come itto nei paragrafi p

Premere il pezzo con le mani (pugno chiuso) contro la riga ed il piano (fig. 10.3-1-9), e spingerlo avanti. La
protezione & regolata orizzontalmente fin contro la guida ed appoggia sul pezzo.

S

Fig_10-3-19_FS410_NOVA_CE jpg

Fig. 10.3-1-9
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SICUREZZA PRIMA DI TUTTO

PERICOLO-ATTENZIONE:
conservare i bordi della ina puliti e sg i. una
lavoro.

sicura durante tutto il

Pulire i trucioli rimasti sui piani con un pezzo di legno piuttosto che con le mani.
Mettere il ponte di protezione a contatto con i piani.
Nell'ultimo tratto la mano deve essere sempre posizionata dopo I'albero pialla,sul piano di uscita.

La velocita' di avanzamento del legno deve essere sempre proporzionata allo spessore da
asportare.

PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di intasamento dei trucioli all'interno della macchina o nella bocca di aspirazione,
intervenire solo con macchina ferma ed interuttore generale lucchettato.

PERICOLO-ATTENZIONE:
P i i piani o utili; iasi altro pi tto simile per migli lo i dei pezzi.

La protezione serve da schermo di sicurezza, la pressatura del legno si effettua a livello del piano
di uscita e non sul ponte di protezione.

Appoggiare la parte concava del legno sui piani e non lavorare legni che presentano archi ed altri
difetti troppo evidenti (fessure, spaccature, nodi ecc..), oppure corpi estranei (chiodi, graffette,
ecc).

Assicurarsi della perfetta stabilita dei pezzi ed utilizzare un supporto (non fornito da SCM)
posizionato dietro il piano di uscita per reggere i pezzi lunghi.

Durante la lavorazione di pezzi di grande altezza (pannelli) contro la guida, bloccare il ponte di
protezione il pit vicino possibile al pannello per evitare il suo ribaltamento.

Usare la La (vedi Capitolo15) puo essere applicata a spintori di diverse
I ioni i con le viti in i
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INDICE
@ 15.1 Spingilegno 2 @ 15.1 SPINGILEGNO
PERICOLO-ATTENZIONE:
quando un tipo di lavorazione obbliga I'operatore a mettere le mani in prossimita degli utensili, per
motivi di si , bi tilizzare uno spingil per fare i pezzi, spingerli contro la
guida o allontanarli quando sono stati tagliati.
La maniglia (A fig. 15.1) é fornita a corredo per questo scopo e, pud essere applicata a spintori (D fig. 15.1) di
diverse misure avvitando le viti (B e C fig. 15.1).
1 ®
y
Fig 15-1 SI6000jpg
Fig. 15.1
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INDICE
EV 200 2 EV 200
16.A.1 Impostazione di un nuovo numero visualizzato. 2
. . . . N 16.A.1 IMPOSTAZIONE DI UN NUOVO NUMERO VISUALIZZATO
16.A.2 Parte riguardante il tecnico specializzato ed autorizzato da SCM ............. 2

In caso di indicazione imprecisa dell'indicatore, procedere al ripristino della regolazione come di seguito indicato.

La funzione dei 3 tasti anteriori & inibita finché non si preme il tasto "A/r" per piu di 8 secondi.

Sul display apparira

Entro 5 secondi premere i tasti "+" e " -" per impostare il nuovo numero o premere il tasto "A/r" per azzerare (se
entro i 10 secondi non si premono i tasti, si ritorna al funzionamento normale).

Il valore impostato viene memorizzato se, per 10 secondi, non viene premuto alcun tasto (confermato dalla scritta
“end"),

16.A.2 PARTE RIGUARDANTE IL TECNICO SPECIALIZZATO ED
AUTORIZZATO DA SCM

INTRODUZIONE DELLA COSTANTE

1) Entro 60 secondi dall'accensione del visualizzatore premere contemporaneamente i tasti "+" e " -" e tenerli

premuti finché non compare la scritta "P1".

2)  Premere il tasto "A/r"; sul display appare la costante impostata.
Tramite i tasti "+" e " -" inserire il valore di costante voluto.

3) Premere il tasto " viene memorizzata la costante. Sul display appare "P2". Premere nuovamente il tasto
"AJr"; viene visualizzato il valore della correzione.
Tramite i tasti "+" e " -" inserire il valore di correzione voluto.

4) Premere il tasto "A/r"; viene memorizzata la correzione. Sul display appare "P3". Premere nuovamente il
tasto "A/r"; viene visualizzata la posizione della virgola.
Tramite i tasti "+" e " -" spostare la virgola nella posizione voluta ( 0 - 0.0 - 0.00 - 0.000 - 0.0000 ).

5) Premere il tasto "A/r" per memorizzare la posizione della virgola.
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ELENCO DELLE COSTANTI DI FABBRICA IMPOSTATE
Variabili mm Pollici
P1 30 7
P2 0,09868 0,9972
P3 0.0 0.00

In caso di necessita & possibile attivare la funzione di Zero assoluto o Zero relativo. Lo Zero assoluto si riferisce

alla quota zero determinata dal piano di lavoro, lo Zero relativo si riferisce invece ad un'azzeramento effettuato

dall'operatore in funzione delle proprie esigenze.

- Premere il tasto "A/r" per almeno 0,5 secondi, appare sul primo display "r" e la quota viene azzerata. E'
possibile fare spostamenti in relativo.

- Per passare nuovamente in assoluto premere "A/r".

_HAr +
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Fig. 16.A.2
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INDICE
® 181 Sostiuzione scheda azionamento motors c... ® 181  SOSTITUZIONE SCHEDA AZIONAMENTO MOTORE C.C.
@ 18.2 Scheda controllo motore d.c. SEPRI CMR 4 1) Togliere tensione alla macchina tramite l'interruttore generale “QS” presente sull'armadio elettrico.
2) Aprire lo sportello dell'armadio elettrico svitando le viti di fissaggio e liberare l'accesso alla scheda
posizionata nella cassetta elettrica.
3) Estrarre la scheda (S fig. 18.1) dai 4 supporti plastici di fissaggio per disimpegnare i quali & sufficiente far
rientrare il dentino di bloccaggio. Si suggerisce di adoperare un piccolo tubo di plastica dell'apposito
diametro (ex. esterno penna a sfera) (vedi fig. 18.1).
4) Sfilare i 3 connettori presenti sulla scheda.
5) Procedere al posizionamento dei dip-switch come da schema fig. 18.1.
6) Ricollegare la scheda sostitutiva esattamente come riportato sullo schema elettrico della macchina, fissare
la scheda alla cassetta elettrica e chiudere I'armadio elettrico prima di dare tensione.
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@ 18.2 SCHEDA CONTROLLO MOTORE D.C. SEPRI CMR

i NOTE-INFORMAZIONI:
le perfette izioni di i della scheda.

Accertarsi che alla scheda (fig. 18.2) giungano le seguenti tensioni:

1) 30 V a.c. fra morsetti 1 e 2 della morsettiera con 10 morsetti (fig. 18.2);

2) di conseguenza, se il fusibile risulta integro, tali sono le condizioni per ottenere 24 V d.c. in uscita fra i
morsetti 3 e 4 della stessa morsettiera, mandando la 110V alta sul canale A (fig. 18.2) o sul canale B (fig.
18.2) della morsettiera con 8 morsetti.

Se cio non fosse, provvedere alla sostituzione della scheda e far pervenire quella malfunzionante al nostro
UFFICIO ASSISTENZA TECNICA.

Sulla scheda sono presenti 3 led (E fig. 18.2) :

- luce rossa accesa: fusibile della scheda interrotto;
- luce verde accesa: intervento protezione sovratensione motore;
- luce gialla accesa: intervento protezione sovracorrente motore.

dip-switch-1 OFF orf [ Jon
dip-switch-2 ON E- LEGENDA SCHEDA CONTROLLO CMR
Riferimento D iz
= = A CANALE A- 110V alta
dip-switch-3 OFF -j B CANALE B- 110V alta
C 110 V bassa
dip-switch-4 OFF -j D EMERGENZE
E LEDS
. . Va.c. Volt - corrente alternata
dip-switch-5 OFF -j Vd.c. Volt - corrente continua
dip-switch-6 OFF [ I
dip-switch-7 ON [ |
dip-switch-8 OFF |
Fig_1-1_F3410_NOVA_CE g
Fig. 18.1
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Fig. 18.2
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20 - MANUTENZIONE

INDICE

@ 20.1 Pulizia della macchina 2
@ 20.2 Manutenzione programmata 5
@ 20.3 Lubrificazione periodica 8
@@ 20.7  Verifica dei dispositivi di sicurezza 10
@ 20.7.1 Ricambi che incidono sulla sicurezza e sulla salute degli operatori......... 10
@ 20.8 Motore autofrenante 12
@ 20.18  Sostituzione cinghie albero pialla 14
@ 20.28 Registrazione della tensione delle cinghie

@@@ 20.37  Inconvenienti - cause - rimedi 18
@ 20.60 Manutenzione straordinaria 20
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@ 201

PULIZIA DELLA MACCHINA
PERICOLO-ATTENZIONE:

tutte le operazioni di pulizia devono essere
tecnico qualificato.

dall'op: della ina o da p

PERICOLO-ATTENZIONE:
prima di guire le op ioni di pulizia, i ioni e/o ituzioni di
organo, mettere a zero il g e e ¢io con un cartello.

PERICOLO-ATTENZIONE:
usare guanti quando si maneggiano gli utensili.

DIVIETO:

NON UTILIZZARE ARIA COMPRESSA; soffiare con un for!e getto d'aria puo spmgere trucioli e
sporco di qualsiasi altro genere negli organi di JeJ della
macchina.

La pulizia della macchina oltre ad essere un importante fattore di sicurezza, ne aumenta durata e prestazioni.

i NOTE-INFORMAZIONI:
la frequenza degli interventi di pulizia é i dall’ i in cui é i) la ina e
dal tipo di materiale lavorato.

Regole per una corretta pul della macchina

Ogni sera pulire aspirando:

- il piano, I'albero, i martelletti antiritorno, il vano motore e le cavita ove notate residui di polvere e trucioli;
- pulire, periodicamente, i rulli in gomma utilizzando prodotti non pericolosi;

- le cuffie di aspirazione (C fig. 20.1), controllando che non vi siano occlusioni.

Non utilizzare prodotti acidi.

Dopo aver aspirato trucioli o polvere, con uno straccio imbevuto di solvente adatto e non pericoloso
pulire:

- tutti i movimenti specialmente quelli esposti alla resina ed alla polvere;

- gli utensili (B fig. 20.1) del gruppo pialla;

- la barra di scorrimento (D fig. 20.1) della guida filo;

N gli elementi a coda di rondine (E fig. 20.1) per scorrimento cavatrice @D,

- le barre di scorrimento (P fig. 20.1) del piano cavatrice

- la vite di sollevamento (V fig. 20.1) della cavatrice @D,

DIVIETO:
E' VIETATO OLIARE O INGRASSARE | MARTELLETTI.
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Fig. 20.1
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@ 20.2 MANUTENZIONE PROGRAMMATA DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE
Pulizia dei movimenti,
. R . - - . " (202,000 specialmente quelli . " - Pulire con l'ausilio di
Una manutenzione regolare & essenziale per ottenere le migliori prestazioni ed un funzionamento sicuro. esposti alla resina ed alla Controllo visivo Settimanale detergenti adatt.
olvere
DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE P - —
- Con I'utilizzo di un Catena di sollevamento Controllo visivo Settimanale 'zg‘;l)"e e lubrificare (Par.
Pulizia generale della . " " aspiratore togliere la i
macchina Controllo visivo Giornaliera presenza di polvere o trucioli o . . . - Pulire con l'ausilio di
(Par. 20.1). Rulli di traino Controllo visivo Giornaliera detergenti adati,
- Con I'utilizzo di un Con Iutiizzo diun
asplratoredlpglllere la ' aspiratore togliere la
) B presenza di polvere o trucioli . § . di pol trucioli
Gli utensili (B fig. 20.2) del | o/ 10 visivo Giornaliera (Par. 20.1). Controllo visivo Giornaliera FFr’Zsr.e%i).lFESIierrio?\ rucioli
gruppo pialla - Pulire con un panno o un Martelletti I'ausilio di detergenti adatti.
pennello imbevuto di un ! antiritorno - Non oliare né ingrassare.
prodotto adatto e non (L fig. 20.2)
pericoloso. e - Controllare che i
— : . . rtelletti antiritorno
- Con ['utilizzo di un Controllo visivo Ogni ora ma - "
aspiratore togliere la siano l?en funzionanti ed
presenza di polvere o trucioli efficaci.
La barra di scorrimento (D isi i (Par. 201). Cinghie gruppi operatori | Controllo tensionamento - Tensionare correttaments
fio. 20.2) della quida fil Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un ghie gruppi op Ogni 1000 ore (Par. 20.28) o sostituire (Par.
ig. 20.2) della guida filo pennello imbevuto di un (0 fig. 20.2) ed usura 20.18) se i
prodotto adatto & non Dispositivi di emergenza e | Controllo visivo e verifica . . - Effettuare prove di arresto
pericoloso. di s c 2 di funzi e Ogni 2 settimane (Par. 20.4)
- Oliare (Par. 20.3). i sicurezza (Cap. 2) i funzionamento . 20.4).
- Scollegare i tubi flessibili
Pulizia cuffie di . " dalle cuffie di aspirazione,
aspirazione (C fig. 20.2) Controllo visivo Settimanale controllare che non vi siano
occlusioni e pulire Albero pialla elicoidale con placchette
- Con I'utilizzo di un
aspiratore togliere la DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE
presenza di polvere o trucioli ———
Gli elementi a coda di (Par. 20.1). - an I'utilizzo di un
rondine (E fig. 20.2) per. Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un aspiratore togliere la .
scorrimento cavatrice pennello imbevuto di un presenza di polvere o trucioli
prodotto adatto e non (F;arl.v 20.1).
ericoloso. n m - Pulire con un panno o un
Foliare Par. 20.3! Gli utensili (U fig. 20.2) del Controllo visivo Giornaliera pennello imbevuto di un
(Par. 20.3). gruppo pialla
e " prodotto adatto e non
- Con I'utilizzo di un pericoloso.
aspiraloredlogli;ere la ' - Ruotare o sostituire le
presenza di polvere o trucioli
Le barre di scorrimento (P (Par. 20.1). :JJaegti:r'\Deal:e;;necessar\o
fig. 20.2) del piano Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un =
cavatrice pennello imbevuto di un
prodotto adatto e non
pericoloso.
- Oliare (Par. 20.3). DESCRIZIONE ISPEZIONE FREQUENZA AZIONE
- Con I'utilizzo di un
Controllo del " "
aspiratore togliere la . Verifica di . " . "
L presenza di polvere o trucioli fun|Z|oname|nto defl funzionamento Giornaliera Vedi paragrafo 5.4
La vite di sollevamento (V (Par. 20.1). selettore sblocco freno
fig. 20.2) della cavatrice Controllo visivo Settimanale - Pulire con un panno o un
pennello imbevuto di un
prodotto adatto e non
pericoloso.
Cingrassare (Par. 20.3). DESCRIZIONE | ISPEZIONE / FREQUENZA AZIONE |
- " Circuito di sicurezza 20 anni Contattare il costruttore
Piano di scorrimento (H . . . Con I'utilizzo di un ‘ ‘
fig. 20.2) Controllo visivo Giornaliera aspiratore t_oghere la
g. 20. presenza di polvere o trucioli.
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@ 20.3 LUBRIFICAZIONE PERIODICA
Una lubrificazione accurata prolunga la durata della macchina ed assicura migliori prestazioni. o
Ingrassare ogni settimana, con grasso filante tipo:
Casa produttrice Sigla
AGIP GR MU EP1
ARAL ARALUB HL1
BP GREASE LTX1
SHELL SUPER GREASE EP1
MOBIL MOBILPLEX 46
KLUBER CENTOPLEX 1
ESSO BEACON EPO
1) la vite di sollevamento (V fig. 20.3) della cavatrice @D,
Lubrificare con olio tipo:
Casa produttrice Sigla
AGIP EXIDIA 220
ARAL DEGANIT B 220
BP ENERGOL GHL 220
SHELL TONNA OIL T220
MOBIL VACTRA OIL N° 4
KLUBER LAMORA SUPER POLADD 220
ESSO FEBIS K 220

1) la barra di scorrimento (D fig. 20.3) della guida filo.

2) Gli elementi a coda di rondine (E fig. 20.3), per scorrimento cavatrice @D,
3) Le barre di scorrimento (P fig. 20.3) del piano cavatrice @D,

4) Catena di trasmissione (A fig. 20.3) del moto ai rulli di avanzamento.

5) Catena di sollevamento del piano (N fig. 20.3).

i NOTE-INFORMAZIONI:
- tutti i cuscinetti sono protetti e i a vita, pe ), NonN rit alcuna
-perla ituzic ichie tali i dil al nostro Ufficio Ricambi;
- cuscinetti di altre marche, con sigle corrispondenti, NON sono idonei all’'uso.

i NOTE-INFORMAZIONI:
proteggere tutte le cinghie e le

Fig 20-2 F$52 ELITE S CE 10.jpg

ie per evit: la ibil inazie con il
Fig. 20.2
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@@ 20.7 VERIFICA DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA

La sicurezza della macchina & conseguenza diretta dello stato di efficienza dei dispositivi di sicurezza unllzzall e
descritti nel Capitolo 2.

Ogni 2 settimane controllare i comandi degli arresti di emergenza attraverso un test sul funzionamento.

Con macchina in normali condizioni di funzionamento, premere, uno alla volta, i pulsanti di emergenza presenti
sulla macchina.

Il motore si deve arrestare.

Controllare I'efficienza del micro ai piani a filo.
Con piani aperti e ribaltina aperta, il motore non si deve avviare.

Con sollevamento motorizzato piano spessore:
- a piani chiusi, il piano spessore non si deve muovere;
- a piani aperti e ribaltina chiusa il piano spessore si deve muovere.

i NOTE-INFORMAZIONI:
- I'allentamento delle cinghie di puo del tempo di frenata
quindi, verificare il tensionamento o il buono stato delle cmghle (vedl par. 20.23) (tempo massimo
di arresto 10 sec).

-Ogni due mesi od ogni 500 frenate (clrca) controllare i tempi di frenata del motore (tempo
massimo di arresto 10 sec). In caso di del freno, il (vedi par. 20.8).

All'inizio di ciascun turno di lavoro controllare le protezioni sul lato di lavoro e non lavoro della macchina, per
verificare che funzionino in modo adeguato ed assicurino una protezione efficace.

Periodicamente controllare il buono stato delle targhette, specialmente quelle con fondo giallo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
i ie ri: durante questi i, vanno it al
@, il quale pi a a mettere fuori servizio la macchina e chiamare il Servizio
Assistenza SCM.
Ogni 20 anni e' 1 i isi i del circuito di sicurezza contattando il
costruttore.
@ 20.7.1  RICAMBI CHE INCIDONO SULLA SICUREZZA E SULLA

SALUTE DEGLI OPERATORI

Nel paragrafo precedente "Verifica dei dispositivi di sicurezza" sono indicate le operazioni che I'utilizzatore & tenuto
ad eseguire e la relativa frequenza.

Tali operazioni consentono l'individuazione preventiva di eventuali malfunzionamenti nei sistemi di sicurezza della
macchina.

i NOTE-INFORMAZIONI:

Fig. 20.3
9 nel caso venga rilevato un I e ha la sola possibilita di contattare il
centro di Assistenza Autorizzato da SCM.
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E DIVIETO: @ 20.8 MOTORE AUTOFRENANTE

é vietato tentare qualsiasi intervento sui dispositivi salvo diversa indicazione nel presente
manuale.

Il centro di assistenza di SCM provvedera ad individuare quale componente del sistema di sicurezza & da sostituire
e provvedera alla sostituzione (o dara indicazioni su come agire).

i NOTE-INFORMAZIONI:
l'utilizzatore (od un suo tecnico iali: é i ad quil i gli
interventi itti nel pi di ioni.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per qualsiasi intervento di manutenzione devono essere SEMPRE USATI SOLO RICAMBI
ORIGINALI forniti da SCM (fabbricante). Per i danni dovuti all’impie di i non orig i, il
fabbricante non si assume nessuna responsabilita.

i NOTE-| INFORMAZIONI
i mtero impi: ico della ina & i alla si della
L non é i ad guire alcun intervento di riparazione/sostituzione di
componenti elettrici od elettronici, salvo quelli indicati nel presente manuale.

PERICOLO-ATTENZIONE:

I'utilizzatore é inoltre tenuto a risp i tempi di dei diversi dispositivi di sicurezza
sempre pero avvalendosi del servizio dl Asslstenza di SCM per lindividuazione del corretto
ricambio e l'installazione (salvo diversa il nel pi

RICAMBI INSTALLABILI DALL'UTILIZZATORE

i NOTE-INFORMAZIONI:
sul catalogo parti di ricambio con la lettera "C" sono stati contrassegnati i codici dei ricambi che
incidono sulla sicurezza e sulla salute degli operatori.

Questi ricambi possono essere installati anche da personale esperto @ @ incaricato dall'utilizzatore.

PERICOLO-ATTENZIONE:
per tutti gli altri ricambi, rivolgersi al SERVICE del C i io/Ri itore del F
oppure contattare direttamente il SERVICE del Fabbricante.
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La riduzione dell’efficacia del freno & rilevabile dall’aumento del tempo occorrente all'albero per arrestarsw
ite (tempo d'arresto 10 secondi) con utensile di massime dimensioni ed alla massima

velocita ammessa.

Prima di effettuare qualsiasi intervento sul motore elettrico, occorre indispensabilmente interrompere

I'alimentazione elettrica della macchina ruotando su (0 - OFF) l'interruttore generale lucchettabile.

Regolazione del gruppo di frenatura

Ogni 2 mesi o dopo 500 arresti & obbligatorio effettuare la regolazione del gruppo di frenatura.

I npnstlno della coppia di frenatura a livello ottimale si ottiene agendo nel modo seguente:
introdurre una chiave a testa esagonale nel foro presente sul coperchio di protezione della ventola per
raggiungere la testa della vite di registrazione;

- avvitare progressivamente la vite sino al compattamento degli elementi mobili ed all’annullamento della
distanza (traferro);

- svitare la vite di 1/4 e massimo 1/3 di giro (corrispondente a circa 0,4 mm di traferro);

- ruotare alcune volte il selettore sblocco freno per verificarne il corretto funzionamento;

- avviare e spegnere il motore alcune volte per verifi il corretto funzi to.
PERICOLO-ATTENZIONE:
in caso di la questi pi

- mancata frenatura nei tempi massimi di arresro (10 secondl)
-mancato sbhlocco del freno al comando di marcia, con conseguente surriscaldamento del freno e
dei sistemi di regolazione.

i NOTE-INFORMAZIONI:
se con la procedura di regolazione non si riesce a ripristil la i del freno,
procedere con la sostituzione del gruppo di frenatura.

gruppo di
L'intervento di sostituzione deve essere eseguito solo dal personale tecnico del Vostro
Concessionario SCM.
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@ 20.18 SOSTITUZIONE CINGHIE ALBERO PIALLA

200,001

PERICOLO-ATTENZIONE:
Il'interruttore generale (Y fig. 20.18) sia ruotato in posizione | (OA:Q;

Sbloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 20.18) su ®; freno motore sbloccato lampada
spia accesa.

In caso di avaria o di allungamento di una sola cinghia, bisogna sostituirle entrambe.
PERICOLO-ATTENZIONE:

allentare la maniglia (L fig. 20.18) e spostare la guida filo tutta avanti; riserrare la maniglia (L fig.
20.18).

1) Togliere le protezioni (A , B fig. 20.18).

2) Allentare la vite (D fig. 20.18).

3)  Allentare il dado (C fig. 20.18).

4) Utilizzando una leva, sollevare il motore e, tenendolo in questa izi allentare ite le
cinghie.
Togliere le cinghie (E fig. 20.18) per il motore pialla e se necessario la cinghia (F fig. 20.18) che aziona il
dispositivo di avanzamento.

5) Montare le cinghie nuove.

6) Tensionare le cinghie (vedi par. 20.28).

7) Rimontare le protezioni (A , B fig. 20.18).

PERICOLO-ATTENZIONE: —

bloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 20.18) su @; freno motore bloccato lampada
spia spenta.

N DIVIETO:

- non accoppiare mai cinghie di marche diverse;
-non utilizzare mai una cinghia usata ed una nuova, poiché la nuova si troverebbe a dover
trasmettere da sola tutta la potenza e si danneggerebbe in breve tempo.

PERICOLO-ATTENZIONE:
il cop io e lo sp sono pi ioni fisse e devono essere sempre rimontate prima di
lavorare.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per togliere la protezione (B fig. 20.18), in pi dell" ice, e io spostare
questa tutta verso l'alto.
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i @ 20.28 REGISTRAZIONE DELLA TENSIONE DELLE CINGHIE

Fig_20-18 F$52 ELITE S CE.jpg

Fig. 20.18
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PERICOLO-ATTENZIONE:
l'interruttore generale (Y fig. 20.28) sia ruotato in posizione | {OI\:Q;

Sbloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 20.28) su ®; freno motore sbloccato lampada
spia accesa.

PERICOLO-ATTENZIONE:

verificare il grado di tensionamento dopo le prime 10 ore di funzionamento della macchina.

Non eccedere nel tenslonamenro delle clnghle per non sovraccaricare i cuscinetti.

L P lo delle cinghie, surriscaldamento e la rapida

distruzione delle stesse.

i NOTE-INFORMAZIONI:
ogni settimana controllare le cinghie del gruppo pialla.

Provvedere al loro tensionamento come di seguito descritto.
1) Togliere lo sportello posteriore (B fig. 20.28).

2) Allentare la vite (D fig. 20.28).

3) Auwvitare il dado (C fig. 20.28) per tensionare le cinghie.
4) A registrazione ultimata serrare la vite (D fig. 20.28).
5) Rimontare lo sportello posteriore (B fig. 20.28).

PERICOLO-ATTENZIONE:

o
bloccare il freno motore ruotando il selettore (3 fig. 20.28) su @; freno motore bloccato lampada
spia spenta.

PERICOLO-ATTENZIONE:
E' VIETATO usare la ina senza le p ioni previste per ogni i o elimi parti di
esse.

i NOTE-INFORMAZIONI:
per togliere la protezione (B fig. 20.28), in pi dell’ ice, & io sp
questa tutta verso l'alto.

CAUTELA-PRECAUZIONE:

non tendere eccessivamente le cinghie per non ii ie di i e in
un’usura precoce delle stesse. Esercitando una forza P al cen!ro di una cinghia, questa deve avere
un cedimento f come indicato in tabella.

Forza P
Cedimento f (mm)
N Kp
25 2,5 13+14
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i NOTE-INFORMAZIONI:

di alcuna regi

il giusto tensionamento della cinghia (F fig. 20.28) é assicurato dalla molla (M fig. 20.28) e non

o |
- 0/
I
Fig_20-28 FS52 ELITE_S_CE jpg
Fig. 20.28
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Questa sezione indica alcune soluzioni per i problemi che possono sorgere durante I'utilizzo della macchina.

[IT |

INCONVENIENTI - CAUSE - RIMEDI

E' importante intervenire soltanto dopo aver letto dettagliatamente tutto cid che riguarda il problema, sia che si trovi
nelle seguenti pagine, sia che si trovi nel resto del manuale.

Per eventuali problemi non descritti in queste pagine, contattare I'Ufficio Assistenza SCM.

INCONVENIENTI
La macchina non parte.

CAUSE RIMEDI

Verificare che nel laboratorio vi sia
tensione in linea sulle tre fasi.

1- Chiudere la copertura dei
portafusibili. Se la macchina non
Fusibili del circuito ausiliario a parte:

protezione del trasformatore 2- aprire la copertura dei

interrotti; oppure copertura dei portafusibili.

portafusibili aperta. 3- Controllare I'integrita dei fusibili
ed eventualmente sostituirli.

4- Regolare il gruppo di frenatura
come descritto nel paragrafo 20.8.
Disinserire il pulsante di emergenza
mediante rotazione.

Controllare che le protezioni siano
posizionate correttamente:

- afilo: piani tutti chiusi e ribaltina
aperta.

- a spessore: ribaltina chiusa.
Ripristinare la termica di protezione
posta sul quadro comandi.

Ruotare il selett&re sblocco freno

nella posizione @ (freno bloccato).
Interruttore generale lucchettabile in | Ruotare l'interruttore generale in
posizione 0 (OFF). posizione | (ON).

Mancanza di energia elettrica su
una o piu fasi della linea.

Emergenza inserita.

Protezioni non in posizione.

Termica di protezione interrotta.

Freno motore disinserito.

La macchina si ferma durante la
lavorazione.

Verificare che nel laboratorio vi sia
tensione in linea sulle tre fasi.

1- Chiudere la copertura dei
portafusibili.

Fusibili di circuito ausiliario interrotti | 2- Se la macchina non parte, aprire
o copertura dei portafusibili aperta. | la copertura dei portafusibili,
controllare l'integrita dei fusibili ed
eventualmente sostituirli.
Attendere il raffreddamento della
protezione termica.

Riattivarla dopo qualche minuto.
Verificare lo stato dei coltelli
dell'albero pialla e procedere alla
loro affilatura o sostituzione.
Regolarle o sostituirle come
descritto nel Par. 20.28 0 20.18.

Mancanza di energia elettrica su
una o piu fasi della linea.

Lavoro troppo pesante in rapporto
alla potenza del motore, oppure
pessime condizioni di taglio.

Cinghie usurate o lente.

Il piano spessore non si alza e non

si abbassa.
- Eseguire i controlli indicati al
La scheda CMR ¢ difettosa. Capitolo 18 o sostituirla.
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INCONVENIENTI

CAUSE

RIMEDI

Le viti di sollevamento sono intasate
di polvere e resina e dopo pochi mm
di sollevamento si accende la luce
spia rossa.

Pulire accuratamente; verificare lo
stato della catena.

Il legno non é trainato.

Velocita di avanzamento
inadeguata.

Variare la velocita (vedi paragrafo
9.4)

Pressione dei rulli insufficiente.

Regi i rulli (vedi p 9.8).

Il piano spessore & regolato su una
misura maggiore dello spessore del
legno.

Portare il piano all'altezza giusta
(vedi paragrafo 9.5; 9.6).

Si & rotta la cinghia del cambio
velocita.

Sostituire la cinghia (vedi paragrafo
20.18).

Si & rotta la catena.

Per sostituirla chiamare I'Uff.
Assistenza Tecnica del Vostro
Concessionario SCM.

| piani non si chiudono.

Ribaltina chiusa.

Aprire totalmente la ribaltina di
protezione albero pialla.

Il motore gira ma l'albero si ferma a
contatto con il pezzo.

Allentamento delle cinghie tra
puleggia motore e albero.

Tensionare le cinghie (vedi
paragrafo 20.28).

Il visualizzatore digitale indica una
quota non reale.

Visualizzatore sregolato.

Leggere il Capitolo 16 per ritarare il
visualizzatore.
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@ 20.60

Tutti gli interventi non espressamente elencati nel presente manuale, come ad esempio:

[IT |

MANUTENZIONE STRAORDINARIA

- interventi a seguito di guasti a componenti o motori elettrici
- interventi a seguito di guasti a componenti meccanici

sono da considerarsi interventi di manutenzione straordinaria.

Tali interventi richiedono competenze specifiche e devono essere obbligatoriamente eseguiti da personale
qualificato ed autorizzato dal fabbricante della macchina.

*  PERICOLO-ATTENZIONE:
non tentare mai di guil ip ioni o
pericoli anche gravi per le p poste e per la

i di fortuna; questo potrebbe comportare
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